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© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
All rights reserved.

The information provided may not be reproduced and/or made public in any way and through any means

(electronically or mechanically) without prior explicit and written permission from STANLEY Engineered

Fastening. The information provided is based on the data known at the moment of the introduction of this
product. STANLEY Engineered Fastening pursues a policy of continuous product improvement and therefore
the products may be subject to change. The information provided is applicable to the product as delivered
by STANLEY Engineered Fastening. Therefore, STANLEY Engineered Fastening cannot be held liable for any

damage resulting from deviations from the original specifications of the product.

The information available has been composed with the utmost care. However, STANLEY Engineered Fastening
will not accept any liability with respect to any faults in the information nor for the consequences thereof.
STANLEY Engineered Fastening will not accept any liability for damage resulting from activities carried out

by third parties. The working names, trade names, registered trademarks, etc. used by STANLEY Engineered
Fastening should not be considered as being free, pursuant to the legislation with respect to the protection of

trade marks.
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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular attention
to the following safety rules.

1. Safety Definitions

The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay
attention to these symbols.
A DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or serious
injury.
A WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death
or serious injury.
A CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage.

Read and understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using
power tools, basic safety precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
WARNING:

1. Do not use outside the design intent of Placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivet Nuts.
2. Useonly parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

3. Do not modify the tool in any way. Any modification to the tool is undertaken by the customer and will be the
customer’s entire responsibility and void any applicable warranties.

4. Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other condition
that affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any adjusting key
or wrench before use.

5. Thetool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals for
damage and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by trained
personnel. Do not dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

@@

Operators and others in work area must wear ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3 approved safety glasses with side
shields. Always wear safety glasses and ear protection during operation.

8. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

9. Do not operate a tool that is directed towards any person(s).
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20.

21.

. DO NOT operate tool with the nose housing removed.
. Adopt a firm footing or a stable position before operating the tool.

. Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on hoses.

A sharp impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

. Do not lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.
. Vent holes must not become blocked or covered.

. Disconnect the air hose from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit

or remove a nose assembly.

. Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.
. When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.
. Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use.

. Adequate clearance is required for the tool operators hands before proceeding.

Do not abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to malfunction.

STANLEY Engineered Fastening policy
is one of continuous product development and improvement
and we reserve the right to change the specification
of any product without prior notice.
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2. Specification

UNDER NO CIRCUMSTANCES SHOULD ANY MAINTENANCE OR SERVICING BE CONDUCTED APART FROM
NOSE EQUIPMENT CHANGE.

The ProSert® XTN20 hydro-pneumatic tool is designed for placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivet
Nuts through adjustment of the force and/or the stroke.

The ProSert® XTN20 Tool is used to place Blind Rivet Nuts from a range of M3 to M10 when coupled with the relevant
nose equipment. Imperial nose equipment is also available to place UNC and UNF inch thread size Blind Rivet Nuts.

The safety instructions must be followed at all times.

2.1.Placing Tool Specification

Pull Force: Pull @ stated pull pressure 5.0 bar 17.65 kN 3968 Ibf
Air Supply Pressure: Min/Max 5-7 bar 72.5-101.5 Ibf/in?
Oil Pressure: Pull (max) 230 bar 3336 Ibf/in?
Stroke: Piston stroke 3-7mm 0.118-0.275in
Weight: Including nose equipment 1.59 kg 3.501b
Noise Level: Uncertainty noise: K=3dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibration: Uncertainty vibration: K=0.1 m/s* <2.5m/s? <8 ft/s?
Motor Speed: Forward & Reverse 2000rpm 2000rpm
Material: - Aluminium Steel Stainless Steel
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel” Product 7o/ Ma-M6 M4-M6 :
ange: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standard Nut* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Knurled Nut* M4-M8 M4-M6 -
Closed End Nut* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® "
Product Range: Hexagonal Nut M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tetra Nut* M4-M8 M4-M8 -
HB Bolt* M6-M8 M6-M8 -
Pipe Nut* M6 M6 -
Pull-to-Force operating mode Yes
Pull-to-Stroke operating mode Yes
. . Auto Spin On/Spin Off Yes
Additional Features: Tool Free Mandrel fittings Yes
Manual Reverse override Yes
Hydraulic Lip Seals & O-rings Yes

Items with a * may require a mandrel adaptor kit (74202-02200 found in the Accessories Manual 07900-01073). A complete ProSert®
XTN20 (74202) tool is made up of the base tool (part number 74202-02000) and the appropriate nose assembly for the insert.

2.2.The package contains:

« 1 XTN20 Blind Rivet Nut Tool

« 1set M4, M5, M6, M8 Nose Equipment & Mandrels
« 1 Printed Instruction Manual

« 1 Maintenance Kit
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2.3. Main components list

reffig. 1 &2 Re-order
Spare part numbers Qty
M4 07555-09004 1
1 Mandrel M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
5 Nose Tip M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Lock Nut - 07555-00901 1
4 Nose Casing - 74202-02021 1
5 Chuck Nut - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 Reducing Sleeve M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Drive Shaft M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Mandrel Adaptor - 74202-02023 1
9 Nose Rod - 74202-02039 -
10 | Suspension Ring - 74202-02012 1
1 Stroke Slider - 74202-02092 1
12 | Stroke Indication Markings - - -
13 | Stroke Locking Pin - 74202-02095 1
14 | Stroke Setter - 74202-02010 1
15 | Stroke Setter Recess - - -
16 | AirlInlet Assembly - 74202-02103 1
17 | Manual Reverse Trigger - 74202-02030 1
18 | Regulator Lock - 74202-02038 1
19 | Pressure Regulator - 74202-02037 1
20 | Trigger - 74202-02020 1
21 | PinPunch - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Complete nose assembly M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

* All sizes are supplied with Lock Nut (3) 07555-00901.

For additional sizes please visit www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Tool Setup
A IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 6 & 7 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.
Before Use

«  Select relevant size nose equipment and install.

«  Connect the placing tool to the air supply. Test pull and return cycles by depressing and releasing the
trigger 20.

«  Set the tool for desired stroke/pressure.

A CAUTION - correct supply pressure is important for proper function of the installation tool. Personal injury or
damage to equipment may occur without correct pressures. The supply pressure must not exceed that listed in the
placing tool specification.

4. Operating Instructions
A IMPORTANT - READ THE SAFETY RULES ON PAGE 6 & 7 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO SERVICE.

A IMPORTANT - THE AIR SUPPLY MUST BE TURNED OFF OR DISCONNECTED BEFORE FITTING OR
REMOVING THE NOSE ASSEMBLY.

4.1 Nose Equipment (see Fig.2).

Fitting Instructions

Item numbers in bold refer to nose assembly components in fig 1.

«  Air supply must be disconnected.

- Ifstill fitted, remove the Nose Casing 4 and the Chuck Nut 5,while pulling back the spring loaded Nose
Rod 9.

« Insert Drive Shaft 7 into Mandrel Adaptor 8.

«  Fit Mandrel 1 onto Drive Shaft 7.

« Insert Reducing Sleeve 6 (if specified) into the Chuck Nut 5.

«  Screw the Chuck Nut 5 onto the Mandrel Adaptor 8 while pulling back the spring loaded Nose Rod 9.
Tighten the Chuck Nut 5 clockwise.

+ While holding the Tool, screw on the Nose Casing 4 and Nose Tip 2 with the nose tip Lock Nut 3.

«  Thereverse operation is carried out for equipment removal.

With the tool still disconnected from the air supply, screw a Blind Rivet Nut onto the Mandrel manually.

«  Position Nose Tip 2 on the Nose Casing 4 and lock it with Lock Nut 3 so that the Mandrel 1 protrudes
slightly beyond the insert.

«  Lock the Lock Nut 3 by turning clockwise with a spanner*. Remove the Blind Rivet Nut from
Mandrel.

*Refer to items included in the Maintenance Kit 07900-09301 page 13.
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4.2 Air Supply

«  Alltools are operated with compressed air at an minimum pressure of 5.0 bar.

«  Pressure regulators and automatic oiling/filtering systems to be used on the main air supply within 3
metres of the tool (see fig. 4).

«  Air supply hoses will have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum pressure
produced in the system or 10 bar, whichever is the highest.

«  Air hoses must be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and be armoured where operating
conditions may result in hoses being damaged.

«  Allair hoses MUST have a minimum bore diameter of 6.4 millimetres.

STOP COCK
(USED DURING MAINTENANCE
3 METRES MAXIMUM OF FILTER/REGULATOR OR
S - LUBRICATION UNITS)

MAIN SUPPLY

N

PRESSURE REGULATOR AND
FILTER (DRAIN DAILY)

LUBRICATOR

1/4" GAS
CONNECTION

If above system is not available you can use the following alternative:

- Before use or when first putting the tool into service, pour a few drops of clean, light lubricating oil into
the air inlet of the tool if no lubricator is fitted on air supply. If the tool is in continuous use, the air hose
should be disconnected from the main air supply and the tool lubricated every two to three hours.

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the air line to clear it of accumulated dirt or water
before connecting air hose to the tool.

4.3 Setting Instructions

+  The stroke adjustment feature is mainly used for smaller insert sizes M3-M4.

« If you are setting the tool for optimum stroke the Stroke Setter should be wound in to minimum stroke
(3mm) and the Pressure Regulator 19 be wound in to maximum setting.

« If you are setting the tool for optimum pressure the Stroke Setter should be wound out to maximum
stroke (7mm) and the Pressure Regulator 19 be wound out to minimum setting.

When dealing with different grip thicknesses, it is always recommended that the tool is set for optimum
pressure rather than optimum stroke. Use the maximum grip condition to set optimum pressure.
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4.3.1. Stroke Adjustment (see Fig. 1A & 3).

To use this tool in stroke set operation, screw the Pressure Regulator 19 fully in to achieve full pressure then
adjust Stroke Setter to the desired stroke length:

«  Open Stroke Slider 11.

«  The Stroke Locking Pin 13 will be released.

- Directional arrows indicate stoke direction.

« Increase the stroke from the minimum until optimum deformation is obtained.

«  The scale gives an indication of the current stroke length.

« Increments 12 shown are 3, 5 and 7mm on one side and 4 and 6mm on the opposite.

+  Line the rear of the Stroke Setter 14 up with these marks to achieve desired stroke length.
- Each Recess 15 on the Stroke Setter 14 is equal to +- 0.1mm of stroke.

«  Close the Stroke Slider 11 before using in the application environment.

«  The Stroke Lock will activate when the Stroke Slider 11 is closed when the tool is in the upright position
«  Thetool is now ready to operate.

4.3.2. Pressure Adjustment (see Fig. 1B & 3).

To use this tool in pressure set operation, wind the Stroke Setter 14 to 7mm, then screw the Pressure
Regulator 19 fully out to achieve minimum pressure then adjust to the desired pressure:

« Initially the Blind Rivet Nut will not deform and the tool will spin off.

«  Screw in the Pressure Regulator 19 by 1 groove on the regulator body and test.

+  Repeat the operation with the Pressure Regulator 19 until optimum deformation is obtained.

« 1 notch on the Pressure Regulator 19 is equivalent to approximately 20N of pulling force.

. After a successful Blind Rivet Nut deformation, check the Blind Rivet Nut and increase the force if
necessary.

« Increase by 1-2 notches extra to allow for variation in the Blind Rivet Nuts.

«  Thetool is now ready to operate.

5. Operating Procedure
Installing a Blind Rivet Nut (see Fig. 3).

To install a Blind Rivet Nut.

«  Check that the correct Blind Rivet Nut has been selected.

«  Push Blind Rivet Nut into the application.

«  Check Nose Assembly is at right angle (90°) to the work.

«  Push onto the Blind Rivet Nut with the tool to spin on.

« Once fully and correctly inserted, depress tool Trigger 20 switch to start installation cycle.

- Hold the Trigger 20 until the Blind Rivet Nut is completely set and the tool has disengaged completely.

In the event a Blind Rivet Nut becomes jammed in an application press the Manual Reverse Trigger 17 to
reverse the Mandrel 1 and spin off the Blind Rivet Nut. Alternately disconnect from the air supply and use the
4mm Pin Punch 21 supplied in the Maintenance Kit to wind off the Mandrel through the Nose Casing 4 shown
in the figure 1.

A CAUTION - do not attempt to force the installation of an insert as this will cause damage to the tool and/or
application.
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6. Servicing the Tool

Regular servicing must be carried out by trained personnel and a comprehensive inspection performed
annually or every 500,000 cycles, whichever is sooner.

Cleaning and Maintenance
A DISCONNECT AIR SUPPLY
Nose assemblies should be serviced at weekly intervals or every 5,000 cycles

A CAUTION - Blow dirt and dust out of the main housing with dry air as often as dirt is seen collecting in and
around the air vents where the Pneumatic Cylinder connects to the plastic Handle Assembly. Wear approved eye
protection and approved dust mask when performing this procedure.

A CAUTION - Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool. These
chemicals may weaken the materials used in these parts.

- Disconnect the air supply

- Remove the complete nose assembly using the reverse procedure to the Fitting Instructions page 10(4.1).
« Any worn or damaged part must be replaced by a new part.

- Particularly check wear on Mandrel.

« Assemble according to fitting instructions.

6.1 Daily Servicing

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

«  Check that the Nose Assembly is correct and fitted properly.

«  Check if the stroke of the tool is adequate to place selected Blind Rivet Nut. See Stroke Adjustment page
12(4.3.1)).

« Inspect the Mandrel 1 in the nose assembly for wear or damage. If any, replace.

6.2 Weekly Servicing

Maintenance Kit 07900-09301
Part Number Description Qty
07900-00624 4mm Pin Punch 1
07900-00632 17mm/19mm Spanner 1
07900-00225 5mm Hexagonal Wrench 1

« Check for oil leaks and air leaks on air supply hose and fittings and tool.
« With the tool laid horizontally, open “Oil Plug” and check oil level, if low re-prime, refer to “Service manual,
Section 6",

For full servicing, troubleshooting and maintenance instructions please refer to Service Manual 07900-09302.
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7. Declaration of Conformity

We, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description ProSert® XTN20 Hydro-Pneumatic Blind Rivet Nut Tool
Brand/Model POP-Avdel 74202

to which this declaration relates is in conformity with the following standards:

I1SO 12100:2010 EN SO 28927-5:2009
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1,
in accordance with the following Directive:

2006/42/EC The Machinery Directive
UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers.

A. K. Seewraj
Technology Manager - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

Place of issue: Letchworth Garden City
Date of issue: 01-04-2015

This machinery is in conformity with
Machinery Directive 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Protect your Investment!

POP®Avdel® BLIND RIVET NUT TOOL WARRANTY

STANLEY Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they
will be free from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1)
year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.

Exclusions:

Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as
physical damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.

Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or
modification in any way by anyone other than STANLEY Engineered Fastening, or its authorized service
centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for
purpose are hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre
location nearest you. For a list of POP®Avdel®Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at our
toll free number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest
STANLEY Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective
due to faulty material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under this
warranty. In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages
arising out of the purchase or use of this tool.

Register Your Blind Rivet Nut Tool online.

To register your warranty online, visit us
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Thank you for choosing an STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® Brand tool.
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Konune Ha OPUTrNHAJIHNTE NHCTPYKUNN BbJITAPCKIM

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Bcuuku npaBa 3anaseHu.

MNpepocTtaBeHaTa MHGOPMaLMA He MOXe [ia 6bJie Bb3Npom3BeXXAaHa /v ONoBecTeHa Mo HUKaKbB
HaUMH 1 Ype3 HNKAKBU CPefiCTBa (€NeKTPOHHO Uin MeXaHWYHo) 6e3 npeABapUTENHO U3PUYHO U MNCMEHO
paspelueHne ot STANLEY Engineered Fastening. MpepocTaBeHata nHpopmaLma ce 0OCHOBaBa Ha flaHHUTE,
M3BECTHN KbM MOMEHTa Ha BbBeXAaHeTo Ha To3u npoayKT. STANLEY Engineered Fastening nposexpa
NOMMTMKA Ha HEMPEKbCHATO YCbBbPLUEHCTBaHE Ha NPOAYKTa U ClefjoBaTesIHO MPOAYKTUTe MoraT Aa 6baat
06eKT Ha npomsaHa. MpepocTaBeHaTa MHGOPMaLMA € MPUNOXKMMA 3a NPOAYKTA, KaKTo ce npeAnara ot
STANLEY Engineered Fastening. ETo 3awo, STANLEY Engineered Fastening He Moxe fa 6bae noaseseH nop
OTrOBOPHOCT 3a LEeTU, MPUYMHEHN OT OTKSIOHEHMA OT MbPBOHaYaNHKTe cneundunKaLmm Ha NPoAyKTa.

HanunuHaTa nHpopmauma e cbctaBeHa ¢ ocobeHa rpua. Bbnpekn Toea, STANLEY Engineered Fastening

HAMa [ja NoeMa HKaKBa OTrOBOPHOCT MO OTHOLUEHME Ha KaKBUTO 1 Aa 1o rpelukn B MHGopmaLumaTa, HATO
3a nocnepctauaTa ot Tax. STANLEY Engineered Fastening HAMa Aa nprieme HKakBa OTTOBOPHOCT 3a Bpeay,
NPUYVHEHN OT AeNHOCTY, N3BbPLUBAHM OT TPeTU N1La. PaboTHUTE HaMMEHOBAHUA, TbProBCKM HaMMEHOBaHUA,
TBProBCKN MapKm 1 T.H., n3nonseaHu ot STANLEY Engineered Fastening He cnefiBa aa ce cumTaT 3a CBOOOAHN,
CbINAacHO 3aKOHOAATENCTBOTO MO OTHOLLEHME Ha 3aLLyTaTa Ha TbProBCKUTE MapKU.

CbAbPXXAHUE

CTPAHULA
1. OnpepgeneHus 3a 6esonacHoCT 6
2. Cneuymndumkaumsa 8
2.1 Cneundukauma Ha MHCTPYMEHTA 3a NOCTaBAHe 8
2.2 CbpbpxaHve Ha nakeTta 8
2.3 CnnCbK Ha OCHOBHUTE KOMMOHEHTU 9
3. Hacrtpoliika Ha MHCTpyMeHTa 10
4. WHcTpykuun 3a pabota 10
4.1 HocoBo obopyasaHe 10
4.2 TlopasaHe Ha Bb3Ayx 11
4.3 WHCTpyKUMM 3a HACTPOMKNTe 11
5. TMpouepypwu 3a pabora 12
6. OO6cnyxBaHe Ha NUHCTPYMEHTa 13
6.1 ExxefHeBHO 06CNy»KBaHe Ha MHCTPYMEHTa 13
6.2 CepmunyHO 06Cny>KBaHe Ha MHCTPYMEHTa 13
7. JeknapauusA 3a CbOTBeTCTBUE 14
8. 3awumTeTe Bawarta nHBecTUUMA. Perncrpaumna Ha rapaHumaTa 15
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BbJITAPCKIN

®

Tasn MHCTPYKUMA 3a eKcniioaTayma Tpﬂ6Ba [a ce npoyete OT BCAKO Jinue, KOEeTO OTroBaps 3a MOHTaa
N ekcnnoataunATa Ha MHCTPYMEHT, C 0CO6eHO BHUMaHVe KbM aiefHUTe npaBuia 3a 6e30MacHoCT.

1. OnpepeneHus 3a 6e3onacHocT

[edbuHunummnte no-gony onncBaT HUBOTO Ha TPYAHOCT 3a BCAKa CUrHanHa gyma. Mons, npoueTeTe
PBbKOBOACTBOTO 1 BHMMaBaWTe 3a Te3u CUMBOJIN.
A OINACHOCT: NMoka3Ba HEMUHYEMO OMacHa CMTyaLs, KOATO ako He ce n3berHe, e JoBeae A0 CMbPT Uin
CepUO3HO HapaHsBaHe.
A NPEOYNPEXAEHUE: Noka3Ba NOTEHLMANHO OMacHa CUTYaLus, KOATO ako He ce n3berHe, Moxe fa
foBefe o CMbPT WM CEPUO3HO HapaHsBaHe.
A BHUMAHUE: [okazea nomeHYuasHo ondcHa cumyayus, Koamo ako He ce usbezHe, Moxe da 0ogede 00
MaAsIKu UslU CpeOHU HapaHa8aHus.

BHUMAHMUE: VI3non3saH 6e3 cuMeosd 3a cueHas 3a 6e3onacHoCcm nokasea NomeHyuaaHo onacHa
cumyayus, Kosmo ako He 6v0e uzbezHama, Moxe 0a 0osede 00 N08Pedd HA UMYyLecmao.

Henpasunnama ekcnnoamayus unu nod0pvXKKA HA Mo3u NpodyKm mox<e 0a 0oeede 00 cepuo3HuU
HapaxaeaHus u mamepuanHu wemu. [lpoyememe u paz6epeme ecudku npedynpexoeHus

U UHCMpyKyuu 3a paboma, npedu 0a usnonzeame moea o6opyoeaHre. [Ipu usnonseaxe Ha eneKMpu4yeckKu
UHCMpyMeHMU, 0OCHOBHUMe MepKu 3a 6e3onacHocm mps6ea da ce cnaseam, 3a da ce HAMAAU pucka om
HapaHseaHe.

CbXPAHETE TE3U MHCTPYKLUI:
NPEAYNPEXAEHUE:

1. [la He ce usnon3ea u3ewvH NpedHA3Ha4yeHUemo My 3a nocmassHe Ha csienu Hum 2atku Ha STANLEY
Engineered Fastening.

2. M3nonssalime camo yacmu, CKpenumeJiHU eJieMeHmu u akcecoapu, npenops4daHu om npou3606ume/7ﬂ.

3. He npOMeHﬂame UHCMPpYyMeHmMa no Kakeemo u 0a 6us10 HayuH. Bcako usmeHeHue Ha UHCMpymeHma,
npeanpuemo om cmpada Ha KsiueHma, we 6v0e He208a 0MmeoBsopHOCM U We eluMuHuUpa scu4ku
npuioXxumu eapaHyuu.

4. Hpeau ynompe6a, hposepeme 3d pasmecmedHe uJiu c8ep3sdHe Ha dsuxewju ce yacmu, c4yyneaHe Ha Yacmu,
KAKmo u 8cAKo 6pyeo CbCMosHUe, Koemo 3acsea 0eliHocmma Ha UHcmpymeHma. Ako e noepeaeH, 3aHeceme
UHCMpymeHma Ha cepsus, npeau 0a 20 uznonzsame. OmcmpaHeme pezy/iupauju Ksto4ose

unu 2aedHu Koyose npedu ynompe6a.

5. WHcmpymeHmsm mpsabsea 0a ce no00spxam 8 6e3onacHo pabomHo CeCmMosAHUe 868 8CeKU eOUH MOMeHM
u 0a ce npeznexdam pedo8HO 3 N08pedU U (hyHKUUOHUpaHe om obyyeH nepcoHar. Bcaka npoyedypa 3a
pasanobssare 0a 6v0e npednpuema camo om oby4yeH nepcoHas. He pasenobsealime mo3u uHcmpymeHm

6e3 npedsapumesnHa npenpamka KM UHCMpyKyuume 3a no0OPBXKA.

6. PabomHomo nodasaHe Ha 830yx He mpsbsa 0a Hadguwasa 7 6apa (100 PSI).
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@0

20.

21.

Onepamopume u Opyau nuya 8 pabomHama 3oHd, mpabea 0a Hocam ANSI Z87.1 CAN / CSA Z94.3 o0obpeHu
3aWUMHU 0YU/Id CBC CMPAHUYHU eKpaHu. BuHazu Hoceme npedndasHu o4us1a u aHmugoHU No epeme Ha
paboma.

Obneyeme ce kKakmo mpa6sa. He Hoceme sucawu Opexu unu 6uxyma. l[laseme kocama cu, Opexume cu
u peKasuyume dasneye om d8uxewume ce yacmu. Bucawume dpexu, 6uxymepus usu 0vs1eu KOcu Mo2am
0a 6s0am 3axeaHamu om 08uXxewu ce yacmu.

He pabomeme uHcmpymeHm, KoUmo e HacoyeHa KoM Opyau uye(a).

. HE pabomeme ¢ UHCMpPyMeHmM CbC c8asieH HOCO8 0OKOB.
. Cmwneme 30paso Ha 3emama unu 3aememe cmabusIHa no3uyus, npedu 0a pabomume ¢ UHCMpymeHmu.

. [pedu ynompeba, npogepeme 8v30yuwHUMe 0M8odu 3d Nospedd, 8CUYKU 8pB3KU mpA6ea 0a 6s0am

cu2ypHu. He nocmasatime mexou npedmMemu 8bpxy MapKky4ume.
Bceku psasvk yoap moxe 0a npedu3suKka 8bmpewHu nospedu, koumo 0a dosedam 00 hpexoespemeHHa
nospeda 8 Mapky4ume.

. He nosduzatime nocmasawuam UHCMpymeHm 3a Mmapky4a. BuHazu uznonszeaime aprKama Ha

UHCmpymeHma.

. He mpsabsa 0a nokpusame usu 6;10Kupame 8eHMuaayUOHHUMe OynKu.

. W3knoueme 3636yu1Hu;1 MAapKy4 om uHcmpymeHma, npeau 0a U3nv/IHABAME MEXHUYECKO O6C/7y)K661H€,

0da npucnocobsagame, npuzodasame usu ceangme ces106Kkama Ha Hoca.

. [Moddwvpxatime OpwvXKUMeE CyXu, 4UCMU U He3aMBpCeHU 0m MAcsio U CMA3Ka.

. [lpu HoceHe Ha UHCMpymeHma om mMAcmo Ha MAcmo, Bpwkme pasueme cu daneye om nyckKosuA K/itoY, 3a oa

ce uzbezHeme HenpeaHaMepeHo akmusupane.

. He ocmassiime 6e3 Had3op pabomeuws uHcmpymeHm. M3kto4eme 8630yWHUS MAPKYY, KO2amo

UHCMpymeHm He e 8 ynompe6a.

. Heobxodumo e adekeamHo pascmosHue HA psleme Ha onepamopa Ha UHCMpymeHma npedu

npodwsixasaHe Ha paboma.
He 310ynompebssatime c uHCmpymeHma Kamo 20 u3nyckame usu 20 U3N0s138ame 8Mecmo YyK.

He donyckatime 3amspcasaHus u 4yxou mesna 8 6;1u3ocm 00 xudpdsauyHama cucmemad Ha UHCMpPyMeHma,
mavli KaMo mosa Moxe da 0osede 00 HeU3NPABHOCM HA UHCMpyMeHma.

Monutukara Ha STANLEY Engineered Fastening
€ 3a NPOABL/HKNTENIHO pa3BUTME 1 NoAo6GpaBsaHe Ha NPOAYKTa
1 Hue cM 3ana3BaMme NPaBOTO 3a NPOMeHU Ha cneyndukayunTe
Ha BCeKU NpoAyKT, 6e3 npeABapuTeNIHO U3BecTMe.




BbJITAPCKIN

2, Cneundukayun

NP HUKAKBUN YCNNOBUA HE TPABBA A CE U3BbLPLUBAT NOAAPDBXKKU N CEPBU3SUPAHE, OCBEH
CMAHA HA HOCOBOTO OB6OPYBAHE.

XnApo-NHEBMATUYHUAT MHCTPYMeHT ProSert® XTN20 e cb3aajieH 3a NOCTaBAHE Ha CienuTe HATOBE rankn Ha
STANLEY Engineered Fastening upes perynvpaHe Ha cunata u/unm xopa.

NHcTpymeHTBT ProSert® XTN20 ce n3non3sa 3a NocTaBAHE Ha Cenu HUToBe rarkm ot M3 go M10 npu
13non3BaHe Ha NpPaBUIIHOTO HOCOBO obopyaBaHe. HocoBoTo obopyasaHe Imperial cblyo e Ha pa3nonoxeHue
3a noctassiHe Ha UNC 1 UNF nHuoBU pe360oBaHU crenuv HUT raku.

VlHCprKLl,I/II/ITe 3a 6e3onacHocT TpH6Ba na 6bﬂaT cnenBaHM NO BCAKO BpeMme.

2,1.Cneundukaums Ha UHCTPYMEHTa 3a NOCTaBsAHe

Cuna Ha TerneHe: Ternexe @ Npy yKa3aHOTO HanAraHe 3a Ternewe ot 5,0 6apa 17,65 kN 3968 dyHTO-(yT (1800 KT)
HansiraHe npu nojaBaneTo Ha Bb3gyX: MwuH./Makc. 5-7 6apa 7251015 yHto-Gyt/ny (5-7 krfowr)
HansAraHe Ha macnoro: M3pbpneaHe (Makc.) 230 6apa 3336 GyHTO-Gy T/ (234,5 kr/ew?)
Xopg: Xop Ha b6yTanata 3-7Mm 0,118-0,275 whua (0,3-0,7 cm)
Terno: BkntounTenHo HocoBoTo obopyaBaHe 1,59 kr 3,50 pyHTa
HuBo Ha wyma: KonebnvsocT B wyma: K=3dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Bubpauyus: Kone6nmeocT Bbs BubpaumaTa: K=0,1 m/cek <2,5 m/cek.? <8 dyTa/cek.?
060opoTn Ha moTopa: Hanpep v Hasap 2000 06./MVIH. 2000 06./MVIH.
Matepuanu: - AnymuHnin CromaHa Hepuixgaema cromana
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® Mpoaykrosa ™ r )y M4-M6 M4-M6 -
rama: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
CraHgapTHa ranka* M3-M10 M3-M8 M4-M6
HabpaspgeHa raika* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® laiika cbc 3aTBOPEH Kpait* M3-M10 M3-M8 M4-M6
LlectocteHHa raika Nut* M4-M8 M4-M8 M4-M6
MpoaykTroBa rama: -
Tetra ranka* M4-M8 M4-M8 -
HB 6ont* M6-M8 M6-M8 -
TpbbHa ranka* M6 M6 -
Pexxmm Ha paboTa cuna-upes-TerneHe [a
Pexxmm Ha paboTa xof-upes-Ternexe Ha
JAonbnHutenHn ABTOMaTUYHO BKJ1./U3K/1. Ha 3aBbPTaHeToO Ha
XapaKTepucTnku: DOUTUHIM Ha OPHUKa 6€3 MHCTPYMEHT [a
PbyHO Bb3BPaATHO CTapTUpaHe Ha
XuppasnuyHn ynastHATENM 1 O-npbctern [a

Mpedmemu ¢ * Moxe 0a umam Hyx0a om Komnsiekm 0opHUKo8 adanmep (74202-02200 mozam 0a 6s0am HamepeHu
8 ppk080OCMBoOMo 3a akcecodapu 07900-01073). 3asspwieHusm uHcmpymeHm ProSert® XTN20 (74202) e cocmageH om 0CHO8HUSA
uHCcMpymeHm (Homep Ha yacmu 74202-02000) u nodxodAawama Hocosad c2/106Ka 3a 8/10Kama.

2,2.CbabpKaHNETO Ha NaKeTa BK/OYBa:

« 1 XTN20 MHCTPYMEHT 3a CNenu HUT rankmn
. 1 komnnekT M4, M5, M6, M8 HocoBO 060pyABaHe 1 AOPHULM

« 1leyaTHO PHKOBOACTBO C MHCTPYKLMN
- 1 KomnnekT 3a noaapbKka

8 POP X Avdel
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2,3. CNNCcbK Ha OCHOBHUTE KOMMOHEHTUN

ped. dur. 1n2 MoBTOpHa NopbUKa
Homepa Ha pe3epBHuUTe yactn bp.
M4 07555-09004 1
1 [lopHuK M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
2 HocoB HakpaiHuK M5 07555-00905 !
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 lanka - 07555-00901 1
4 Hocos 06koB - 74202-02021 1
5 MaTpoHHMKOBa ranka - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 HamansasaHe Ha pbKaBa M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 3anBuKeEally Ban M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 JopHuKoB agantop - 74202-02023 1
9 HocoBsa npbuka - 74202-02039 -
10 | OrpaHununTeneH NpbCTeH - 74202-02012 1
11 XopoB nnb3ray - 74202-02092 1
12 OT6ena3BaHns Ha Xoi0BaTa UHAMKaLNA - - -
13 | XopoB KOHTpa WnT - 74202-02095 1
14 | XofoBuW HaCTPONKM - 74202-02010 1
15 | BanbbHaTVHa Ha YCTPOMCTBOTO 33 XOA0BW HACTPOWKM - - -
16 | Crnobka Ha Bb3[yLWHUA BXOA - 74202-02103 1
17 | PbyeH Bb3BpaTeH MyCKOB MeXaHN3bM - 74202-02030 1
18 | PerynaTopHO 3aknioyBaHe - 74202-02038 1
19 | Perynatop Ha HanAaraHeTo - 74202-02037 1
20 | Cnycbk - 74202-02020 1
21 | WunéTtoB HaTmcK - 07900-00624 1
M4 07555-09884
MbnHa HocoBa crno6ka M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

Bcuyku pazmepu ca npedocmaseHu ¢ KoHmpazatika (3) 07555-00901.

3a ponbAHUTENHU pa3mepy, Monis, noceTeTe www.StanleyEngineeredFastening.com

POP X Avdel
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3. HacTpoiika Ha NHCTpyMeHTa

A BAXHO - NPOYETETE NMPABUJIATA 3A BE3OMNMACHOCT HA CTPAHULUU 6 11 7 BHUMATEJIHO NPEQU
OA HAYANO HE EKCIMJTOATALUATA.

Mpean ynotpe6a

«  W36epeTe CbOTBETHMA pa3mep HOCOBO 06opyABaHe 1 MHCTanMpaire.

«  CBbpxeTe NOCTaBALWMAT MHCTPYMEHT KbM MOAABAHETO Ha Bb3AyX. [lpbrHeTe, 3a ja TecTBaTe U BbpHeTe
LMKNIUTe Ype3 HaTUCKaHe 11 0CBOOOXAaBaHe Ha NyCcKOBUA MexaHU3bm 20.

«  HacTpoiiTe MHCTPYMeHTa 3a >KeNnaHUAT Xof/HanAraHe.

A BHUMAHMUE - docmaeanemo Ha npasus1HomMo HasszaHe e 8aXHO 3d NPABUIHOMO (hYHKYUOHUpAHe Ha
UHCMpyMeHmMa 3a uHcmanupawe. bez nooxo0AwW|o HanAzaHe Moxe 0a ce cmuzHe 00 HAPAHABAHE UU Wemu Ha
obopydsaHemo. HanseaHemo He mpa68a 0a HA0BULWIABA MOBA, yMOYHeHO 8 cneyuuKkayuama Ha nocmasauwus
UHCMpymeHm.

4. NHcTpyKuum 3a pabora

A BAXHO - NPOYETETE MPABWJIATA 3A BE3OMNACHOCT HA CTPAHULIY 6 U 7 BHUMATEJIHO, NMPEAU
HAYAJI0 HA EKCITUJTOATALIUATA.

A BAXHO - MPUTOKBT HA Bb3AYX TPABBA AA CE U3KJIOUN U PASKAYN MPEAU NMOCTABAHE
N CBANAHE HA CTTOBKATA HA MAPKYYA.

4.1 HocoBo o6opyaBaHe (Bux Qur.2).

UHCcTpyKuun 3a nocraBaHe

Homepata Ha enemeHTUTe B yaebeneH WpUPT ce OTHACA KbM KOMMOHEHTUTE 3a U3rpaXxAaHeTo Ha crinobkaTa

Ha Hoca Ha ¢wr. 1.

«  [lopaBaHeTo Ha Bb3Ayx TpAGBa Aa 6bAe N3KIOYEHO.

«  Ako Bce ollie e MOHTVPaH, CBaneTe KOpryca Ha Hoca 4 1 raikaTa Ha NaTPOHHMKa 5, AoKaTo AbprnaTe Ha3aj
Npy>KMHHaTa HOCOBa NMpPbYyKa 9. «

- [ocTtaBete 3agBuKBaLLVA Ban 7 B agantopa 3a JOPHNK 8.

«  MoHTupaiTe JOpHUK 1 BbpXy 3afBMXKBaLLmA Ban 7.

« [loctaBeTe HamanABaLMA pbKas 6 (ako e yKa3aHO) B ralikata Ha NaTPOHHMKa 5.

«  3aBwuiiTe rankata Ha NaTPOHHUKa 5 Bbpxy ajanTepa 3a JOPHUK 8, oKaTo AbpraTe Ha3aj Npy>KuHata
HocoBa MpbYyKa 9. 3aTerHeTe raikaTa Ha NaTPOHHMKa 5 MO NOCOKa Ha YaCOBHMKOBaTa CTpesiKa.

- JlokaTo AbpuMTe MHCTPYMEHTa, 3aBUHTETe Kopryca Ha Hoca 4 11 BbpXa Ha HOCa 2 C KOHTparalkara 3a
BbpXa Ha Hoca 3.

«  Ob6patHaTa onepauua e N3BbpLUIEHa 3a OTCTPaHABaHEe Ha 060pPyABaHeTo.

CBce oLle U3KJIIoYEH OT Bb34YLWHOTO 3aXpaHBaHe NHCTPYMEHT, 3aBuUNTe €Ha cnAana HUT rarika PBbYHO BbPXY

AOPHMKa.

. MNocTaBeTe BbpXa Ha HOCa 2 Ha KOopnyca Ha HOCa 4 v 1o 3aKnoyeTe C KOHTparaVIKa 3, Taka ue AOPHMKa 1g8a
M3113a MaNlko N3BbH BJIOXKKaTa.

. 3akntoueTe KOHTpaFaVIKa 3, KaTo 3aBbpTUTE NO YaCOBHMKOBATA CTpeJiKa C raeyeH kntou*. CBaneTte cnanata
HUT raka ot [OpPHUKKa.

*BuKTe 3a CnNpaBKa eneMeHTUTe, BKIIOYEHN B KOMMEKT C pbKoBoacTBO 07900-09301, cTpaHuua 13.

10 POP X Avdel
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4.2 NMopaBaHe Ha Bb3AyX

+  BCUYKM MHCTPYMEHTU Ce ynpaBiAaBaT CbC CrbCTEH Bb3AYyX NPU MUHMMAIHO HanAraHe ot 5,0 6apa.

«  PerynatopuTe Ha HanAraHeTo 1 CUCTEMMTE 3a aBTOMATMYHO CMa3BaHe/GpUATprpaHe 3a 13nos3BaHe npu
rNaBHOTO NofaBaHe Ha Bb3[yX A0 3 MeTpa OT MHCTPyMeHTa (BUX ¢ur. 4).

+  MapkyunTe 3a nofaBaHe Ha Bb3AyX L€ MMaT MAHVIMaNeH PeNTUHT Ha epeKTUBHO PaboTHO HanAraHe ot
150% OT MaKCManHOTO HassiraHe, Mpou3BeAeHo B cucteMata unu 10 6apa, KOeTo e Hal-BUCOKO.

«  Bb3pgywHuTte mapkyuun Tpa6Ba Aa 6b4aT yCTOMYMBM Ha Mac/io, Aa UMaT YCTOMYMBA Ha abpa3uns 06BMBKa,
1 fa 6baaT 6poHMpPaHy, KbAETOo YCIoBMATa Ha paboTa MoraT Aa AoBeAaT A0 NOBPeAa Ha MapKyyuTe.

«  Bcnuku Bb3gywHn mapkyun TPABBA fa nmaTt MrHMManeH BbTpeLleH AuaMeTbp oT 6,4 MM.

CMVPATENEH KPAH
(3MOM3BAH MO BPEME HA
NOAAPHXKATA HA OUITHPA/
3 METPA MAKCHMYM PETYIATOPA VIV EVHULINTE 3A
ST - CMA3BAHE)

OCHOBHA
NOCTABKA

PEr'YNATOP HA
HANATAHETO N OUNTHP

CMA3KA (AHEBHO U3TOYBAHE)

1/4" (0,64 CM) TA3
BPb3KA

AKO crcTemaTa No-rope He e Ha pa3nosioXKeHne, MoXKeTe Aia U3non3BaTe cefHaTa anTepHaTmea:

. Mpegn yn0Tpe6a nnn npu NbpBa ekcnnoatauna, ncuneTe HAKOJIKO Kankn YMCTo, 1eKo CMa3o4vyHO macsio
BbB Bb3A4YLWHNA BXOA Ha MHCTPYMEHTA, ako HAMa MOHTMPaHa CMa3Ka Ha NofaBaHeTO Ha Bb3AyX. Ako
NHCTPYMEHTDBT € B HeNpeKbCHaTa ekcnnoatayna, MapKkyya 3a Bb3ayx Tpﬂ6Ba na 6bAe M3KYBaH OT
rMaBHOTO NofaBaHe Ha Bb3AyX N UHCTPYMEHTBbT Tpﬂ6Ba Aa Cce CMa3Ba Ha BCeKM [iBa A0 TpW Yaca.

. MNpoBepeTe 3a n3nyckaHe Ha Bb3ayXx. Mpwv noBpepa, MapKyyunTe n cbefnHeHnATa TpﬂﬁBa Aa ce 3aMeHAT
CHOBW.

. AKoO HAMa (I)I/IJ'IT'bp Ha perynatopa Ha HandaraHeTo, nycHeTe Bb3AyLlWHaTa JINHWA, 3a Aa A U3YNCTUTE OT
HaTpynaHUTe 3aMmbpcABaHVA UV BOAa, Npean fa CBbpXKeTe MapKyva KbM MHCTPYMEHTA.

4.3 VHCTpYKUMK 32 HaCTPOMKuNTe

«  OyHKUMATa 3a KOpUrrpaHe Ha xofa ce N3Mnon3Ba MMaBHO 3a NO-Masky pasMepu BROXKM M3-M4.

«  Ako HacTporiBaTe Ha GyHKLMATa 3a ONTMMaNeH Xof, Xof0BaTa HacTPOolKa TpAOBa fia ce HacTPOW Ha
MUHUMAeH xof (3 MM) 1 perynatopa Ha HanaraHeTo 19 Tpa6Ba Aa ce aganTpa Ha MakcMManHata
HacTpowkKa.

«  Ako HacTporiBaTe Ha GyHKLMATa 3a ONTMMANHO HanAraHe Ha Stroke cetep TpabBa fa 6bae npekpaTeHo,
3a la MaKcmaseH Xoa (7 mm) n perynatopa Ha HanAraHeTo 19 ce HaBMBa [0 MVHMMAasIHaTa HaCcTPOWKa.

Korato pa60T|/|Te C pasnnyHun nebennHn Ha cuenneHne, BUHaru e npenopbynTeENHO NHCTPYMEHTA fa e
HaCTPOEeH 3a ONTUMANTHO HanAraHe, a He 3a oNTMManeH xoa. i3nonseanTe YCNOBMETO 3a MakKCMMaJTHO
cuenneHne, 3a fa HaCTpouTe ONTUMaJTHO HanAraHe.

POP
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4.3.1. XonoBo perynupate (B our. 1A u 3).

3a fa n3nonsgare To3un NHCTPYMEHT B pa60Ta cxopoBsa HaCTpOI;IKa, 3aBUHTETE perynatopa 3a HalAaraHeTo
19 AOKpas”n, 3a Aa ce NOCTUrHe MbJ/IHO HanAraHe, cnej ToBa perynmpal?lTe xogosute HaCTpOVIKI/I [0 XeNnaHaTta
Ab/XKMHa Ha Xofa:

« OtBOpeH xofoB niib3ray 11.

«  3aknoyBawmaT xonos wrodT 13 we 6bae ocBobomEH.

- CTpenkute 3a NOCOKM yKa3BaT NOCOKaTa Ha Xofa.

«  YBenuueTe xofa OT MUHUMYM, JOKaTO Ce MOJyYun ONTMManHa aepopmavus.

- CkanaTta gaBa MHAMKaLMA 3a TeKyLaTa Ab/KMHA Ha Xxoaa.

« [NokasaHuTte HapacTBaHuA 12 ca 3,51 7 MM OT efjHaTa cTpaHa 1 4 n 6 MM Ha oTCpeLyHara.

- [loppaBHeTe 3aHaTa YacT Ha XOA0OBUTE HACTPOWKM 14 C Te3n O3HaYeHUs, 3a Aa Ce NOCTUMHE XKenaHaTa
ObKUHA Ha XoAa.

«  BcAako 3apgbpkaHe 15 Ha xofoBuTe HacTporku 14 e paBHO Ha + - 0,1 Mm OT xopAa.

«  3atBopete xoAoBUAT Nb3ray 11, npeau Aa nsnonsearte B cpefaTta Ha NPUNOXKEHNETO.

«  3aK/I0YBaHeTO Ha Xofa Lue ce akTUBMPa, KOraTo XofoBUAT Nab3rad 11 e 3aTBOPEH, KOraTo MHCTPYMEHTbT
€ B 13MNpaBeHO NonoxeHne

«  VHcTpymeHTBT Beye e roToB 3a paboTa.

4.3.2. Kopekuya Ha HansraHeTo (Bvk our. 1B v 3).

3a fa n3nonsgare Tasu ycnyra npun pa60Ta C HaCTPOEHO HanAraHe, HaBWUNTe XxofoBaTa HaCTpOI;IKa 14 fo 7 mm,
a cnef ToBa 3aBMHTETE AOKpaA perynartopa Ha HanAraHeTo 19, 33 fa NOCTUrHETE MUHMAITHO HanAraHe, cneg
TOBa perynmpaVlTe [0 XXeNaHOTO HanAraHe:

«  [lbpBOHauyanHo cnAnata HUT raiika HAMa Aa ce aeGopmrpa 1 MHCTPYMEHTa Lije ce 3aBbPTH.

«  3aBuHTeTe perynatopa Ha HanaraHeTo 19 c 1 KaHan Ha TANOTO Ha perynaTtopa 1 3aBbpTeTe.

«  OnepauuaTa ce noBTapA C perynatopa Ha HanaraHeTo 19, gokato ce nonyyv onTumanHa aepopmauus.

« 1 cTeneH Ha perynaTtopa Ha HanAraHeTo 19 e ekBrBaneHTHa Ha NpubnunsnTenHo 20N Ternewa cuna.

«  Cnep ycnewna fedpopmaLya Ha cnanata HAT raiika, MpoBepeTe cnAnaTa HUT raika 1 yBenuyeTe cunata,
aKo e Heobxo[MMO.

«  YBenuueTe ¢ 1-2 cTeneHn AONbAHNUTENHO, 3a [ja Ce Aafie Bb3MOXHOCT 33 OTK/IOHEHVE B CNeNnuTe HUT ranku.

+  VHCTpymMeHTBT Beue e roTos 3a paboTa.

5. Mpoueaypu 3a paborta
UHcTtanupaHe Ha Blind Hut Nut (Bux dwur. 3).

WHcTannpaHe Ha cnsana HWT ranka.

«  [poBepeTe panu e n36paHa NpaBuIHaTa CJisiNa HAT raka.

«  HaTucHeTe cnsinata HUT raika B NPUNOXEHNETO.

«  [poBepeTe HocoBaTa Criobka fa e npas bron (90 °) KbM 06paboTBaHNA feTal.

«  HaTucHeTe Bbpxy cfiAnaTa HWT ralika Taka, Ye MHCTPYMEHTa Aa ce 3aBbpPTH.

«  Cnep KaTo e MoCTaBeHa HaMbJIHO 1 NPABWUIHO, HAaTUCHETe NMYCKOBUAT NPeBK/oYBaTen 20 Ha UHCTPYMEHTa,
3a fja CTapTMpaTe UMKbAA Ha MHCTaNMpaHe.

+  3afpbKTe NycKOBUAT NPeBKouBaTen 20 O HAMb/IHOTO NOCTaBsiHE Ha CIsiNATa HUT raiika fo Mb/HOTO
CnMpaHe Ha MHCTPYMEHTa.

B cnyqaﬂ Ha 3acAfaHe Ha cfiAnaTta HUT ralika B JafieHo NPUNOXKeHNe, HaTUCHETE PBYHUAT NYCKOB
npeBKYyBaTesn 3a 06paTHO nencrteue 17, 3a aa BbpHeTe JOPHMKa 1wnpa 3aBbpTUTE CiAnaTta HUT rarika.

B npoTnBeH cnyqaﬂ n3KnyeTe ot Bb3AYyLWHOTO NofaBaHe U n3nonssanTe 4 Mm LLWI(I)T 3amba 21, npunoXxeHa

B Komnnekr 3a noAAPDBXKKa, 3a Aa CBaNnUTe JOPHMKa Nnpe3 Koprnyca Ha HOCa 4, KaKTO € MOoKa3aHo Ha ¢|/|rypaTa 1.

A BHUMAHUYE - He ce onumeaiime da nocmasume Hacuna én10xKa, msli KAMO Mo&a we 0dosede 00
noepeda Ha UHCMpyMeHmMa u/uiu Ha npusoXeHuemo.
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6. O6cnyKBaHe Ha UHCTPYMEHTA

PepoBHOTO 0b6cnyxBaHe TpAbBa fa ce N3BbPLLBaA OT 0OYUEH NepCcoHar, a LANocTHaTa NpoBepKa TpsAbBa Aa ce
M3BDbpLUBa BCAKA rognHa unmv Ha scekn 500 000 umkbna, KoeTo e no-paHo.

MouncTtBaHe n noagapbXxKa

A PA3KAYETE NOAABAHETO HA Bb31YX

Crnobkata Ha Hoca TpAbBa fia ce cepBU3MpPa Ha CeAMUYHY MHTEPBaNu UK Ha Bcekn 5000 Lumkbna

A BHUMAHUE - V13dyxeatime 3aMbpca8aHUSMA U NPaxa Ha OCHOBHUS KOPNYC CbC CyX 8530yX BUHA2U, KO2AMO
3abeniexxume cobUpaHe Ha MPBCOMUSA 8 U OKOJI0 8eHMUIAUUOHHUMeE omeopu. Hoceme o0o6peHa 3awuma 3a
o4yume u 0006peHa 3auUMHa NPOMUBONPAX08d MACKA, K02aMO U38spwBame masu npouyedypd.

A BHUMAHUE - Hukoea He usnon3galime pazmeopumesiu uau opyau XUMUKA/IU 3 NOYUCMBAHe Ha
HemMemasiHUMe Yacmu Ha UHCMpymMeHma. Tesu XuMuKaau Mozam 0a 8iouwadm Ka4ecmgeomo Ha Mamepuasume,
U3N0/136aHU 3 Me3u Yacmu.

+  i3knioyeTe nogaBaHETo Ha Bb3AyX

+  CBanerte uanaTa HocoBa Crnobka, kaTo u3ronseate obpaTHaTa NpoLeaypa, Ha Tasu, onmcaHa
B VIHCTpYyKLMK 32 MOHTaX Ha cTpaHuua 10 (4.1).

+  BcAka U3HOCeHa nnn noBpeaeHa yacT TpAabea fa 6bAe 3aMeHeHa C HOBa YacT.

«  CneuuanHo npoBepsBaliTe N3HOCBAHETO Ha JOPHMKa.

»  Crno6aBaiTe cnopep MHCTPYKLMUTE 3a MOHTaX.

6.1 ExxeqHeBHO 06CNy»KBaHe Ha MHCTPYMEHTa

+  [poBepeTe 3a n3nyckaHe Ha Bb3ayx. [py noBpefa, MapKyunTe 1 CbeArHeHVATa TpAOBa Aa ce 3aMeHAT
C HOBW.

+  [poBepeTe panu crnobkata Ha Hoca e CbCTaBeHa U MocTaBeHa NPaBuIHO.

+  [poBepeTe panu XxoAa Ha MHCTPYMEHTa e JOCTaTbyeH 3a MOCTaBAHETO Ha C/IANA HWT raiika. Bux rnasata
XopoBo perynvpaHe Ha cTpaHuua 12 (4.3.1.).

+  Orneparite popHuKa 1 B crnobkata Ha Hoca 3a U3HOCBaHe Ui noepepa. AKo MMa Tak1Ba, 3aMeHeTe.

6.2 CegMUYHO 0GCNY)KBaHe Ha UHCTPYMEHTa

KomnnekT 3a nogapbxka 07900-09301
Homep Ha vact OnucaHune bp.
07900-00624 4 mm LLingT 3amba 1
07900-00632 17 MM/19 MM raeyeH Koy 1
07900-00225 5 MM LIECTOCTEHEH raeyeH Koy 1

+  [poBepkKa 3a TeYoBe Ha MacsIo U N3MycKaHe Ha Bb3[yX OT MapKyya, PUTUHITE U MHCTPYMEHTa.
+ CUHCTpyMeHTa B XOPV30HTaJHO NMONIOXKEHWeE, oTBopeTe "TanaTta a3 Macno" 1 npoBepeTe HUBOTO Ha
Macs0To, aKo € HUCKO, HanpaBeTe CrnpaBKa B "PbKOBOACTBO 3a 06CNyXBaHe, pasgen 6"

3a MbIHO 06CIyKBaHe U MHCTPYKLMM 33 OTCTPaHABaHe Ha HeM3NpPaBHOCTU 1 MOAAPBXKKa ce OObpHETe KbM
PbkoBOACTBO 33 06Cny*BaHe 07900-09302.




BbJITAPCKIN Konune Ha OPUrNHANHNTE NHCTPYKUN

7. Deknapauus 3a CboTBeTCTBME

We, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, geknapupame Ha CBOA JINYHa OTFTOBOPHOCT, Ye MPOAYKTbT:

OnucaHvne ProSert® XTN20 Xvgpo-nHeBMaTUYEH MHCTPYMEHT 3a cana
HWT rarka
Mapka/Mogen POP-Avdel 74202

CepueH N2

3a KOUTO Ce OTHacA Ta3n Aeknapauuna, Ca B CbOTBETCTBME CbC CiejHNTE CTaHOapPTU:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009
EN1SO 11202:2010 EN 1SO 3744:2010
EN 1SO 4413:2010 EN1SO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

TexHnuyecKkaTa fJOKYMeHTaLMA ce CbCTaBA B CbOTBETCTBIUE C NpuioxeHne 1, Touka 1.7.4.1,
B CbOTBETCTBME CbC cnefHaTa [npektuga:

2006/42/EC [AunpeKTnsa 3a MallMHUTE
HopmatneHu akToBe Ha BenukobputaHua 2008 N2 1597 - CnpaBKa 3a NpaBuUiHMKa 3a [JoCTaBKaTa Ha MallnHW
(6e3onacHocT) .

A. K. Seewraj
TexHonornueH meHnaxbvp - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY OBEAVNHEHO KPAJICTBO

MscTo Ha n3pgasaHe: Letchworth Garden City
[ata Ha nspgasaHe: 01-04-2015

Te3n mawmnHy ca B CbOTBETCTBUE
¢ [ivpekTtnea 3a malmHmTe 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. 3awunTeTe BawaTa uHBecTUYmnA!

POP®Avdel® TAPAHLINA 3A UHCTPYMEHTA A3 CJIAANA HUT TANKA

STANLEY Engineered Fastening rapaHTvipa, Ye BCUUKM €NeKTPUYECKN MHCTPYMEHTM Ca BHMATESTHO
n3paboTeH 1 Ye HAMa fa UMaT AedeKTn B MaTepurana 1 n3paboTtkaTa Npu HopmasHa ynotpeba n obcnyxBaHe
3a cpok oT 1 (egHa) roguHa.

Tasn rapaHumsa ce OTHacA 3a NbpBOHaYaNIHNA KyrnyBa4y Ha MHCTPYMeHTa CaMO 3a MbPBOHAa4YaJIHOTO 1M3N0JiI3BaHe.

N3knoueHuna:

HopmanHo nsHocsaHe.
MNeprognUHO TEXHUYECKO 00CITy>KBaHe, PEMOHT 1 NMOAMSIHA Ha YacTy, IbJIXKALLM Ce Ha HOPMaJTHO N3HOCBaHE,

Ca U3KJIIYEHW OT rapaHuunATa.

3noynoTtpeba
JedekT nnu nospeaa, B pe3ynTar Ha HENPaBUIHA EKCMII0aTaLms, CbXpaHsiBaHe, HeNpaBuiHa ynotpeta mnm

3noyn0Tpe6a, 3nononyka nnn He6pe)KHOCT, KaTo ¢M3I/ILI€CKI/I weTn Ca U3KNKYEHN OT rapaHuuATa.

Hepaspemeuo cepBu3snpaHe n Mogv@wgmpaue.

NedeKkTn nnu WweTr, NpousT1YaLLy oT 06CyKBaHe, TECTOBO perynvpaHe, MHCTannpaHe, NoAAPbKKa, MPOMAHa
1M moandMKaLms Nno HUKaKbB HauvH 1 OT HeymbiHoMoLleHo oT STANLEY Engineered Fastening nuue, nnn
YMb/IHOMOLLEHUTE HErOBU CEPBI3HM LIEHTPOBE, Ca M3K/IOYEHM OT rapaHuuATa.

Bcnukm APYyrv rapaHUunmn, He3aBUCMMO Janun Npekn Win KOCBEHW, BKITIOUYNTENHO rapaHuumn 3a npogaBaeMoCcT
NN NPUrogHoOCT 3a UenTa ce 3K4yBat.

AKO TO31 MIHCTPYMEHT He ycree ja OTrOBOPU Ha rapaHLyMATa, BbpHeTe CBOeBPEMEHHO NHCTPYMeHTa B HaLlmvsA
3aBOJ, WM OTOPU3UPAH CEPBU3EH LIeHTbP B 61130CT A0 Bac. 3a CMUCHK Ha ymbiHomoLlleHn ot POP®Avdel®
cepBu3HU LeHTpoBe B CALL nnn KaHaga, cBbpxeTe ce € HaC Ha HawwmAT 6e3nnaTteH Homep (877)364 2781.

M3BbH CALL 1 KaHaga, nocetete HawwmAT yebcant www.StanleyEngineeredFastening.com , 3a fa oTkpuete
CBOAT Han-6nn3bk npepctasuten Ha STANLEY Engineered Fastening .

STANLEY Engineered Fastening cniep ToBa Lye cMeHy 6e3nn1aTHO  BCAKa YacT UM YacTu , KOUTO cropeq

Hac ca AedeKTHM nopaju oL MaTepuan unu n3paboTka, v e B/ BbPHE MHCTPYMEeHTa npejnnaTteHo.
ToBa NpefCcTaBnABa HaLETO efMHCTBEHO 3aAb/KeHNe noj Tasn rapaHuma. B Hukakbe cnyyan STANLEY
Engineered Fastening HAMa [ja HOCK OTTOBOPHOCT 3a KaKBWTO 1 Aia e MocneABany Unu cneumanHn noBpean ,
npousTyalLM oT MOoKymnkaTa unm ynotpebata Ha TO31 UHCTPYMEHT.

Perncrpuparite CBOA UHCTPYMEHT 3a C/ienu HUT ralku OHNaliH.

3a Aa perncTpupare CBOATa rapaHUUA OHNaiiH, OTMAETE HU Ha
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Bnaropapum Bu 3a ToBa, Ye n3nbpaxTe MHCTPYMeHT oT Mapka Ha STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel® .







Kopija izvornih uputa

HRVATSKI

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Sva prava pridrzana.

Navedene informacije ne smiju se reproducirati i/ili ¢initi dostupnima javnosti na bilo koji nacin (eletkronicki
ili mehanicki) bez prethodnog izri¢itog i pisanog odobrenja tvrtke STANLEY Engineered Fastening. Navedene

informacije temelje se na podacima poznatima u trenutku predstavljanja ovog proizvoda. STANLEY

Engineered Fastening stalno uvodi pobolj$anja proizvoda, koji su stoga podlozni promjenama. Navedene
informacije primjenjive su na proizvode tvrtke STANLEY Engineered Fastening. Tvrtka STANLEY Engineered
Fastening stoga se ne moze smatrati odgovornom ni za kakve $tete proizasle iz odstupanja od izvornih
specifikacija proizvoda.

Dostupne informacije sastavljene su krajnje pazljivo. Medutim, STANLEY Engineered Fastening ne moze
prihvatiti nikakvu odgovornost za pogresne informacije ni njihove posljedice. STANLEY Engineered Fastening
nece prihvatiti nikakvu odgovornost za Stete proizasle iz aktivnosti i postupaka trecih strana. Radni i trgovacki
nazivi, registrirani zastitni znakovi itd. koje koristi STANLEY Engineered Fastening nece se smatrati besplatnima

ili slobodno dostupnima, sukladno zakonskim propisima o zastiti zasticenih znakova.
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®

Ovaj priru¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban naglasak
na sljedeca sigurnosna pravila.

1. Sigurnosne definicije

Definicije u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti pojedinih napomena. Procitajte priru¢nik i obratite paznju na
ove simbole.
A OPASNOST: naznacava neposrednu opasnu okolnost koja ¢e, ako se ne izbjegne, rezultirati smréu
ili ozbiljnim ozljedama.
A UPOZORENJE: naznacava neposrednu opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati smréu
ili ozbiljnim ozljedama.
A OPREZ:naznacava neposrednu opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednjim
ozljedama.

OPREZ: upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, naznacava potencijalno opasnu okolnost koja,
ako se ne izbjegne, moZe rezultirati materijalnom stetom.

Nepravilna upotreba ili odrZzavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom
Stetom. Prije upotrebe ovog proizvoda prodcitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja
elektricnih alata uvijek se pridrzavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih
ozljeda.

SACUVAJTE OVE UPUTE.
UPOZORENJE:

1. Koristite samo za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY Engineered Fastening.
2. Koristite samo dijelove, vijke i pribor koji preporucuje proizvodac.

3. Alat nemojte modificirati ni na koji nacin. Bilo kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit ce iskljucivo
njegova odgovornost i ponistit ¢e sva primjenjiva jamstva.

4.  Prije upotrebe provjerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknuca ili bilo kakvih drugih
stanja koja mogu utjecati na rad alata. U slucaju ostecenja servisirajte alat. Prije upotrebe uklonite sve kljuceve
za podesavanje, alate i sl.

5. Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osoblja. Bilo
kakvo rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego Sto procitate
upute za uporabu.

6. Radnitlak ne smije prijeci 7 bara (100 PSI).
7. Korisnici i druge osobe u radnom podrucju moraju nositi sigurnosne naocale i bocne stitnike odobrene prema

standardu ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3. Tijekom upotrebe uvijek nosite sigurnosne naocale i zastitu za sluh.

8. Pravilno se obucite. Ne nosite siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drZite podalje od pokretnih
dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obucenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

6 POP X Avdel
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20.

21.

Alat nemojte usmjeravati prema drugim osobama.

. NEMOVJTE koristiti alat ako je nosno kuciste uklonjeno.
. Zauzmite stabilan poloZaj prije upotrebe alata.

. Prije upotrebe provjerite jesu li osteceni zracni vodovi te jesu li svi prikljucci dobro spojeni. Na crijeva nemojte

ispustati teske predmete. Snazan udarac moZe uzrokovati unutarnje ostecenje i uzrokovati neispravnost
crijeva.

. Alat za postavljanje nemojte podizati drzeci ga za crijevo. Uvijek koristite rukohvat alata za postavljanje.
. Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

. Odspojite crijevo zraka od alata prije bilo kakvog odrZavanja, podesavanja, priklju¢ivanja ili uklanjanja nosnog

sklopa.

. Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.
. Prilikom prenosenja alata drZite ruke podalje od okidaca kako ne biste slucajno aktivirali alat.
. Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odspojite crijevo za zrak kad alat nije u upotrebi.

. Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

Nemojte zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao cekic.

Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidraulickog sustava alata jer to uzrokuje kvar.

STANLEY Engineered Fastening
temelji se na stalnom razvoju i poboljsanju proizvoda
te zadrZzavamo pravo na promjenu specifikacija
bilo kojeg proizvoda bez prethodne najave.
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2, Specifikacije

NI POD KOJIM UVJETIMA NE SMIJE SE OBAVLJATI NIKAKVO ODRZAVANJE ILI SERVISIRANJE, OSIM

ZAMJENE NOSNE OPREME.

Hidro-pneumatski alat ProSert® XTN20 predviden je za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY
Engineered Fastening putem prilagodavanja sile i/ili poteza.

Alat ProSert® XTN20 koristi se za postavljanje matica Blind Rivet Nuts u rasponu od M3 do M10 uz
odgovaraju¢u nosnu opremu Dostupna je i nosna oprema za postavljanje UNC i UNF slijepih zakovica.

Uvijek treba postivati sigurnosne upute.

2,1.Specifikacije alata za postavljanje

Sila povlacenja Povlacenje pri nazivnom tlaku povlacenja od 5 bara 17,65 kN 3968 Ibf
Tlak dovoda zraka: min./maks. 5-7 bara 72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak ulja: Povlacenje (maks.) 230 bara 3.336 Ibf/in?
Potez: potez klipa 3-7mm 0,118-0,275in
Masa: uklju¢ujuci nosnu opremu 1,59 kg 3,501b
Buka: Nesigurnost Suma: K=3 dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibracije: Nesigurnost vibracija: K=0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 ft/s?
Brzina motora: naprijed i natrag 2.000 o/min 2.000 o/?‘wig .
.. L - nehrdajuci
Materijal - aluminij celik t":elikj

Eurosert® - M3-M10 M4-M5

) ) Tanki Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® pro|zt\.lodn{ DK/DL Ma-M6 Ma-M6 :

asortiman: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6

Visoko otporni Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -

Standardna matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Matica* M4-M8 M4-M6 -

POP Nut® Poluzatvorena matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Proizvodni Sesterokutna matica* M4-M8 M4-M8 M4-M6
asortiman: Tetra matica® M4-M8 M4-M8 -

HB vijak* M6-M8 M6-M8 -
Cijevna matica* M6 M6 -
nacin rada "povlacenje za silu" da
nacin rada "povlacenje za potez" da

. . Automatsko ukljucivanje/iskljucivanje vrtnje da

Dodatne znacajke: P -

Postavljanje osovine bez alata da
Rucno ponistavanje obratnog rada da
Brtve i O-prstenovi hidraulike da

Stavke oznacene zvjezdicom (*) mogu zahtijevati komplet prilagodnika osovine (74202-02200 u prirucniku pribora 07900-01073).
Kompletni alat ProSert® XTN20 (74202) sastoji se od baze (broj dijela 74202-02000) i odgovarajuceg nosnog sklopa za umetak.

2,2.U paketu se nalazi:

« 1 alat za slijepe zakovice XTN20
« 1 komplet nosne opreme i osovina M4, M5, M6, M8
- 1tiskani priru¢nik s uputama

« 1 komplet za odrzavanje

POP X Avdel
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2,3. Popis glavnih dijelova

sl.1i2
narudzba
Broj rezervnog dijela kol.
M4 07555-09004 1
1 Osovina M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
P Nosni vrh M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Pri¢vrsna matica - 07555-00901 1
4 Nosno kuciste - 74202-02021 1
5 Matica glave - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 Redukcijska navlaka M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Pogonska osovina M5 07555-01005 !
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Prilagodnik osovine - 74202-02023 1
9 Nosna Sipka - 74202-02039 -
10 | Suspenzijski prsten - 74202-02012 1
11 Potezni kliza¢ - 74202-02092 1
12 | Indikacijske oznake poteza - - -
13 | Igla za fiksiranje poteza - 74202-02095 1
14 | Podesavanje poteza - 74202-02010 1
15 | Udubina podesavanja poteza - - -
16 | Sklop usisa zraka - 74202-02103 1
17 | Rucni okidac obratnog rada - 74202-02030 1
18 | Blokada regulatora - 74202-02038 1
19 | Regulator tlaka - 74202-02037 1
20 | Okidac - 74202-02020 1
21 Potisna igla - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Kompletan nosni sklop M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

* Sve velicine opremljene su pri¢vrsnom maticom (3) 07555-00901.

Za dodatne velic¢ine posjetite www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Podesavanje alata
A VAZNO - PRIJE UPOTREBE PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA PRAVILA NA STRANICI6i 7.
Prije upotrebe

«  Odaberite odgovarajucu veli¢inu nosne opreme i postavite je.

«  Prikljucite alat za postavljanje na dovod zraka. Testirajte cikluse povlacenja i povrata pritiskanjem
i pustanjem okidaca 20.

«  Podesite alat za Zeljeni potez/tlak.

A OPREZ - za pravilno funkcioniranje alata vazan je odgovarajuci dovodni tlak. Ako tlak nije odgovarajuci, moze
doci do ozljeda ili materijalne Stete. Dovodni tlak ne smije biti veci od navedenog u specifikacijama alata.

4. Upute za upotrebu
A VAZNO - PRIJE UPOTREBE PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA PRAVILA NA STRANICI6i 7.

A VAZNO - PRIJE POSTAVLJANJA ILI UKLANJANJA NOSNOG SKLOPA TREBA ISKLJUCITI ILI ODSPOJITI
DOVOD ZRAKA.

4.1 Nosna oprema (sl.2).

Upute za postavljanje

Brojevi stavki oznaceni masnim slovima odnose se na dijelove nosnog sklopa nasl. 1.

«  Dovod zraka treba odspojiti.

«  Ako je jos postavljeno, uklonite nosno kuciste 4 i maticu glave 5, povlaceci nosnu Sipku napetu
oprugom 9. «

+  Umetnite pogonsku osovinu 7 u prilagodnik vretena 8.

«  Postavite vreteno 1 na pogonsku osovinu 7.

«  Umetnite redukcijsku navlaku 6 (ako je propisana) u maticu glave 5.

«  Zavijte maticu glave 5 na prilagodnik Mandrel Adaptor 8 povlaceci nosnu sipku9. Zategnite maticu glave
5 u smjeru kazaljke na satu.

«  Drzedialat, zavijte nosno kuciste 4i nosni vrh 2 pomocu pri¢vrsne matice nosnog vrha 3.

«  Oprema se uklanja obrnutim redoslijedom.

Dok je alat odvojen od dovoda zraka, ru¢no zavijte slijepu zakovicu na vreteno.

«  Postavite nosni vrh 2 na nosno kuciste 4 i u¢vrstite ga pri¢vrsnom maticom 3 tako da osovina 1 malo viri
iz umetka.

«  Zategnite pri¢vrsnu maticu 3 tako da je zakrenete u smjeru kazaljke na satu pomocu kljuc¢a*. Uklonite
slijepu zakovicu s vretena.

*Pregledajte stavke ukljuc¢ene u komplet za odrzavanje 07900-09301, str. 13.
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4.2 Dovod zraka

«  Svialati rade na komprimirani zrak minimalnog tlaka 5 bara.

+  Regulatori tlaka i automatski sustavi podmazivanja/filtriranja koriste se na glavnom dovodu zraka unutar
3 metra od alata (sl. 4).

«  Crijeva dovoda zraka imaju minimalni u¢inkoviti radni tlak od 150% maksimalnog tlaka proizvedenog
u sustavu ili 10 bara, ovisno o tome $to je vise.

«  Crijeva za zrak moraju biti otporna na ulja, imati vanjski dio otporan na abrazije i biti zasticena s vanjske
strane, ako radni uvjeti mogu dovesti do njihovog ostecenja.

«  Svacrijeva za zrak MORAJU imati minimalni provrt od 6,4 milimetra.

ZAUSTAVNI ZAPOR
(KORISTI SE TILJEKOM ODRZAVANJA
MAKS. 3 METRA FILTRA/REGULATORA ILI SKLOPA
i — - ZA PODMAZIVANJE)

GLAVNIDOVOD

REGULATORTLAKA | FILTAR
(SVAKODNEVNO PRAZNITE)

SKLOP ZA
PODMAZIVANJE

PLINSKI
PRIKLJUCAK OD
1/4"

sl. 4

Ako navedeni sustav nije dostupan, mozete napraviti sljedece:

«  Prije upotrebe ili prilikom prvog pustanja alata u pogon, ukapajte nekoliko kapi ¢istog ulja za
podmazivanje u usis zraka ako sklop za podmazivanje nije postavljen na usisu. Ako je alat stalno
u upotrebi, crijevo zraka treba odspojiti od glavnog dovoda, a alat podmazivati svaka dva-tri sata.

- Provjerite curenja zraka. Ako se ostete, crijeva i spojeve treba zamijeniti novima.

«  Ako naregulatoru tlaka nema filtra, propusite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce
ili vode prije nego $to prikljucite crijevi zraka na alat.

4.3 Upute za postavljanje

«  Funkcija podesavanja poteza uglavnom se koristi za umetke manje veli¢ine, M3-M4.

«  Ako alat podesavate za optimalni potez, sklop za podesavanje poteza treba zakrenuti u polozaj
minimalnog poteza (3 mm), a regulator tlaka 19 na maksimalnu postavku.

«  Ako alat podesavate za optimalni tlak, sklop za podesavanje poteza treba zakrenuti u polozaj
maksimalnog poteza (7 mm), a regulator tlaka 19 na minimalnu postavku.

Ako radite s razli¢itim Sirinama hvata, preporuc¢ujemo da alat postavite na optimalni tlak, umjesto na optimalni
potez. Primijenite uvjete maksimalnog hvata kako biste podesili optimalni tlak.

POP X Avdel n
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4.3.1. PodeSavanje poteza (sl. 1A i 3).

Da biste podesili potez, potpuno zavrnite regulator tlaka 19 na puni tlak, a zatim podesite regulator poteza:

«  Otvorite potezni kliza¢ 11.

+  Oslobodit ¢e se igla za fiksiranje poteza 13.

«  Strelice oznacavaju smjer poteza.

«  Povecavajte potez dok ne postignete optimalnu deformaciju.

«  Skala naznacuje trenutnu duljinu poteza.

«  Prikazana povecanja (12 ) su 3,5 i 7 mm na jednoj strani te 4 i 6 mm na suprotnoj.

- Poravnajte straznji dio sklopa za podesavanje poteza 14 s ovim oznakama kako biste postigli Zzeljenu
duljinu poteza.

«  Svaka udubina 15 na sklopu za podesavanje poteza 14 odgovara +- 0,1 mm poteza.

- Zatvorite sklop za podesavanje poteza 11 prije upotrebe.

- Blokada poteza aktivirat ¢e se kada se potezni kliza¢ 11 zatvori dok je alat u uspravnom polozZaju.

- Alat je sada spreman za upotrebu.

4.3.2. Podesavanje tlaka (sl. 1B i 3).

Da biste podesili tlak, zakrenite regulator poteza 14 na 7 mm, potpuno zavrnite regulator tlaka 19 kako biste
postigli minimalni tlak, a zatim podesite Zeljeni tlak.

« Ispocetka se slijepa matica nece deformirati.

- Zavijte regulator tlaka 19 za 1 Zlijeb na ku¢istu regulatora i isprobajte.

«  Ponavljajte postupak s regulatorom tlaka 19 dok ne postignete Zeljenu deformaciju.

« 1zubac naregulatoru tlaka 19 odgovara priblizno 20 N vu¢ne sile.

« Nakon uspjesne deformacije slijepe zakovice, provjerite slijepu zakovicu i po potrebi povecajte silu.
«  Povedajte za dodatnih 1-2 zupca radi mogucih varijacija u velicini slijepih zakovica.

- Alat je sada spreman za upotrebu.

5. Upotreba
Postavljanje slijepe zakovice (sl. 3).

Da biste postavili slijepu zakovicu

«  Provjerite je li odabrana odgovarajuca slijepa zakovica.

«  Utisnite slijepu zakovicu u radni materijal.

«  Provjerite je li nosni sklop pod pravim kutom (90°) u odnosu na radni materijal.

- Pritisnite slijepu zakovicu pomocu alata.

- Kada je potpuno i pravilno umetnuta, pritisnite okida¢ 20 za pocetak postavljanja.

«  Drzite pritisnut okida¢ 20 dok slijepa zakovica ne bude potpuno postavljena, a alat potpuno odvojen.

Ako se slijepa zakovica zaglavi u materijalu, pritisnite okidac za obratni rad 17 kako bi se osovina 1 zavrtjela

u suprotnom smjeru i odvojila slijepu zakovicu. lli odspojite dovod zraka i 4 mm potisnu iglu 21 isporucene
u kompletu za odrzavanje kako biste uklonili vreteno kroz nosno kuciste 4 prikazano nasl. 1.

A OPREZ -ne pokusavajte forsirati postavljanje umetka jer e to uzrokovati ostecenje alata i/ili materijala.
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6. Servisiranje alata

Redovite servise treba obavljati stru¢no osoblje, a sveobuhvatni pregled treba napraviti jedanput godisnje ili
svakih 500.000 ciklusa, ovisno o tome $to je prije.

Cis¢enje i odrzavanje
A ODSPOIJITE DOVOD ZRAKA

Nosne sklopove treba servisirati u tjednim intervalima ili svakih 5.000 ciklusa

A OPREZ - necistocu i prasinu ispusite iz kucista suhim zrakom ¢im primijetite njezino nakupljanje u
ventilacijskim otvorima na mjestu povezivanja pneumatskog cilindra s plasti¢nim rukohvatom. Prilikom izvodenja
ovog postupka nosite odobrenu zastitu za oci i masku protiv prasine.

A OPREZ - za cis¢enje nemetalnih dijelova alata nemojte rabiti otapala ni druge agresivne kemikalije.
Te kemikalije mogu oslabiti materijale od kojih su ovi dijelovi izradeni.

« Odspojite dovod zraka

«  Uklonite kompletni nosni sklop tako da postupak u odjeljku Upute za postavljanje na str. 10 (4.1)
primijenite obrnutim redoslijedom.

- Sveistrosene ili ostecene dijelove treba zamijeniti novima.

« Osobitu paznju obratite na istrosenost osovine.

+  Sastavite prema uputama.

6.1 Svakodnevno servisiranje

- Provjerite curenja zraka. Ako se ostete, crijeva i spojeve treba zamijeniti novima.

«  Provjerite je li nosni sklop ispravan i pravilno postavljen.

- Provjerite je li potez odgovarajuci za postavljanje odabrane slijepe zakovice. Pregledajte odjeljak
Podesavanje poteza na str. 12 (4.3.1.).

- Provjerite je li osovina 1 u nosnom sklopu istrosena ili ostecena. Ako jest, zamijenite je.

6.2 Tjedno servisiranje

Komplet za odrzavanje 07900-09301

Broj dijela Opis kol.
07900-00624 Potisna igla od 4 mm 1
07900-00632 Klju¢ od 17 mm/19 mm 1
07900-00225 Sesterokutni klju¢ od 5 mm 1

- Provjerite curi li ulje ili zrak na crijevu dovoda zraka te na spojevima i alatu.
« Postavite alat u vodoravni polozaj, otvorite Cep ulja i provjerite koli¢inu ulja. Po potrebi dopunite
(Servisni prirucnik, odjeljak 6).

Sve upute za servisiranje, otklanjanje poteskoca i odrzavanje pronadi ¢ete u Servisnom priru¢niku
07900-09302.
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7. Deklaracija uskladenosti

Mi, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornoscu da je proizvod:

Opis ProSert® XTN20 hidro-pneumatski alat za slijepe zakovice
Marka/model POP-Avdel 74202

na koji se ova deklaracija odnosi uskladen je sa sljede¢im standardima:

I1SO 12100:2010 EN SO 28927-5:2009
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Tehnic¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom 1, odjeljak 1.7.4.1,
sukladno sljede¢oj smjernici:

2006/42/EC Direktiva o strojevima
UK statutorni instrumenti 2008 br. 1597 - propisi se odnose na sigurnost isporuke strojeva

A. K. Seewraj
Rukovoditelj tehnologije - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

Mjesto izdavanja: Letchworth Garden City
Datum izdavanja: 1.4.2015.

Ovaj stroj uskladen je s Direktivom
o strojevima 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Zastitite svoje ulaganje!

POP®Avdel® JAMSTVO NA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE

STANLEY Engineered Fastening jamci da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ce biti bez
nedostataka u materijalu i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1)
godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.

lzuzeéa:

Uobicajeno habanje i troSenje.
Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobicajenog habanja i trosenja nisu obuhvaceni

jamstvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i ostecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr.

fizicka oStecenja, nisu obuhvaceni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija
izvedenih na bilo koji nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY Engineered Fastening ili njezinih
ovlastenih servisa nisu obuhvaceni jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, ukljucujuci bilo kakva jamstva utrzivosti ili
prikladnosti za odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najblizi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih
POP°®Avdel® servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali
najblizu STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravno zbog
nedostataka u materijalu ili izradi te vratiti alat. Ovo su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva. STANLEY
Engineered Fastening nece ni u kojem slucaju biti odgovoran ni za kakve posljedicne ili posebne Stete
proizasle iz kupnje ili upotrebe ovog alata.

Registrirajte svoj alat za slijepe zakovice online.

Da biste registrirali svoje jamstvo online, posjetite nas na adresi
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Hvala sto ste odabrali alat marke STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel®.
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Kopie originalniho navodu k obsluze

CESKY

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Viechna prava vyhrazena.

Uvedené informace nesmi byt bez pfedchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti STANLEY

Engineered Fastening v zadném pfipadé reprodukovany nebo publikovany prostfednictvim jakychkoli
prostiedki (elektronicky nebo mechanicky). Uvedené informace vychazi z idajd znamych v okamziku
tohoto vyrobku na trh. Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening provadi politiku neustalého zdokon

uvedeni
alovani

svych vyrobkd, a proto mize u téchto vyrobkl dochazet k zménam. Poskytnuté informace se vztahuji na
vyrobek ve stavu jeho dodani spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening. Proto nemuze spole¢nost STANLEY
Engineered Fastening odpovidat za jakakoli poskozeni vyplyvajici z provedeni Uprav plvodni specifikace

vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost STANLEY Engineered Fastening

neponese zadnou odpovédnost vzhledem k jakymkoli chybam v uvedenych informacich a vzhledem
k problémim vyplyvajicich z téchto chyb. Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadno
odpovédnost za skody vzniklé v disledku aktivit provadénych tietimi stranami. Pracovni nazvy, obcho

u
dni

ndzvy, registrované ochranné zndmky atd., které jsou pouzivany spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening,

nesmi byt na zékladé pravnich predpist tykajicich se ochrany ochrannych zndmek povazovény za voln
pristupné.
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Tento navod si musi precist kazda osoba, kterd sestavuje nebo pouziva toto néaradi. Vénujte prosim specialni
pozornost nasledujicim bezpeénostnim predpistm.

1. Bezpecnostni definice

Nize uvedené definice popisuji stupen zavaznosti kazdého oznaceni. Pfectéte si pozorné navod k pouziti
a vénujte pozornost témto symbolim.
A NEBEZPECI: Oznatuje bezprostiedné hrozici rizikovou situaci, kter, neni-li ji zabranéno, povede
k zpGsobeni vézného nebo smrtelného zranéni.
A VAROVANI: Oznacuje potenciélné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, méize vést k zp(isobeni
vazného nebo smrtelného zranéni.
A UPOZORNENI: Oznacuje potenciondiné hrozici rizikovou situaci, kterd, neni-li ji zabrdnéno, miize vést
k zptisobeni lehkého nebo stiedné vdzného zranéni.
UPOZORNENI: Je-li pouZito bez vystrazného symbolu, oznacuje potenciondiné hrozici rizikovou situaci, kterd,
neni-li ji zabrdnéno, muze vést k zplisobeni hmotnych skod.

Nesprdvné pouziti nebo nesprdvnd tdrzba tohoto vyrobku mohou vést k zpiisobeni vdzného zranéni nebo
hmotnych skod. Pfed pouZitim tohoto ndradi si prectéte a Fddné nastudujte vsechny vystrahy a pracovni
postupy. P¥i prdci s ndradim musi byt vzdy dodrzovdny zdkladni bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno
riziko zpiisobeni zranéni.

USCHOVEJTE TYTO POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.
VAROVANI:

1. Nepouzivejte nytovaci naradi STANLEY Engineered Fastening na slepé nytovaci matice na jiné nez urcené ucely.
2. Pouzivejte pouze dily, montdzni prvky a prislusenstvi doporucené vyrobcem.

3. Toto ndradi Zadnym zpusobem neupravujte. Za jakékoli ipravy ndfadi provedené zdkaznikem prebird
odpovédnost zdkaznik a takové tpravy rusi platnost zdruky.

4.  Pred pouzitim ndradi zkontrolujte vychyleni nebo zablokovdni pohyblivych cdsti, poskozeni jednotlivych dil
a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li ndradi poskozeno, nechejte jej pred pouzitim opravit. Pred
pouZitim sejméte z ndradi vsechny klice a sefizovaci pripravky.

5. Toto ndiadi musi byt neustdle udrzovdno v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolend osoba musi' v
pravidelnych intervalech provadeét kontrolu, zda nedoslo k poskozeni ndradi a zda jsou v pofddku jeho funkce.
Kazdd demontdz ndradi musi byt provddéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto ndradi, aniz byste
si nejdrive nastudovali postupy uvedené v pokynech pro tdrzbu.

6. Provozni tlak stlaceného vzduchu nesmi piekrocit 7 bard (100 PSI).

®

7. Uzivatelé a ostatni osoby v pracovnim prostoru musi pouzivat schvdlené bezpecnostni bryle s bocnimi kryty,
které splnuji poZzadavky norem ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3. P¥i prdci vzdy pouZivejte ochranné bryle a ochranu
sluchu.
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20.

21.

Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo $perky. Dbejte na to, aby se vase viasy, odév a rukavice
nedostaly do kontaktu s pohyblivymi cdstmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt pohyblivymi dily
zachyceny.

NepouZzivejte ndradi, které je namifeno na jiné osoby.

. NEPOUZIVEJTE ndFadi se sejmutym krytem hlavice.
. Pred zahdjenim prdce s ndfadim zaujméte pevny a stabilni postoj.

. Pred zahdjenim prdce zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlaceného vzduchu. Vsechny spoje musi

byt bezpecné. Nepoustéjte na hadice tézké predméty.
Ndraz ostrého predmétu muze zpusobit vnitini poskozeni hadice, coz povede k jejimu predcasnému zniceni.

. Nezvedejte toto ndradi uchopenim za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet ndradi.
. Vétraci otvory nesmi byt zablokovdny nebo zakryty.

. Pred provddénim jakékoli idrzby, pred sefizovdnim ndradi a pred sejmutim nebo nasazenim sestavy hlavice

vzdy od ndradi odpojte hadici s pfivodem stlaceného vzduchu.

. Udrzujte rukojeti ndradi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

. Pri pfendseni ndradi z mista na misto udrzujte ruce v bezpecné vzddlenosti od spoustéciho spinace, abyste

zabrdnili ndhodnému spusténi ndradi.

. Nikdy nenechdvejte bez dozoru ndradi, které je v chodu. Neni-li toto ndradi pouZivdno, odpojte od néj hadici se

stlacenym vzduchem.

. Pred zahdjenim pracovniho tkonu musi byt ruce uzivatele ndradi v bezpecné vzddlenosti.

Zabrarnite poskozeni ndradi zpisobenému jeho pddem a nepouZivejte toto ndradi jako kladivo.

Zabranite vniknuti necistot a cizich Idtek do hydraulického systému ndradi, protoze by v takovém pripadé doslo
k jeho poskozeni.

Politikou spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening
je nepretrzity vyvoj a inovace vyrobkii,
a proto si vyhrazujeme pravo na provadéni zmén specifikace
jakéhokoli vyrobku bez predchoziho upozornéni.
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2, Specifikace

NA TOMTO NARADI NESMIi BYT V ZADNEM PRIPADE PROVADENY UKONY UDRZBY NEBO OPRAVY MIMO

VYMENY SESTAVY HLAVICE.

Toto hydropneumatické naradi ProSert® XTN20 s moznosti nastaveni velikosti tazné sily a zdvihu je urceno pro

praci se slepymi nytovacimi maticemi STANLEY Engineered Fastening.

Toto naradi ProSert® XTN20, které je opatieno pfislusnou hlavici, je pouzivano pro prace se slepymi nytovacimi
maticemi velikosti M3 az M10. K dispozici je také sestava hlavice s britskymi jednotkami, ktera mize byt
pouZita se slepymi nytovacimi maticemi se zavity UNC a UNF.

Vzdy musi byt dodrzovany viechny bezpecnostni pokyny.

2.1.Specifikace naradi

Tazna sila: Tah pfi tlaku 5,0 baru 17,65 kN 3968 Ibf
Tlak stla¢eného vzduchu: Min/Max 5-7 bart 72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak oleje: Tah (max) 230 barl 3 336 Ibf/in?
Zdvih: Zdvih pistu 3-7mm 0,118-0,275in
Hmotnost: Vcetné vybaveni hlavice 1,59 kg 3,50 1b
Hluénost: Odchylka hlu¢nosti: K =3 dB(A) < 75 dB(A) < 75 dB(A)
Vibrace: Odchylka vibraci: K= 0,1 m/s? <2,5m/s? < 8 ft/s?
Otacky motoru: Vpred a vzad 2 000 min™ 2000 min’
Material: - Hlinik Ocel Nerezova ocel
Eurosert® - M3 -M10 M4 - M5
o Tenké plechy - Nutsert® M3 -M10 M3 -M10 M3 -M10
Avdel*Rada ™1 /) M4 - M6 M4 - M6 -
vyrobkii:
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3 - M8 M6
Vysokopevnostni Hexsert® - M6 - M8 -
Squaresert® - M5 - M8 -
Standardni nytovaci matice* M3 -M10 M3 - M8 M4 - M6
Ryhované nytovaci matice* M4 - M8 M4 - M6 -
. Uzavfend nytovaci matice* M3 -M10 M3 - M8 M4 - M6
& P(,)P Nut Sestihrannd nytovaci matice* M4 - M8 M4 - M8 M4 - M6
Rada vyrobka: - - -
Nytovaci matice Tetra* M4 - M8 M4 - M8 -
HB nyt* M6 - M8 M6 - M8 -
Trubkova nytovaci matice* M6 M6 -
Provozni rezim Tah - Sila Ano
Provozni rezim Tah - Zdvih Ano
Dalsi funkce: Automatic,ké zapnuti otééevr.li{\./.yp!wuti otlévéenf Ano
Nasazeni trnu bez pouZiti jiného naradi Ano
Rucni prepinac pro chod vzad Ano
Hydraulickd tésnéni s bfity a O-krouzky Ano

Polozky oznacené * mohou vyZadovat pouZiti sady s adaptérem trnu (74202-02200, kterou naleznete v ndvodu pro prislusenstvi
07900-01073). Kompletni ndradi ProSert® XTN20 (74202) je tvofeno zdkladnim ndfadim (¢islo dilu 74202-02000) a vhodnou
sestavou hlavice pro nytovaci matici.

2.2.Baleni obsahuje:

+ 1 nytovaci nafadi XTN20 pro slepé nytovaci matice
. 1sadu hlavic a trnd M4, M5, M6 a M8

« 1tistény ndvod k pouziti

+ 1sadanaudrzbu
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2.3. Seznam hlavnich dilt

Vizobr.1a2 Objednavkové
¢isla nahradnich dild Pocet
M4 07555-09004 1
1 T M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
2 Koncovka hlavice M5 07555-00905 !
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Pojistnd matice - 07555-00901 1
4 Kryt hlavice - 74202-02021 1
5 Matice sklicidla - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 | Redukéniobjimka M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Hnaci hiidel M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Adaptér trnu - 74202-02023 1
9 Tahlo hlavice - 74202-02039 -
10 | Zavésny krouzek - 74202-02012 1
11 Voli¢ zdvihu - 74202-02092 1
12 | Indikatory zdvihu - - -
13 | Zajistovaci kolik zdvihu - 74202-02095 1
14 | Sefizovac zdvihu - 74202-02010 1
15 | Zapadky sefizovace zdvihu - - -
16 | Sestava privodu stlaceného vzduchu - 74202-02103 1
17 | Rucni prepinac chodu vzad - 74202-02030 1
18 | Pojistka reguldtoru - 74202-02038 1
19 | Reguldtor tlaku - 74202-02037 1
20 | Spoustéci spinac - 74202-02020 1
21 | Vytlacovaci trn - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Kompletni sestava hlavice M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

*VSechny velikosti jsou doddvdny s pojistnou matici (3) 07555-00901.

Chcete-li ziskat dalsi velikosti, navstivte prosim stranky www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Pouziti naradi

A DULEZITE - PRED POUZITIM TOHOTO NARADI SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNi PREDPISY NA
STRANE6A 7.

Pied pouzitim

«  Vyberte si pfislusnou velikost hlavice a upevnéte ji na naradi.

- Pripojte naradi k zdroji stla¢ceného vzduchu. Stisknutim a uvolnénim spoustéciho spinace 20 otestujte
tazny a vratny cyklus.

« Nastavte u naradi pozadovany zdvih/tlak.

A UPOZORNENIJ - pro tddnou funkci tohoto montdzniho ndiadi je velmi diilezity sprdvny tlak stlaceného
vzduchu. Bez nastaveni sprdvného tlaku stlaceného vzduchu miiZe dojit k zranéni osob nebo k poskozeni zarizeni.
Tlak doddvaného stlaceného vzduchu nesmi piekrocit hodnotu uvedenou v technickych tdajich tohoto ndradi.

e

4, Pokyny pro pouziti

A DULEZITE - PRED POUZITIM TOHOTO NARADI SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNi PREDPISY NA
STRANE6A 7.

A DULEZITE - PRED NASAZENIM NEBO SEJMUTIM SESTAVY HLAVICE MUSi BYT PROVEDENO VYPNUTI
NEBO ODPOJENI PRiVODU STLACENEHO VZDUCHU.

4.1 Sestava hlavice (viz obr. 2).

Pokyny pro sestaveni

Tucné vytisténa cisla polozek odkazuji na komponenty sestavy hlavice na obr. 1.

«  Musi byt odpojen privod stla¢eného vzduchu.

- Je-li na naradi stale upevnéna hlavice, sejméte kryt hlavice 4 a matici sklicidla 5 a soucasné stahujte
smérem dozadu pruzné ulozené tahlo hlavice 9.

«  Zasunte hnaci hiidel 7 do adaptéru trnu 8.

« Nasadte trn 1 na hnaci hridel 7.

«  Vlozte reduk¢ni objimku 6 (je-li to predepsano) do matice sklicidla 5.

«  Stahnéte smérem dozadu pruzné ulozené tahlo hlavice 9 a sou¢asné nasroubujte matici sklicidla 5 na
adaptér trnu 8. Utdhnéte matici sklicidla 5 ve sméru pohybu hodinovych rucicek.

«  Uchopte néradi a nasroubujte kryt hlavice 4 a koncovku hlavice 2 s pojistnou matici koncovky hlavice 3.

«  Chcete-li sestavu hlavice sejmout, provedte vyse uvedené kroky v opacném poradi.

S nafadim stale odpojenym od privodu stlaceného vzduchu nasroubujte slepou nytovaci matici ru¢né na trn.

+  Umistéte koncovku hlavice 2 na kryt hlavice a zajistéte ji pojistnou matici 3 tak, aby trn 1 mirné vyc¢nival
nad vlozku.

«  Utadhnéte pojistnou matici 3 klicem* ota¢enim ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek. Sejméte slepou
nytovaci matici z trnu.

*Viz polozky nachazejici se v sadé pro udrzbu 07900-09301 na strané 13.

10 POP X Avdel



CESKY

4.2 Dodavka stlaceného vzduchu

«  Kazdé néradi musi pracovat se stlatenym vzduchem s minimalnim tlakem 5,0 baru.

«  Regulatory tlaku a systémy automatického mazani/filtrace musi byt pouzity na hlavnim pfivodu
stla¢eného vzduchu do 3 metr( od naradi (viz obr. 4).

«  Pracovni tlak hadic na stla¢eny vzduch musi minimalné odpovidat 150 % maximalniho tlaku vytvareného
v systému nebo 10 bardim, v zavislosti na tom, ktery je vyssi.

«  Hadice na stlaceny vzduch musi byt odolné proti olejlim, vnéjsi plast musi byt odolny proti odéru
a v provoznich podminkach, ve kterych muze dojit k poskozeni hadic, musi byt hadice vyztuzeny.

« Vdechny hadice na stla¢eny vzduch MUSI mit minimalni vnitfni prdmér 6,4 mm.

UZAVIRACI KOHOUT

(POUZIVAN BEHEM UDRZBY

MAXIMALNE 3 METRY FILTRU/REGULATORU NEBO
S - MAZACIHO ZARIZENI)

HLAVNI PRIVOD

REGULATORTLAKU A FILTR
(VYPOUSTET KAZDY DEN)

MAZACI ZARIZENI

SPOJKA

Nemate-li k dispozici vyse uvedeny systém, mlzete pouzit nasledujici fesenti:

«  Neni-li v systému pfivodu stla¢eného vzduchu zddné mazaci zafizeni, pfed pouzitim naradi nebo pred
jeho prvnim uvedenim do provozu, nakapejte nékolik kapek ¢istého lehkého mazaciho oleje do vstupu
pro privod vzduchu do nafadi. Bude-li toto nafadi pracovat v nepfetrzitém rezimu, po kazdych dvou
az tfech hodindch musi byt hadice se stlacenym vzduchem odpojena od pfivodu a naradi musi byt
namazano.

«  Zkontrolujte, zda nedochéazi k tnikiim stlaceného vzduchu. Zjistite-li zavadu, poskozené hadice a spojky
musi byt nahrazeny novymi.

+  Neni-li na regulatoru tlaku zadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stlacenym vzduchem k naradi
odvzdusnéte vedeni stlaceného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody.

4.3 Pokyny pro nastaveni

«  Funkce pro sefizeni zdvihu je pouzivana zejména pro vlozky mensich velikosti M3 - M4.

- Provadite-li nastaveni nadfadi na optimalni zdvih, sefizova¢ zdvihu musi byt nastaven na minimalni zdvih
(3 mm) a regulator tlaku 19 musi byt nastaven na maximalni hodnotu.

- Provadite-li nastaveni nafadi na optimalni tlak, sefizova¢ zdvihu musi byt nastaven na maximalni zdvih
(7 mm) a reguldtor tlaku 19 musi byt nastaven na minimaini hodnotu.

Jestli pracujete s rdiznou tloustkou sevieni, vzdy doporucujeme, aby bylo nafadi nastaveno na optimalni tlak
spiSe nez na optimalni zdvih. Pouzijte maximalni sevieni pro nastaveni optimalniho tlaku.
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4.3.1. Nastaveni zdvihu (viz obr. 1A s 3).

Chcete-li pouzit toto nafadi pro prace s nastavenim zdvihu, provedte Uplné zasroubovani regulatoru tlaku 19,

abyste dosahli maximalniho tlaku a potom pomoci sefizovace zdvihu nastavte pozadovanou délku zdvihu:

«  Oteviete sefizovac zdvihu 11.

- Zajistovaci kolik zdvihu 13 bude uvolnén.

« Smérové Sipky oznacuji smér zdvihu.

«  Zvétsujte zdvih z minimalni hodnoty, dokud nedoséhnete optimalni deformace.

«  Stupnice poskytuje indikaci aktualni délky zdvihu.

«  Zobrazené naristy zdvihu 12 jsou 3, 5a 7 mm na jedné strané a 4 a 6 mm na opacné strané.

«  Srovnejte zadni ¢ast sefizovace zdvihu 14 s témito znackami tak, abyste dosahli poZzadované délky zdvihu.

«  Kazdd drazka 15 na sefizovaci zdvihu 14 odpovida +/- 0,1 mm délky zdvihu.

- Pred zahdjenim pracovniho Ukonu sefizova¢ zdvihu 11 zaviete.

- Zajisténi zdvihu bude aktivovéno, jakmile bude sefizova¢ zdvihu 11 uzavien a bude-li naradi ve svislé
poloze.

- Nynije nafadi pfipraveno k pouziti.

4.3.2. Nastaveni tlaku (viz obr. 1B a 3).

Chcete-li pouzit toto naradi pro prace s nastavenim tlaku, nastavte sefizovac zdvihu 14 na hodnotu 7 mm,
potom zcela vysroubujte regulator tlaku 19, abyste dosahli minimalniho tlaku a nastavte pozadovany tlak:

«  Nejdfive nebude slepa nytovaci matice deformovana a naradi zastavi protaceni.

«  Zasroubujte regulator tlaku 19 o 1 zafez na téle regulatoru a provedte test.

«  Opakujte tkon s regulatorem tlaku 19, dokud nebude dosazeno optimalni deformace.

- Jeden zafez na regulatoru tlaku 19 odpovida zhruba 20 N tazné sily.

«  Po Uspésné deformaci slepé nytovaci matice provedte kontrolu této nytovaci matice a je-li to nutné,
zvétiete taznou silu.

«  Zvétsete silu o 1 az 2 zarezy, abyste umoznili pouziti riznych slepych nytovacich matic.

- Nynije nafadi pfipraveno k pouziti.

5. Pracovni postup
Instalace slepych nytovacich matic (viz obr. 3).

Jak instalovat slepé nytovaci matice.

«  Ujistéte se, zda jste si zvolili spravné slepé nytovaci matice.

«  Zatlacte slepou nytovaci matici do obrobku.

- Zkontrolujte, zda je sestava hlavice v kolmé poloze (90°) vzhledem k obrobku.

- Natlacte trn na slepou nytovaci matici, aby se natocila.

« Jakmile bude nytovaci matice kompletné a spravné zavedena, stisknéte spoustéci spinac 20, aby doslo
k zahajeni instala¢niho cyklu.

«  Drzte spoustéci spinac 20, dokud nebude slepa nytovaci matice zcela usazena a dokud nebude naradi
zcela odpojeno.

Dojde-li béhem aplikace k zablokovani slepé nytovaci matice, stisknéte tlacitko pro ru¢ni uvolnéni 17, aby
doslo k vytaceni trnu 1 a uvolnéni slepé nytovaci matice. Nebo odpojte pfivod stlaceného vzduchu a pouzijte
vytlacovaci trn 4 mm 21 dodany v sadé pro udrzbu, aby pres kryt hlavice 4 doslo k pootoceni trnu, jak je
zobrazeno na obr. 1.

A UPOZORNENI - nepokousejte se o instalaci vlozky silou, protoze by doslo k zptisobeni poskozeni ndradi nebo
obrobku.
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6. Péce o naradi

U tohoto naradi musi byt proskolenymi osobami provadéna pravidelna udrzba a kazdy rok nebo po provedeni
kazdych 500 000 pracovnich cykld, dle aktualnosti, musi byt provedena komplexni kontrola.

Cisténi a udrzba
A ODPOJTE PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU

Udrzba sestavy hlavice musi byt provadéna kazdy tyden nebo po provedeni kazdych 5 000 pracovnich cykld.

A UPOZORNENI - Jakmile dojde k nahromadéni necistot ve vétracich otvorech nebo v jejich blizkosti v misté,
kde je pneumaticky vdlec pripojen k sestaveé plastové rukojeti, odstrarite je proudem suchého stlaceného vzduchu.
Pri provddéni tohoto tkonu udrzby pouzivejte schvdlenou ochranu zraku a schvdleny respirdtor.

A UPOZORNENI - K ¢isténi nekovovych soucdsti ndradi nikdy nepouZivejte rozpoustédia nebo jiné agresivni
Idtky. Tyto chemické Idtky mohou oslabit materidly pouZzité v téchto Cdstech.

«  Zkontrolujte ptivod stlaceného vzduchu.

«  Sejméte kompletni sestavu hlavice podle obraceného postupu, ktery je uveden v ¢asti Pokyny pro
instalaci na strané 10 (4.1).

«  VSechny opotiebované nebo poskozené ¢asti musi byt nahrazeny novymi.

«  Zkontrolujte zejména opotiebovani trnu.

- Provedte sestaveni podle pokyn( pro instalaci.

6.1 Denni udrzba

«  Zkontrolujte, zda nedochazi k Unikiim stlaceného vzduchu. Zjistite-li zavadu, poskozené hadice a spojky
musi byt nahrazeny novymi.

- Zkontrolujte, zda je spravné nasazena sestava hlavice a zda je fadné upevnéna.

«  Zkontrolujte, zda ma naradi k dispozici dostatecny zdvih, ktery umozni vlozeni zvoleného slepého nytu.
Viz Nastaveni zdvihu na strané 12 (4.3.1.).

- Zkontrolujte, zda nedoslo k opotiebovani nebo poskozeni trnu 1 v sestavé hlavice. Zjistite-li zavadu,
provedte vyménu.

6.2 Tydenni udrzba

Sada pro udrzbu 07900-09301

Cislo dilu Popis Pocet
07900-00624 Vytlacovaci trn 4 mm 1
07900-00632 Kli¢ 17/19 mm 1
07900-00225 Sestihranny kli¢ 5 mm 1

«  Zkontrolujte, zda nedochazi k tnikiim oleje nebo k Unikiim stla¢eného vzduchu z hadic, spojek a naradi.
«  Polozte nafadi do vodorovné polohy, oteviete zatku pro doplnéni oleje a zkontrolujte mnozstvi oleje.
Budete-li doplnovat olej, postupujte podle ¢asti 6. Péce o naradi.

Kompletni pokyny tykajici se provadéni udrzby, oprav a odstranovani zavad naleznete v servisni piiruc¢ce
07900-09302.
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7. Prohlaseni o shodé

My, spole¢nost Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, Ze tento vyrobek:

Popis Hydropneumatické nytovaci nafadi ProSert® XTN20
na slepé nytovaci matice
Znacka/Model POP-Avdel 74202

Vyrobni dislo

kterého se toto prohlaseni tyka, splfiuje pozadavky nasledujicich norem:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009
EN1SO 11202:2010 EN 1SO 3744:2010
EN 1SO 4413:2010 EN1SO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Technicka dokumentace je vytvofena v souladu s pozadavky Pfilohy 1, ¢ast 1.7.4.1,
v souladu s nasledujici smérnici:

2006/42/EC  Smérnice pro strojni zafizeni
Viz Zakonné natizeni UK 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostni) predpisy tykajici se napajeni strojnich zafizeni.

A. K. Seewraj
Technologicky feditel - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

Misto podpisu: Letchworth Garden City
Datum podpisu: 1.4.2015

Toto néradi splhuje pozadavky smérnice
pro strojni zafizeni 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Chrante svou investici!

ZARUKA NA NYTOVACi NARADI POP®Avdel® NA SLEPE NYTOVACI
MATICE

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening zarucuje, Ze kazdé jeji naradi bylo peclivé vyrobeno a ze pfi
normalnim pouziti a pfi provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto naradi neobjevi zavady
zpUsobené vadou materidlu nebo Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zaruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto naradi bude pouzivat pouze pro uréené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.
Tato zaruka se nevztahuje na pravidelnou udrzbu, opravy a nahradni dily vyménované v disledku bézného
opotiebovani.

Spatné a nespravné pouziti.
Tato zaruka se nevztahuje na zavady a poskozeni, ktera jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného
ulozeni, Spatného a nespravného pouziti, nehody nebo zanedbani udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené tpravy.
Tato zaruka se nevztahuje na zavady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace,

udrzby, Uprav nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY Engineered Fastening nebo mimo
autorizované servisy této spolecnosti.

Vsechny ostatni zéruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, vcetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro
dany Ucel, jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto naradi splfovat pozadavky zaruky, vratte toto naradi neprodlené do naseho nejblizsiho
autorizovaného servisu. Seznam autorizovanych servist pro znacku POP® Avdel® na izemi USA nebo Kanady
ziskate na bezplatném telefonnim cisle (877) 364 2781.

Mimo uzemi USA a Kanady, navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com,
abyste mohli najit nejblizsi autorizovany servis STANLEY Engineered Fastening.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom vyméni, a to bezplatné, jakoukoli ¢ast nebo dily, které
budou dle naseho rozhodnuti poskozeny v disledku vady materidlu nebo $patného dilenského zpracovéni,
a vrati naradi uzivateli predplacené. To predstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky.
Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening v zddném pfipadé neponese zadnou odpovédnost za jakékoli
nasledné nebo specialni $kody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto naradi.

Zaregistrujte vase nytovaci naradi na slepé nytovaci matice online.

Chcete-li provést registraci vasi zaruky online, navstivte stranky
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Dékujeme vam za zakoupeni naseho naradi pod znackou STANLEY Engineered Fastening POP°Avdel®.
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sellegipoolest vastutust tihegi vea eest, mis puudutab teavet, ega sellest tulenevate tagajdrgede eest.
STANLEY Engineering Fastening ei vastuta kahjude eest, mis tulenevad kolmandate osapoolte tegevustest.
STANLEY Engineering Fastening poolt kasutatud téonimed, kaubanimed, registreeritud kaubamargid jms ei
ole tasuta kasutamiseks vastavalt kaubamargiseadusele.
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®

See kasutusjuhend tuleb koikide inimeste poolt labi lugeda, kes tooriista paigaldavad véi kasutavad, poorates
erilist tdhelepanu jargmistele ohutusreeglitele.

1. Ohutusalased definitsioonid

Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga marksona olulisuse astet. Palun lugege juhend labi ja poorake
tahelepanu jargmistele siimbolitele.
A OHT: Tahistab vahetut ohtlikku olukorda, mille mittevaltimine I6ppeb surma voi raske kehavigastusega.
A HOIATUS: Tahistab véimalikku ohtlikku olukorda, mille mittevaltimine voib 16ppeda surma voi raske
kehavigastusega.
A ETTEVAATUST: Téihistab véimalikku ohtlikku olukorda, mille mittevdltimine véib Ioppeda kergete véi
méddukate kehavigastustega.

ETTEVAATUST: Kui kasutatakse ohutusele viitava hoiatussiimboliga, viitab see potentsiaalselt ohtlikule
olukorrale, mille mittevéltimisega véivad kaasneda vara kahjustused.

Selle toote vddrkasutamine véi vale hooldus véib péhjustada raskeid vigastusi ja vara kahjustamist.
Enne seadme kasutamist lugege kéik hoiatused ja kasutusjuhised lébi ning tehke need endale
selgeks. Vigastusriski vahendamiseks tuleb elektritooriistade kasutamisel alati jirgida pohilisi
ettevaatusabinéusid.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES.
HOIATUS:

1. Arge kasutage STANLEY Engineered Fastening neetide paigaldusvahendit disaini eesmdirgist erinevalt.
2. Kasutage vaid tootja poole soovituslikke osi, kinniteid ja tarvikuid.

3. Arge muutke té6riista mingisugusel viisil. Igasuguste muudatuste korral, mida klient teeb téériista kallal, on
klient tdies ulatuses vastutav ja see tiihistab kéik kehtivad garantiid.

4. Enne kasutamist kontrollige liikuvate osade kohakuti asetsemist, osasid purunemise suhte jms, mis méjutavad
tooriista tood. Kui téériist on kahjustada saanud, laske seda enne kasutamist kontrollida. Eemaldage
igasugune véti véi mutrivoti enne kasutamist.

5. Tooriista tuleb alati hoida ohututes téétingimustes ning seda tuleb regulaarsete ajaintervallidega koolitatud
personali poolt kontrollida kahjustuste ja té6korra suhtes. Uksnes koolitatud personal tohib tegeleda koost
lahtivétmisega. Arge vétke seda téériista lahti enne hooldusjuhiseid lugemata.

6. Toitebhk ei tohi iiletada 7 bar (100 PSI).

@0

7. Operaatorid ja muud inimesed té6tsoonis peavad kandma ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3 heakskiidetud
kaitseprille koos kiilgmiste kilpidega. Enne t66riista kasutamisega alustamist vétke alati kasutusele kaitseprillid
ja kuulmiskaitsevahendid.

8. Riietuge sobivalt. Arge kandke lohmakat riietust ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest
eemal. Lotendavad réivad, ehted ja pikad juuksed voivad jddda liikuvate osade kiilge kinni.
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20.

21.

Arge kasutage t66riista, mis on inimes(t)ele suunatud.

. ARGE kasutage té6riista, kui otsaku korpus on eemaldatud.
. Enne toériista kasutamist leidke tugev toetuspind véi vétke sisse stabiilne asend.

. Enne kasutamist vaadake 6huiihendused kahjustuste suhtes (ile; kéik (ihendused peavad olema kindlad. Arge

laske rasketel esemetel voolikute peale kukkuda.
Teravad esemed voivad pbhjustada sisemisi kahjustusi ja seetéttu véivad voolikud enneaegselt alt vedada.

. Arge téstke needi paigutustéériista voolikuga. Kasutage alati paigutustéériista kéepidet.
. Ohuavasid ei tohi blokeerida ega katta.

. Katkestage éhuvooliku ihendus tédriistaga enne igasugust hooldust otsaku kooste reguleerimiseks,

paigaldamiseks véi eemaldamiseks.

. Hoidke t6ériista kdepidet kuiva, puhta ning vabana 6list ja mddiretest.
. Kui kannate tGériista (ihest kohast teise, hoidke kdsi pddstikust eemal, et viiltida tahtmatut aktiveerimist.
. Arge kunagi jdtke té6tavat téériista jéirelevalveta. Kui t6riista ei kasutata, katkestage 6huvooliku (ihendus.

. Tooriista kasutamiseks peab selle operaatori kded olema tdiesti vabad enne jitkamist.

Arge viidirkasutage téériista, lastes sellel kukkuda véi kasutades seda haamrina.

Hoidke mustust voi vooraid aineid téoriista hiidrosiisteemist eemal, kuna téoriist voib rikki minna.

STANLEY Engineered Fastening poliitika
ndeb ette toote jdrjepidevat edasiarengut ja parendamist
ja me jitame endale 6iguse mistahes toote spetsifikatsioone
igal ajal etteteatamata muuta.
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2. Spetsifikatsioonid

MITTE MINGIL JUHUL EI TOHI TEHA HOOLDUST VOI TEENINDUST, VALJA ARVATUD OTSAKU VARUSTUSE
VAHETAMINE.

ProSert® XTN20 hidropneumaatiline t66riist on loodud STANLEY Engineered Fastening needi paigaldamiseks
joudu ja/voi kdigu pikkust reguleerides.

ProSert® XTN20 t6oriista kasutatakse M3 kuni M10 suurusega neetide paigaldamiseks, kui ihendada vastava
otsaku varustusega. Samuti on olema standardne otsaku varustus, et paigaldada UNC ja UNF tollise keerme
suurusega neete.

Ohutusjuhiseid tuleb alati jargida.

2.1. Tooriista spetsifikatsioonid

Tombejoud: Tomba méaratud tdmberdhuga 5,0 bar 17,65 kN 3968 Ibf
Ohutoite rohk: Min/Max 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Oliréhk: Témba (max) 230 bar 3336 Ibf/in?
Kaik: Kolvikaik 3-7mm 0,118-0,275in
Kaal: K.a otsaku varustus 1,59 kg 3,50 1b
Miiratase: Maaramata mira: K=3dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibratsioon: Méairamata vibratsioon: K=0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 ft/s?
Mootori poorete arv: Edasi ja tagasi 2000 p/min 2000 p/min
Materijal: - Alumiinium Teras Roostevaba
teras
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Plekist Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® tootevalik: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Kdva jouga Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardmutter® M3-M10 M3-M8 M4-M6
Rihvelmutter* M4-M8 M4-M6 -
o Suletud otsamutter* M3-M10 M3-M8 M4-M6
pop Nl{t Heksagonaalne mutter* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Tootevalik:
Tetramutter*® M4-M8 M4-M8 -
HB-polt* M6-M8 M6-M8 -
Torumutter*® M6 M6 -
Pull-to-Forch té6reziim (tdmba jouks) Jah
Pull-to-Stroke to6reziim (tdmba kaiguks) Jah
. . . Automaatne sissekeeramine/valjakeeramine Jah
Lisafunktsioonid: o - -
ToOriista tasuta otsaku siseosa kinnitused Jah
Manuaalne tagastuspaastiku tlekate Jah
Hudraulilised servatihendid ja O-rongad Jah

* mdrgistatud tooted véivad néuda siseosa adapteri komplekti (74202-02200 leiate tarvikute juhendist 07900-01073). Kogu ProSert®
XTN20 (74202) t66riist on valmistatud téériista alusest (osa number 74202-02000) ja vastavast otsakust sisestamiseks.

2.2.Pakend sisaldab:

« 1 XTN20 needipustol

« 1 komplekt M4, M5, M6, M8 otsaku varustuse ja siseosadega
- 1trukitud kasutusjuhend

« 1 hoolduskomplekt

8 POP X Avdel




EESTI

2.3. Pohikomponentide nimekiri

vtjoonis 1ja2

Telli uuesti
Varuosa numbrid

Kogus

M4 07555-09004 1
1 Otsaku siseosa M5 07555-09005 !
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
P Otsaku tipp M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Lukustusmutter - 07555-00901 1
4 Otsaku Umbris - 74202-02021 1
5 Padruni mutter - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 Siirdemuhv M5 07555-09105 1
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Veetav vl M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Otsaku siseosa adapter - 74202-02023 1
9 Otsaku varras - 74202-02039 -
10 | Vedruréngas - 74202-02012 1
11 Kaigu liugur - 74202-02092 1
12 | Kaigu mdrgistus - - -
13 | Kaigu lukustustihvt - 74202-02095 1
14 | Kaigu seadistaja - 74202-02010 1
15 | Kaigu seadistaja stivend - - -
16 | Ohusisselaske koost - 74202-02103 1
17 | Manuaalne tagastuspaastik - 74202-02030 1
18 | Regulaatori lukk - 74202-02038 1
19 | Surveregulaator - 74202-02037 1
20 Paastik - 74202-02020 1
21 | Noel - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Terve otsaku koost M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

* K6ik suurused tarnitakse koos lukustusmutriga (3) 07555-00901.

Lisasuuruste jaoks vt www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Tooriista lilesseadmine

A OLULINE - LUGEGE LEHEKULGEDEL 6 JA 7 TOODUD OHUTUSREEGLID HOOLEGA LABI ENNE
TOORIISTA KASUTAMIST.

Enne kasutamist

- Valige sobiva suurusega otsaku varustus ja alustage paigaldamisega.

. Uhendage paigaldustéériist dhutoitega. Katsetage témba-ja-tagasta-tsiiklit, vajutades paastikut ja siis
vabastades 20.

«  Seadistage tooriistal soovitud kdigupikkus/réhk.

A ETTEVAATUST - 6ige toiterohk on oluline paigaldust&ériista néuetekohaseks téotamiseks. Kui rohk pole bige,
voivad selle tagajdrjel tekkida kehavigastused ja muud kahjustused. Toiterohk ei tohi liletada seda, mis on loetletud
paigaldustdoriista spetsifikatsioonides.

4, Kasutusjuhend

A OLULINE - LUGEGE LEHEKULGEDEL 6 JA 7 TOODUD OHUTUSREEGLID HOOLEGA LABI ENNE
TOORIISTA KASUTAMIST.

A OLULINE - GHUTOIDE PEAB OLEMA VALJA LULITATUD VOI UHENDUS KATKESTATUD ENNE OTSAKU
KOOSTE PAIGALDAMIST VOI EEMALDAMIST.

4.1 Otsaku varustus (vt joonis 2).

Paigaldusjuhised

Rasvases triikis margitud numbrid viitavad otsaku kooste komponentidele joonisel 1.

. Ohutoite Gihendus peab olema katkestatud.

«  Kuisee on veel ihendatud, eemaldage otsaku Gmbiris 4 ja padruni mutter 5, tommates samal ajal
vedrustusega otsaku varrast 9 tagasi. «

«  Sisestage ajami voll 7 siseosa adapterisse 8.

- Paigaldage siseosa 1 ajami vollile 7.

- Sisestage siirdemuhv 6 (kui tdpsustatud) padruni mutrisse 5.

«  Kruvige padruni mutter 5 siseosa adapterile 8, tommates samal ajal vedrustusega otsaku varrast 9 tagasi.
Pingutage padruni mutrit 5 paripaeva keerates.

«  Samal ajal kui hoiate t60riista, kruvige otsa otsaku Umbris 4 ja otsaku tipp 2 koos otsakutipu
lukustusmutriga 3.

- Vastupidises jarjekorras toimimisega saate varustuse eemaldada.

Kui tooriistal pole jatkuvalt 6hutoitega Gihendust loodud, kruvige neet siseosale manuaalselt.

«  Paigutage otsaku tipp 2 otsaku imbrisele 4 ja lukustage see lukustusmutriga 3 nii, et siseosa 1 ulatuks
sisendist kergelt véljapoole.

«  Lukustage lukustusmutter 3, keerates mutrivotit* paripaeva. Eemaldage neet
siseosast.

*Vt hoolduskomplektis 07900-09301 lehekiiljel 13 toodud komponente.
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4.2 Ohutoide

«  Koik tooriistad tootavad surudhuga minimaalse réhuga 5,0 bar.

+  Roéhuregulaatorid ja automaatset 6litamis-/filteerimissiisteemid, mida kasutatakse 6hu péhitoitel, mis on
tooriistast 3 meetri kaugusel (vt joonis 4).

. Ohutoitevoolikutel on minimaalne téhus t66réhk 150% maksimaalsest réhust, mis toodetakse siisteemis,
voi 10 bar, emb-kumb on suurem.

. Ohuvoolikud peavad olema élikindlad, neil peab olema abrasioonikindel véliskiilg ning need peavad
olema soomustatud kohtades, kus voolikud véivad saada kahjustada.

. Koéikidel 6huvoolikutel PEAB olema minimaalne ava diameeter 6,4 millimeetrit.

SULGEKRAAN
(KASUTADA FILTRI/REGULAATORI

MAKSIMAALSELT 3 MEETRIT VOI MAARIMISSEADME
fm—i——-—-—- > HOOLDUSE AJAL)

POHITOIDE

ROHUREGULAATOR JA
FILTER (TUHJENDA IGA

LUBRIKAATOR PAEV)

1/4" GAASI-
UHENDUS

Joonis 4

Kui Gilalpool toodud siistee pole saadaval, saate kasutada jargmist alternatiivi:

«  Enne kasutamist voi to0riista esmakordset kasutuselevottu valage paar tilka puhast, kergelt maarivat
tooriista 6husisendile, kui 6hutoitel puudub lubrikaator. Kui tdoriista kasutatakse pidevalt, tuleb
o6huvoolik 6hu pohitoitetihendusest katkestada ja tooriista tuleb iga kahe kuni kolme tunni tagant
madrida.

«  Kontrollige 6hulekkeid. Kahjustuse korral tuleb voolikud ja liitmikud uute vastu vélja vahetada.

« Kui réhuregulaatoril pole filtrit, laske 6hutihendusest 6hk vilja, et see kogunenud mustusest voi veest
puhtaks teha enne 6huvooliku Gihendamist todriistaga.

4.3 Seadistusjuhised

- Kaigu reguleerimise funktsiooni kasutatakse peamiselt vaiksemate sisendite suuruste M3-M4 korral.

«  Kui seadistate to0riista optimaalsele kdigupikkusele, tuleb kdigu seadistaja keerata minimaalsele
kaigupikkusele (3 mm) ning réhuregulaator 19 tuleb keerata maksimumile.

«  Kui seadistate to0riista optimaalsele rohule, tuleb kdigu seadistaja keerata maksimaalsele kadigupikkusele
(7mm) ning rohuregulaator 19 tuleb keerata miinimumile.

Kui tegelete materjali paksuse seadistamisega, on alati soovituslik seada to0riist optimaalsele rohule
optimaalse kdigupikkuse asemel. Kasutage tdombevahemiku maksimaalset tingimust optimaalse rohu
seadistamiseks.
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4.3.1. Kdigu reguleerimine (vt joonis 1A ja 3).

Selle tooriista kasutamiseks kaigupikkuse seadistamise reziimil, kruvige réhuregulaator 19 tdielikult sisse, et
saada tdisrohk, ja siis reguleerige kdigu seadistaja soovitud kdigupikkusele:

«  Avage kdigu liugur 11.

- Kéigu lukustustihvt 13 vabastatakse.

«  Suunanooled nditavad kadigu suunda.

« Suurendage kaiku miinimumilt, kuni saavutate optimaalse deformatsiooni.

- Skaala nditab aktuaalse kaigu pikkust.

- Ndidatud suurused 12 on 3, 5 ja 7 mm Uhel kiiljel ja 4 ja 6 mm vastaskdljel.

- Joondage kdigu seadistaja tagaktilg 14 nende margistustega, et saada soovitud kdigupikkus.
- lgasiivend 15 kdigu seadistajal14 vastab +- 0,Tmm kadigupikkusele.

«  Sulgege kdigu seadistaja 11 enne keskkonnas rakendamist.

- Kaigu lukk aktiveerub, kui kdigu seadistaja 11 on suletud, kui t6riist on pustises asendis
«  Tooriist on niiid kasutamiseks valmis.

4.3.2. Rohu reguleerimine (vt joonis 1B ja 3).

Tooriista kasutamiseks rohu seadistamise reziimil keerake kdigu seadistaja 14 kuni 7 mm peale, siis kruvige
réhuregulaator 19 taielikult vélja, et saavutada minimaalne réhk, ning seejdrel saate soovitud réhku
reguleerida:

«  Esialgu neet ei deformeeru ja tooriist keerab valja.

«  Kruvige réhuregulaator 19 sisse 1 stivendi vérra regulaatori kerel ja proovige uuesti.

«  Korrake tegevust rohuregulaatoriga 19, kuni olete saavutanud optimaalse deformatsiooni.
« 1sélk réhuregulaatoril 19 on vérdne umbes 20N témbejéuga.

«  Pérast edukat needi deformatsiooni kontrollige neeti ja suurendage vajadusel joudu.

«  Suurendage 1-2 sdlgu vorra lisaks, et vdimaldada neetide hulgas varieerumist.

«  Tooriist on niiid kasutamiseks valmis.

5. Kasutamine
Needi paigaldamine (vt joonis 3).

Needi paigaldamiseks

- Kontrollige, et valitud on dige neet.

«  Lukake need seadmesse.

- Kontrollige, et otsaku kooste on téddetaili suhtes dige nurga all (90°).

- Suruge tooriistaga neeti sisse keeramiseks.

«  Kuisee on tdielikult ja digesti sisestatud, suruge tooriista padstikut 20, et alustada paigaldustsikliga.
«  Hoidke paastikut 20, kuni neet on tdielikult seadistatud ja tooriist on tdielikult lahti.

Kui neet peaks rakendusse kinni kiiluma, vajutage manuaalset tagastuspaastikut 17, et pddrata siseosa 1
Umber ja keerata neet valja. Alternatiivselt saate 6hutoitelihenduse katkestada ja kasutada hoolduskomplekti
4 mm karni 21, et keerata siseosa otsaku imbrise 4 kaudu vélja, nagu joonisel 1 ndidatud.

A ETTEVAATUST - drge kasutage joudu sisendi paigaldamisel, kuna see voib tdoriista ja/voi rakendust
kahjustada.
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6. Tooriista hooldus

Regulaarse hooldusega peab tegelema koolitatud personal ja iga aasta voi iga 500 000 tsukli tagant, emb-
kumb jouab varem katte, tuleb teha pohjalik Glevaatus.

Puhastamine ja hooldus

A KATKESTAGE OHUTOIT UHENDUS

Otsaku koostet tuleb hooldada nédalaste intervallidega véi iga 5000 tstkli tagant.

A ETTEVAATUST - puhuge mustus ja tolm timbriselt kuiva 6huga vdlja niipea, kui néete ventilatsiooniavade
timber, kus pneumosilinder on (ihendatud plastist kiepideme koostega, kogunenud tolmu voi mustust. Kandke
selle t66 tegemisel heakskiidetud kaitseprille ja tolmumaski.

A ETTEVAATUST - Arge kunagi kasutage té6riista mittemetallist osade puhastamiseks lahusteid v6i muid
kemikaale. Need kemikaalid voivad nérgendada té6riista materjale.

- Katkestage Ulhendus 6hutoitega

- Eemaldage kogu otsakukoost, toimides paigaldusjuhistele vastupidises jarjekorras, vt Ik 10(4.1).
« lgasugused kulunud véi kahjustunud osad tuleb uute osadega asendada.

- Eelkoige kontrollige siseosa kulumist.

« Pange kokku vastavalt paigaldusjuhistele.

6.1 Igapéaevane hooldus

«  Kontrollige 6hulekkeid. Kahjustuse korral tuleb voolikud ja liitmikud uute vastu vélja vahetada.

- Kontrollige, et otsaku koost on dige ja néuetekohaselt paigaldatud.

- Kontrollige, kui todriista kdik on needi jaoks valitud koha suhtes adekvaatne. Vt kdigu reguleerimist
lehekiiljel 12 (4.3.1.).

»  Vaadake otsaku koostes liles siseosa 1, et see poleks kulunud ega kahjustunud. Kui on, vahetage valja.

6.2 Iganddalane hooldus

Hoolduskomplekt 07900-09301
Osa number Kirjeldus Kogus
07900-00624 4 mm karn 1
07900-00632 17 mm/19 mm mutrivoti 1
07900-00225 5 mm heksagonaalne véti 1

- Kontrollige 6hutoitevoolikut, kinnitusi ja tooriista olilekete ja 6hulekete suhtes.
«  Kui téoriist on horisontaalselt, avage “Olikork” ja kontrollige 6litaset. Kui seda on vihe, lisa juurde, vt
“Hooldusjuhend, jagu 6"

Taishoolduse, veaotsingu ja hoolduse juhised leiate hooldusjuhendist 07900-09302.
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7. Vastavusavaldus

Meie, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK, kinnitab ainuvastutajana, et toode:

Kirjeldus ProSert® XTN20 hiidropneumaatiline needitooriist
Brand/mudel  POP-Avdel 74202

mida antud avaldus puudutab, on kooskélas jargmiste standarditega:

I1SO 12100:2010 EN SO 28927-5:2009
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt jao 1.7.4.1 lisale 1
kooskolas jargmise direktiiviga:

2006/42/EU Masinadirektiiv
Uhendkuningriigi 2008. aasta digusakt nr 1597 - Masina varustamine (ohutusalaste) eeskirjadega.

A. K. Seewraj
Tehnoloogiajuht - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

Valjaandmise koht: Letchworth Garden City
Valjaandmise kuupdev: 01-04-2015

Masin vastab masinadirektiivile
EU/2006/42

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Kaitse oma investeeringut!

POP°Avdel® NEEDITOORIISTA GARANTII

STANLEY Engineered Fastening garanteerib, et koik elektritdoriistad on hoolega toodetud ja neil ei teki
materjali- ega to6vigu tavatingimuste rakendades ja hooldades tiheaastase (1) perioodi jooksul.

Garantii kehtib tooriista esmaostjale iksnes originaaleesmargil kasutamiseks.

Erandid:

Tavapédrane kulumine.
Garantii ei kata tavaparasest kulumisest tingitud perioodilist hooldust, remonti ega osade vahetust.

Kuritarvitamine ja vidrkasutamine.
Valest kasutamisest, sailitamisest, vaarkasutamisest voi kuritarvitamisest, dGnnetusest voi hooletusest, nagu

futsiline kahju, tingitud vead voi kahjustused pole garantiiga kaetud.

Volitamata hooldus v6i muudatused.
Muul viisil, kellegi muu kui STANLEY Engineering Fasteningi voi selle volitatud teeninduskoha poolt labi viidud
hooldusest, seadistuste testimisest, paigaldusest, hooldusest, muutmises voi modifitseerimisest tingitud vead
voi kahjustused pole garantiiga kaetud.

Vélistatud on ka kéik muud garantiid, olgu kaudsed voi otsesed, hdlmates igasugust garantiid seoses
turustatavuse voi otstarbeks sobivusega.

Kui tooriist ei vasta garantiile, saatke t66riist kohe meie tehase volitatud teeninduskeskusele, mis on teile
Idhim. USA voi Kanada POP®Avdel®Volitatud teeninduskeskuste nimekirja saamiskes votke ihendust meie
tasuta numbril (877)364 2781.

,Kui olete viljaspool USAd ja Kanadat, kilastage meie veebilehte www.StanleyEngineeredFastening.com
et leida teile [dhim STANLEY Engineered Fastening esindus.

STANLEY Engineered Fastening vahetab siis tasuta vdlja osa voi osad, millel tuvastame vea, mis tuleneb
vigasest materjalist voi to0st ning tagastab tooriista omal kulul. See on meie ainuvastutus antud garantii
pohjal. STANLEY Engineered Fastening ei ole mitte mingil juhul vastutav kaasnevate véi erikahjustuste eest,
mis tulenevad selle tddriista ostmisest voi kasutamisest.

Registreerige oma needipiistol internetis.

Regisreerige oma garantii internetis, kiilastage meid
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Taname, et valisite  STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® brandi tooriista.
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AvTtiypa@o tn¢ mpwtoTtumng odnyiag EAAHNIKA

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Me Tnv em@uAagn Kabe SikalwUATOC.

OL TapexOUEVEG TANPOPOpPIEG Sev emTpémneTal va avamapaxBolv ev OMw 1 ev pépel kal/r va dnpoactomoinbolv
HE OTIOIOVOATIOTE TPOTIO (NAEKTPOVIKA i} HNXAVIKA) XWPIG TPONYOUHEVN PNTH KAl YPArTH ddela amd tnv
STANLEY Engineered Fastening. Ot mapexopeveg minpogopieg Baciovtal ota Sedopéva mou ATav yvwotd
KOTA TNV NUEPOMNVIA TNG EI0AYWYRAG TOU TTPOI6VTOG auTtol oTnv ayopd. H STANLEY Engineered Fastening
aKkoAouBei pia TONTIKA ouvexoUG BeATiWONG Tou TTPOIOVTOC Kal ETOMEVWE TA TTPOIOVTA UTTOPE( VA UTTOKEIVTAL O
alayn. Ot TapeXOUEVES TTANPOPOPIEG £XOUV EQAPHOYH OTO TTPOIdV OTwG auTo mapadidetal amd Tnv STANLEY
Engineered Fastening. Emopévwg, n STANLEY Engineered Fastening Sev pmopei va OewpnBei umevBuvn yia
onoladnmote {nutd mpokAnBei A\oyw amokAicEwv amd TIG apyIKEG TPOSIAYPAPEG TOU TIPOIOVTOG.

O1 81a0¢01pueg MAnpo@opieg £xouv oTolxeloBeTnOel pe T péylotn mpoaooxn. Qotéoo, n STANLEY Engineered
Fastening Sev Ba amodexBei kapia uBUVN o€ oxéon PE TUXOV CEAAUATA OTI TANPOPOPIEG OUTE Kal VI TIG
ouvéneleg autwv. H STANLEY Engineered Fastening Sev Oa amodexOei kapia euBuvn yia {npiég mpokaloUpEeveg
and SpaoTNPEIOTNTES TPAYUATOTIOIOVUHEVEC Ao TPiTouC. Ot OVOUAGCIEC EpYATiag, Ol EUMOPIKEC OVOUACIEC, Ta
KATOXWPIOUEVA EUTTOPIKA ONHATA KATL. TTOU Xpnotpomolouvtal améd tnv STANLEY Engineered Fastening dev

Ba mpémel va BewpouvTal 6Tl ival eEAeVBepa, BAoeL TNV vouoBeaiag el TN TPOCTAGIAC TWV EUTTOPIKWY
onUATWV.

MEPIEXOMENA

JEAIAA
1. Opiopoi acpaleiag 6
2. Mpodiaypagég 8
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4. Odnyigc xpniong 10
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4.2 Tapoxn aépa 11
4.3 0d&nyieg pubuiong 11
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6.2 ERSopadiaio oépPig 13
7. ARAwon Zuppopewong 14
8. Mpootatéyte Tnv emévduai cag. Kataxwpion eyyonong 15
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@

AuTO 1O gyXelpidlo odnylwv mpémel va To Siadocel KAOe ATopo TTou eyKABIOTA 1 XPNOIHOTOLE! TO Epyaleio
Sivovtag 181aitepn MPOoOYH 0TOUG KAVOVEG ACPAAEING TTOU AKOAOUBOUV.

1. Opiopoi acpalsiag

Ot mapakdtw oplopoi meptypdgouy 1o emimedo coapdTnTag yia kabe mpoeidomoinTikn AéEn. Mapakalovpe
SlaBdoTe 1o eyxelpidio Kat SWOoTe MPOooYXN 0 AUTA Ta CUKPBOAA.
A KINAYNOZ: YrodeikvUel pla emikeipevn emkivduvn katdotaon, n omoia, av Sev amo@euxBei, Ba éxel wg
anotéeopa Bavato 1} coapd TPAUUATIOUO.
A TNPOEIAOMOIHIH: YnodnAwvel pia duvntikd emkivduvn katdotaon n omoia, av dev amo@euyBei, Oa
UImopousoe va éxel we amoté\eopa Bdvato fi cofapd TPAUUATIOUO.
A [MPOXOXH: YrmodnAwvel uia Suvntika enikivéuvn katdotaon, n omola, av 8ev amo@euxOei, umopei va €xel we
amoté\eoua UIKPrG i UETplag oofapdtnTag TpauUaTioud.

MPOXOXH: Otav xpnoiuomnoleital xwpis To oUuPBoAo mpoeidomoinons acpaleiag evnuepwvel yia pia SuvnTika
emkivéuvn kataotaon n omoia, av 8ev amopeuxBei, umopei va éxel w¢ amotéAeoua UMKEG (NUIEG.

H akatdAAnAn xprion 1 ouvTiipnon avtou Tou mpoiévrog Oa umopouoe va éxel we amotéeopa oofiapo
TPpavpatiopo Kai VAIKEG {nuiég. AlaBdoTe Kal KATAVOI|OTE OAEC TIC MPOEISOMOIOEIS Kal TG 08NYies Xpriong
TIPIV XPIOILOTIOICETE AUTOV TOV £§0MAIGUO. OTaV XPI)CIUOTIOIEITE EpyalEia 1I0XUOC, IPEMEN va TNPEITE mMAvTa
Baotikég mpouAdéeig acpaleiac yia va UEIWVETE TOV KivEUvo Tpauuatiouou.

OYNASTE AYTEZ TIZ OAHTIEX.
MNPOEIAOMNOIHZH:

1. Mn xpnotuormoleite o Epyaleio eKTG TNG mPoBAEmOUEVNE XPIIONG TOU yIa TOTOBETNON TUPAWY MPITOIVIAV UE
oneipwua TG STANLEY Engineered Fastening.

2. Xpnoiuomoleite uévo e€aptripata, Ta UAIKA OTEPEWONG Kal AEECOUAP TTOU OUVIOTA O KATAOKEUAOTHC.

3. Mnv tpormonolioeTe e Kavéva Tpomo To epyaleio. H evBovn yia omotadrmote Tpomomoinan yivel oto epyaAsio
amé Tov meAdtn Ba BapUvel amoKAEIOTIKA Kal TAPWC TOV TEAATN Kai Uia TETola eVEPYELA Ba aKUupWOEl OAEG TIC
(OXUOUOEG EYYUNOEIG.

4. [pw tn xprion, eAéyéte yia eopaAuévn evBuypduuion 1y PPAKAPIoUA KIVOUUEVWY TUNUATWY, Bpavon
££apTnUATwV Kat ommoleadAmoTe AAAEC OUVOIKEC, o1 omoieg emnpeddouv TN Asitoupyia Tou epyaleiou. Av To
gpyaleio éxel umrooTel (NI, PPOVTIOTE va EMIOKEVAOTEL TIPIV TO XPNOIUOTIOINOETE. AQalpéote KAOe KAeISI

puButong mptv T xpron.

5. To epyaleio mpémel va ouvtnpeital mavia o€ aoPaleic ouvONKeG epyaciag Kat va eAEYXETal OE TAKTIKA
Siaotripara amé ekmaiSeuuévo mpoowmko yia {nuiéG kat kaAn Asitoupyia. Omotadrimote diadikaoia
amoouvapuoAdynong Ba yivetai uévo amé ekmaidevpuévo mpoowmko. Mnv amoouvapoAoyrioeTe To epyaleio
XWPIG va €XETE MPONYoUUEVWE UEAETHOE! TIG 08NyieC ouvTriPNONG.

6. Hmapoxr aépa Asitoupyiag Sev mpémet va umepBei ta 7 bar (100 psi).

@0

7. O1XelploTég Kal Ta dAAa dToua oTnV mepLoxT) Epyaciag mpETmel va popolV eykekplpéva katd ANSI Z87.1 CAN/
CSA Z94.3 yvaAid acpaleiag ue mAEUPIKA MpooTateuTiKd. [1avta va popdte yualid acpaleiag kai mpootaoia
aKkong Katd tn xprion.
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20.

21.

Na popdte owoTé pouxtoud. Mn popdte poUxa ue xaAapri epappoyri oUte koouruata. Kpatdte ta uaAiid, ta
pouxa kai Ta yavtia oag Hakpld amé Kivouueva pépn. Ta xaAapd poUxa, Ta KOOMAKATA Kal T HaKPId HaAAid
UITOPOUV VA MACTOUV O KIVOUUEVA UEPN.

Mn xpnopomnoieite pyaleio mou éxel kateuBuvOel mpog omotodrimote dtouo (1 dtoua).

. Mn xpnotuomoirjoete To epyaleio av éxel apaipebei To mepiBAnua putng.
. Na éxete otaBepri otipién ota média oag rj otabepr) OTAON TOU CWHATOG TPIV XPNOIUOTIO]OETE TO EPYAAEIO.

. Mpiv T xprion, eAéyéte Toug aywyous aépa yia {NUIEG - GAeg ot oUVSETEIC Mpémel va eival KaAd opiypéves. Mn

pixvete Bapid avTikeiueva mAvw 0Tou EOKAUIMTOUG OWANVEG.
Eva duvatd xtomnua umopei va mpokaéoel eowTepikéG (NUIEG Kal va o8nyrioel o€ mpowpn aotoxia Tou
eUKaUITOU owArjva.

. Mnv avuwvete To pyaleio TOmMoBETNONG KPATWVTAG TO ATé ToV UKaUTo owAnva. [1avta va xpnotomolEite

™ AaBi Tou epyaleiov Tomobétnong.

. Ot omég e€agpiopov Sev mpémet va eumodifovtat fj va KaAUmTovTal.

. ATTOOUVSEOTE TOV EUKAUITTO OWwArva aépa amo To EpyaAEio mpIv mpayLUATomoIrOeTe OmoladATTOTE Epyacia

oLVTHPNONG I ETTIXEIPHOETE VA pUBUIOETE, TOMOOETHOETE 1} APaIPECETE Eva OUYKPOTNUA UUTNG.

. Alatnpeite TI¢ AaBég Tou epyaleiou oteyvég, kabapéc kat amalrayuéves amd Addi kat ypdoo.

. Otav uetapépete To epyaleio amé Béon o€ Oéon Kpatdte Ta xépia pakpid amd tn okavédAn yia va amopuyeTe

abéAntn evepyomoinon.

. [1oTé unv apnvete To epyalsio xwpic emiAeyn otav eivai evepyomoinuévo. AMOCGUVSEETE TOV EUKAUTTTO CwArva

aépa 6tav Sev ypnoiuomnoleital To epyaleio.

. Amaiteital emapKri¢ améoTaon yia ta x€pia ToU XEIPIOTI) TOU EpYAAEioU TTPIV T OUVEXELQ.

Mnyv kakouetayelpi(eoTe To Epyaleio pixvovTdg To KATW 1 XPNOIUOTTOIWVTAS TO oAV OQUPI.

Kpartdre 1i¢ akaBapoieg kai ta Eéva vAika é€w amé to uSpauvAiké obotnua Tou epyaleiou, yiati autd 6a
mpokaAéoouv SuoAeitoupyia Tou epyaleiou.

H moArtiki Tng STANLEY Engineered Fastening
gival mMOMITIKK) GUVEXOUG avanmTuéng kat BeATiwong Twv mPoiovTwy
KOl EMPUAACGOOACTE TOU SIKAIWHATOC VA TPOTIOTTOIOUHE TIG TTPOS1aypapEéq
OTIOIOUSHTTOTE IPOIOGVTOG XWPIG TponyoupEvn e18omoinon.
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2. NMpodiaypa@ég

ZE KAMIA AMOAYTQX NEPINTQZH AEN MPEMEI NA AIENEPTHOEI ONMOIAAHNOTE EPTAZIA
ZYNTHPHZHZ 'H ZEPBIZ MEPAN THZ AAAATHZ TOY EZOMNMAIZMOY MYTHEZ.

To udpomveupatiko epyaleio ProSert® XTN20 éxel oxeSlaoTei yla TV Tomo0ETNon TUPAWV TIPITOIVIWV PE
oneipwpa Tng STANLEY Engineered Fastening péow pUBuiong g Suvapng kar/r te Stadpopng.

To epyaleio ProSert® XTN20 xpnoipomoleital yla T TomoB£Tnon TUQAWY TIPITCIVIWV UE OTIEIPWHA TTEPIOXNG
peyebwv M3 éwg M10, 6tav ocuvduadetal Pe To KATAAANAo e€0MAIoNS pUTNG. Emiong SiatiBetat e§omhiopog
MUTNG SlaoTaclohoynpévog Katd To Bpetavikd cUoTnUa yia TNV TOToBETNON TUGAWY TTPITOIVIWY UE LEYEDN
onelpwpdtwy UNC kat UNF o€ ivtoeg

Mpémel mavta va tnpouvTal ol 0dnyieg ac@aleiag.

2,1.Mpodaypayéc epyaleiov TomoOETnong

Avvapn éAEnc: 'EAEn otn SnAwBeioa mrieon €AEne 5,0 bar 17,65 kN 3968 Ibf
Migeon mapoxng aépa: EAay./Méy. 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Migon Aadiov: ‘ENEN (péy.) 230 bar 3336 Ibf/in?
Awadpoun: Awdpopn eppolou 3-7mm 0,118-0,275 in.
Bapog: MNepapavopévou e€0MAIGOU HUTNG 1,59 kg 3,50 Ib
Z1a0un Oopufou: ©dpufog afefaidtntag: K=3dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Kpadacpoi: Kpadaopog aBeBaidtnrac K=0.1 m/s® <2,5m/s? <8 ft/s?
Tax0tnta Kivntipa: Kivnon Eumpog & Micw 2000 o.a.\. 2000 o.a.\.
YAiko: - A)oupivio XaAuBag Avo€gidwrog yahupag
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
o o Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel® - Ebpoc 0y M4-M6 M4-M6 -
TpolovIWY: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
>tavtap magpuadt* M3-M10 M3-M8 M4-M6
PaBdwto magipddi* M4-M8 M4-M6 -
o MNaguddt khetotoL dxpou*® M3-M10 M3-M8 M4-M6
, POP Nut E€aywviko magiuad* M4-M8 M4-M8 M4-M6
EUpo¢ mpoiovtwv: -
MNa&ipadi Tetra* M4-M8 M4-M8 -
Mmoulovt HB* M6-M8 M6-M8 -
Na&iudd cwAnva* M6 M6 -
Tpémog Aetrtoupyiag EAEN Bdoel Suvaung Nat
Tpomog Aertoupyiag EAEN Bdoel Stadpoprig Nat
MpdéoBeteg Autopam evepyoroinary anevepyoroinon Bidwpatog epyakeiou Nat
Suvarotnreg: E¢apmipara tomoBémang oty drpakto ywpic epyaeia Nat
TMapdkapyn xelpokivng emhoyrc 6mobev Nat
Y8pauNikég oteyavomoinTika xeiln & Saktulol O Nat

Ta €idn ue * umopei va xpeidfovtat éva Kit mpooappoyéa atpdktou (74202-02200 rou fpioketal 0To eyxelpibio aecoudp
07900-01073). Eva mAripeg epyaleio ProSert® XTN20 (74202) amroteleitat amd to Bacikd epyaleio (apiBuds avtarraktikol
74202-02000) kat To KatdAAnAo ouykpdTnua HUTNG yia to évBeto mou Ba xpnotuomoinBei.

2,2.XITn CUCKEVAGia mepLEXovTat:

« 1 XTN20 epyaleio TomoBETNONG TUPAWV TIPITOIVIWV HE OTTEIPWHA
« 1 0eT €£OMIOUWY HUTNG Kat ATtpakTol yia M4, M5, M6, M8
« 1'Evtumo Eyxelpidio odnyiwv

« 1Kt ovvtipnong
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2,3. NioTta Twv BACIKWV HEPWV

BA\.ek. 1 &2 Mapayyehia avTaAAKTIKWV
Ap1Bpoi avtalaktikwv  Moo.
M4 07555-09004 1
1 ATPAKTOC M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
P AKpO HUTNC M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 MNa&iuddt aocpdaiiong - 07555-00901 1
4 MepiBAnua puTng - 74202-02021 1
5 Ma&iuddt took - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 | XITWvIo GUOTONAC M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Afovac Kivnone M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 MNpooappoyéag aTtpakTou - 74202-02023 1
9 | PaBSocpuTnC - 74202-02039 -
10 | AaktOMog avaptnong - 74202-02012 1
11 | O\oOntpag Stadpoung - 74202-02092 1
12 | Xnuavoelg évoelgng Sladpoung - - -
13 | Neipog aopahiong Stadpopng - 74202-02095 1
14 | PuBuiotc Stadpopng - 74202-02010 1
15 | Eykomn puBuiotr Stadpoung - - -
16 | Xuykpotnua elc66ou aépa - 74202-02103 1
17 | ZkavddAn xelpokivntng emAoyrig 6mobev - 74202-02030 1
18 | Aog@dhion pubuiotnh - 74202-02038 1
19 | PuBuiotrig mieong - 74202-02037 1
20 | Ikavddin - 74202-02020 1
21 | Zouumdg neipov - 07900-00624 1
M4 07555-09884
MARPEC GUYKPOTRHA ROTNG M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

*OMa ta ueyéOn mapéxovrat e ma&iuadt aopdiiong (3) 07555-00901.

Na mpdobeta peyédn emokepBeite Tn SievBuvon www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. ApXIKN pUOHION TOU Epyaleiov

A IHMANTIKO - AIABAXTE NPOZEKTIKA TOYZ KANONEX AXMANEIAX XTH ZEAIAA 6 & 7 MPIN OEZETE
TO EPTANEIO ZE YNMHPEZIA.

MNpw ™ xprion

«  EmAé€re e§omhiopd pUTNG KAataAANAou peyEDOUC Kal EYKATAOTHOTE TOV.

«  Juvdéote To epyaleio TomoBETnonG oTNV Mapoxn aépa. AOKIHAOTE KUKAOUG EAENG KAl EMAVAQOPAg
TTOTWVTAG KAl a@rvovTag Tn okavodn 20.

«  PuBpiote To gpyaleio yia Ty embupuntn dtadpopry/mieon.

A IPOXOXH - n owotr| mison TS mapoxric sivat oNUAVTIKA yia T 0woTn AsiToupyia Tou epyalsiov TomoBETnong.
Mmopei va mpokUel Tpaupatiouds i {nuiég atov e§omhioud av ot méoeig Sev eivar owoTéq. H migon mapoxric Sev
npénel va umepBei TNV Tiur) Mov avagépetal oTiG mpodlaypapés Tou epyalgiou TomoBETnong.

4. O6nyiec xpriong

A THMANTIKO - AIABAZTE NPOXEKTIKA TOYX KANONEZ AX®DAAEIAL XTH ZEAIAA 6 & 7 NPIN OEXETE
TO EPTANEIO ZE YIMHPEZIA.

A THMANTIKO - H MAPOXH AEPA MPEMEI NA ANENEPFOMOIEITAI'H NA AMOZYNAEETAI MPIN THN
TOMOOETHZH 'H THN AQAIPEZH TOY ZYTKPOTHMATOXZ MYTHX.

4.1 E§omAiopog putng (BA. Eik. 2).

0dnyieg TomoBétnong

Ot apiBuoi o€ évtovn ypagr ava@épovTal oTa HEPN TOU CUYKPOTAMATOG HUTNG OTNV €IK. 1.

«  Hmapoxn aépa mpémnel va gival amoouvSeSepévn.

«  Av gival akOpa EYKATECTNEVO, APAIPEDTE TO TTEPIBANHA HUTNG 4 KAl To TA&INAdL TOOK 5, evw Tpafdte
TPOo¢ Ta Miow TN PARSo HUTNG 9 TTou Slabétel PopTIon eAatnpiou. «

«  Ewodyete Tov aova kivnong 7 péoa oTov MpooapHoyEd ATPAKTOoU 8.

«  TomoBetoTe TNV dtpakto 1 mavw otov a§ova kivnong 7.

+  Ewodyete To X1TWhvio oUGTOMNG 6 (av TpoAémeTal) péoa oo Magiuadt TookK 5.

+  Bidwote 1o magiuadt Took 5 mavw 0ToV TPOCAPHOYEQ ATPAKTOU 8 evw TpaBATe mPog Ta miow T pdpdo
HUTNG 9 Tou S1aBétel PdpTIon ehatnpiou. X@ite To madipuadt ook 5 de€ld6oTpoPa.

«  Evw ouykparteite 1o epyaleio, Bidwote To mePiPANA HUTNG 4 KAl TO AKPO PUTNG 2 Pe To magiuadt
0a0@ANONG 3 TOU AKPOU PUTNG.

« Mo v agaipeon Tou e0MAIOUOU aKOAOUBROTE TNV avTioTpon Siadikacia.

Me 10 epyaleio akopa amoouvdedepévo amod TNy mapoxn aépa, BIOWOTE PE TO XEPL Eva TUPAS TIPITGIVL PE

oTeipwpa MAvw oTNV ATPAKTO.

«  TomoBetoTeE TO AKPO PUTNG 2 MAvw oTo TEPIBANPA HUTNG 4 KAl ao@ANioTE To e To Magiuadt ac@daiiong
3 woTe N AtpakTog 1 va mpoe&éxel Ehappd amd To EVOeTo.

«  Aopaliote To magipddt ac@dhiong 3 mEPIOTPEPOVTAG TO SeELO0TPOPA UE Eva KAELSI*. AQaIPEDTE TO TUPAO
TIPITOIVI PE OTTEipWa amod TNV ATPAKTO.

*Avatpé€te ota €idn mou mephapBdavovtal oto Kit cuvtripnong 07900-09301 oehida 13.
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4.2 Mapoxn aépa

+ 'OMNa ta gpyaleia AertoupyoUv Ue TIEMECUEVO aépa o€ eAAxLoTo emimedo mieong 5,0 bar.

«  PuBuiotég migong kat autépata cuotripata Aimavong pe AddY/@iNtpapiopatog mpémet va
XPNnolpomolovvTal oTnv KUpLa apoxn aépa evidg 3 pétpwy amd to epyaleio (BA. €ik. 4).

« Ot eUKapTTOl CWARVEG TTAPOXIG aépa Ba €xouv ENAXIOTN OVOUAOTIKH W@ENUN Tiieon A&IToupyiag TnG Tagng
Tou 150% TG P€YLOTNG TTiECNG TTOU TTAPdyeTal 0To cuotnua r 10 bar, émolo gival peyalutepo.

« Ot eUkapmTol CWARVEG aépa TIPETEL va gival avBekTikoi og AAdL, va gival avOekTikoi oTnVv amogeon
£§WTEPIKA Kal va gival BwpaKiopévol OTIou ol GUVORKEG AElToupyiag Umopei va em@épouv {NUIEG OTOUG
€UKOUTTTOUG CWAVEG.

« 'OMot ot eUkapmTol cwArveg aépa MPEMEl va éxouv eNAXIOTN E0WTEPIKR Slatopr 6,4 mm.

STPOOIITA
(XPHZIMOMOIEITAI KATATH
3 METPA TO MOAY SYNTHPHZH TON MONAAQN
''''''''''' > OIATPOY/PYOMIZTH H AITTANTH)

KYPIA MAPOXH

PYOMIXTHX MIEXHX KAI
O®IATPO (AMOXTPAITIZETE

AINANTHS KA©HMEPINA)

SYNAEZH 1/4"
AEPIOY

Eik. 4 I

Av Sev gival SlaBéoipo To mapamdvw cUCTNUA, UTTOPEITE VA XPNOIMOTIOINCETE TO AKOAOUBO eVOANAKTIKO:

«  [pw tn xprion n 6tav mpdKertal va BEoETe TPWTN POPA O UTTNPEGIA TO EPYANEio, TPOOOEOTE Aiyeg
oTaydveg kabapou, Aentou Aadiol Aimavong otnyv eicodo aépa Tou epyaleiou, av Sev Xpnolomoleital
NmavTikd otnv mapoxr aépa. Av To epyaleio UTTOBANNETAL OE CUVEXH XPNON, O EVKAUNTOC CWARVAG aépa
TIPETTEL VA ATTOCLVSEETAL ATTO TNV KUPLA TTAPOXN aépa Kat To epyaleio va AimaiveTal KaBe 500 £wg TPELS
WPEG.

« EANéy&re yia Slappoég aépa. Av umdpxouv (nUIEG, Ol EUKAUTTTOL CWARVEG Kal Ol CUVOECHOL TIPETTEL VA
avTikaBiotavtal amd véa avtiotolxa eapTHHATA.

«  Av dev undpxel @iktpo oTo pubuioTH TieoNg, EE0EPWOTE TOV Aywyod aépa yla va Tov kabapioete amd
OUOCWPEVHEVEC AKABAPOiEG 1 VEPS TIPIV CUVOETETE TOV EVKAUTTO CWARVA aéPa OTO EPYaAEio.

4.3 0dnyigc puOHIONG

«  HM\emoupyia puBuiong tng S1adpopng XpNOIHOTIOLETAL KUPIWE YIa TA MIKPOTEPA PEYEDN eVOETWY M3-M4.

«  Av pubBuiCete 1o epyaleio yia BérTioTn Stadpopn, mpémel va Bidwoete To pubuIoTr Stadpoprg otn Béon
ehdxlotng Stadpopnc (3 mm) kai va Bidwoete To puBUIOTH Tieong 19 ot péylotn puOuLon.

«  Av pubuilete 10 epyaleio yia BéXTioTn mieon, mpémnel va EeRIdwoeTe To pubuioTh Sladpoung otn Béon
péylotng Stadpopng (7 mm) kat va EeBLdwaoete 10 pUBUIOTA TTieong 19 oTnV eNdxloTn pUBULON.

‘Otav urapxouv SIaPOPETIKA TIAYN EMPAVELWV TTPOG CUCPIEN, cuvioTatal TavTa va pubuileTe To epyaleio
yla BéAtioTtn mieon mapd yla BEATIOT Stadpopr). XpnoIHoToINoTE TNV KATtdoTaon HEYLoTNG cUoEIENG yia va
puBpioete Tn BéNTIOTN TigoN.
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4.3.1. PuBuion Stadpounc (BA. Eik. 1A & 3).

la va XpnolpoTolnoeTe To pyaleio autod og Tpomo Aettoupyiag pUBuong Stadpopng, BIdwaoTe MANPwg
T0 pubuloTh Tieong 19 yla va emTUXETE TTARPN TTECN KAl KATOTIY puBUioTe To pubuioT diladpoung oto
€MOLUNTO KOG SIASPOUNG:

«  Avoite Tov oMoOnTrpa Stadpoung 11.

«  Omneipog aopaliong Stadpopng 13 Ba ameAeubepwOEei.

«  Ta BéAn katevBuvong umodnAwvouyv tnv KatevBuvon TN Sladpounc.

« Augnote n Sladpouny amd TV EAAXIOTN TIU €W OTOU AMOKTNOETE TN BEATIOTN TAPAUOPPWON.

+  HkAipoka Sivel pia évoeién Tou TpéxovTog PnKoug TnG SIadpopnc.

«  Tapruata 12 mou mapouaoidlovtal €ival 3, 5 kat 7 mm otn pia MAgupd Kat 4 kat 6 mm oTnv avtifetn mAeupd.

«  EuvBuypappiote to miow pépog tou pubuiotrh S1adpounc 14 e autég Tig evSEi&EIg yia va EMTUXETE TO
€MOLUNTO URKOG S1adPOUNAG.

«  Kd&Be eykommn| 15 oto pubpuiot Stadpopng 14 avtiotolkei o€ +- 0,1 mm tng Stadpounc.

«  Kheiote Tov ohioBnTripa Stadpopng 11 mpiv XpnoILOTIOIOETE TO EPYOAEIO 0TO TIEPIBANOV EQAPHOYAG.

«  Haoedahion diadpounc Ba evepyomoinbei dtav kAelotei 0 oloOnTrpac Stadpourg 11 6tav to epyaleio
€ivat otnv 6pbia Béon

«  To epyaleio gival Twpa £TOLUO YIa Xpron.

4.3.2. PuBuion mieonc (BA. Eik. 1B & 3).

la va XpNnOIUOTIOOETE AUTO TO EpYaeio o€ AetToupyia pubpiopévng mieong, BIdwoTte To pubuIoTA Sladpoung
14 ota 7 mm, katomy Ee1dwote MApwC To pUBWIOTH TiEoNE 19 yia va eMTUXETE EAGXIOTN TTIECN KAl KATOTIIV
pubuiote otnv emBuPNTA Tigon;:

+ ApPXIKA TO TUQAO TipLToivL pe omeipwpa Sev Oa mapapopewBei kal To epyaleio Oa EeB1OwOEei.

«  Bidwote 10 pubpioT mieong 19 katd 1 auAdkwon 0To CWHA TOU PUBULOTH Kat EAEYETE.

«  Emavalafete n Siadikaoia pe 1o pubuioth mieong 19 éwg dtou emteuxOei n BENTIOTN Tapapdpewon.

« 1 &ykomn oto pubuIoTA Tieong 19 givat ilcoduvapun pe mepimou 20 N SUvaung EAENg.

+ Metd amo emrtuynuévn Tapapdpewon Tou TUGAOU TIPITOIVIOU UE OTIEIPWHA, ENEYETE TO TUPAO TIPITOIVL e
oneipwpa kat avénote Tn SUvapn av xpeladetat.

« Au€note Katd emmAéov 1-2 £YKOTIEG yIA VO QVTIMETWITIOTOUV TUXOV SIAKUPAVOELC ISIOTATWY TwV TUGAWV
TIPITOWVIWV UE OTTEIPWHAL.

+ To epyaleio gival Twpa £TOIHO yia XPrioN.

5. Awadikacia Aertovpyiag
EyKataotaon evog TU@AOU TIPITGIVIOU pE omreipwpa (BA. Eik. 3).

Mo va eyKOTAOTAOETE éva TUPAS TIPITOIVL e OTTEIPWHA.

« ENéy&re OTL éxel emeyei TO OWOTO TUPAS TIPITOIVL E OTIEIPWHA.

«  ImPWETE TO TUPAO TIPITOIVL JE OTIEIPWHA HECA OTNV EQAPUOYN.

« ENéy&te 611 TO OLYKPOTNHA HUTNG gival o€ 0pBr ywvia (90°) W PO TNV EMIPAVELN EPYATIAC.

«  Méote Mdvw 0TO TUPAO TIPITOIVL UE OTIEIPWHA HE TO EPYANEIO Yia va To BISWOETE.

« A@ou £xel eloayBei MAPWC Katl cwoTd, mMEOTE To SIOKATTN oKavodAng 20 Tou epyaleiou yia va EekivioeTe
TOV KUKAO €£yKATAoTAONG.

+  Kpatrjote T okavOdAn 20 £éwg GTO TO TUPAS TIPITOIVL e OTTEIpWHA £XEL TOTTOBETNOEI MAPWG Kal To
€pYOAeio €xel ameUMAAKE] TENEIWG.

3 € EPITMTWON IOV €va TUPAO TIPITOIVL E OTIEIPWA OQNVWOEL OE I EPAPHOYH, TIATAOTE TN OKAVOAAN
XELPOKivNTNG emAoyr¢ 6mobev 17 yla va avTIoTPEPETE TNV KateLBuvon AslToupyiag TnG atpdkTou 1

Kalt EeRIOWOTE TO TUPAS TIPITOIVL e OTEIPpWHA. EVAAAKTIKA OTTOCUVEECTE Ao TNV TTAPOXH A€pa Kal
XPNOLHOTOIRoTE To {OUMA TIEIPOL TWV 4 MM 21 TTOU TTAPEKETAL OTO KIT OUVTAPNONG Yia va EEBISWOETE TNV
ATPOKTO HECW TOU TEPIBARHATOG HUTNG 4 OTTWG QAIVETAL OTNV EIKOVA 1.

A 1POsOXH - UNV EMIXEIPOETE VA QVAYKAOETE Ue TN Bia TV eykatdotaon evog evBétou emeldiy kAt Tétolo Oa
npokaAéoet {nuid oto epyaleio kai/fj TNV epapuoyr.

12 POP X Avdel



EAAHNIKA

6. ZépPig Tou epyaleiov

Oa mpémel va Slevepyeital TOKTIKO 0€PRIC amod eKMAGEVUEVO TTIPOOWTTIKO, eVW Mia Sie€oSIkn emBewpnon
nipénel va Sie€ayetat kAbe xpovo i kabe 500.000 KUKAOUG, OTTOL0 TIPOKUYEL TIPWTO.

KaBaplopog kat cuvtripnon

A ANOXYNAEXTE THN MAPOXH AEPA

Ta ocuykpotpata puTnG Ba mpémel va ummofdAovtal o€ oépfig o eBSopadiaia Staotripata i kAbe
5.000 KUKAOUC

A [POSOXH - Quori€te us Enpé aépa kai amouakpivets akaBapoisc kai okGvn and To kuplo mepiBAnua, dtav
mapatnproete 61t cuMéyovtal akaBapoie; péoa kal yUpw amd Ta avolyuata agpiopoU Kl GOV 0 MVEUUATIKOG
KUAvEpog ouvSéstat oTo maoTiké ouykpoTnua Aafric. opdTe eyKeKPIUEVA TIPOOTATEUTIKA UATIWV KAl EYKEKPIUEVN
udoka mpootaoiag amé okévn, 6tav mpayuatomnoleite autrj T dtadikaoia.

A TPOXOXH - Mn xpnoiuomoteite moté S1aA0TeG rj GAAa 10XUPa XNUIKA yia Tov KaBapioud Twv un HETAAANIKWV
TUNUATWV TOU gpyalgiov. AUTd Ta xnuIKa Umopei va amoSuvauwoouy Ta UAIKA Tou xpnoluomolouvtal 6’ autd Ta
géaptijuara.

+  AToouvOEDTE TNV TTapoxH agpa

+ AQaIp£0TE TO MANPEG CUYKPOTNUA MUTNG XpnotpomolwvTag Stadikacia avtiBetn and autr otig Odnyieg
TomoBétnong, oeAida 10(4.1).

« Omolodnmote e€dptnua mapoucidlel @Bopd r {nuid mpémet va avtikadiotatal amod Kavoupylo e§apTnua.

«  EAéyxete 1blaitepa tn @OBopd otnv dtpakTo.

+  JUVOPHOANOYNOTE CUHPWVA HE TIG 08nYieg TOTOBETNONG.

6.1 KaBnuepwvo aépfig

« EAéy€re yia Slappoéc aépa. Av umdpyouv {NUIEG, Ol EUKAUTTTOL CWARVES Kal Ol CUVOECHOL TTPETTEL VA
avtikadiotavtat amd véa avtiotola e§aptripata.

+ EAéy&te 0TI TO OUYKPOTNHA PUTNG €ival owoTo Kal €xel TomoBeTnOei cwoTd.

« EAéy€te av n Stadpopr) Tou epyaleiou gival eMAPKIAG yla TV TomoBETnon Tou MAEYUEVOU TUPAOU
TIPITOWVIOU e omeipwpa. BA. evétnta PUBuion diadpoung, oehida 12 (4.3.1.).

+  EmBewprioTe TNV ATPaKTO 1 0TO CUYKPOTNHA HUTNG yia @Oopd r {nHLEG. Av UTIAPXEL, AVTIKATACTHOTE TOV.

6.2 EBSopadiaio cépPig

Kit ouvtripnong 07900-09301

Ap1Buog E€aptripatog Meptypaen MNoo.
07900-00624 Zoupmdg meipou 4 mm 1
07900-00632 KAedi 17 mm/19 mm 1
07900-00225 E€aywvo kAelbi 5 mm 1

« EAéyre yia S1appoég Aadio kal Slappoég aépa 0Tov EUKAUTTTO CWARVA TIAPOXNG a€Pa Kal oTa
e€apTrpaTa cUVEEONC Kal OTO £pyaleio.

+ Me 10 epyaleio TomoBetnpévo Eamwpévo opt{ovTia, avoite Tnv "Tama Aadiov" kat eNéyETe Tn oTAbun
Aadtov, av gival xapnAn cupmAnpwoTe, BA. "Eyxelpidio oépfig Evotnta 6"

MNa mAnpelg odnyieg o€pPig, avtipeTwmong mPoPANUATWY Kal cuvtrpnong, avatpé€te oto Eyxelpidio oépfig
07900-09302.
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7. ARAWGCT CUMHOPPWONG

Epeic, n etaipeia Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, SnAwvoupe pe amOKAEIOTIKN pag euBUVN OTL TO TTPOIOV:

ProSert® XTN20 Y&pomnveupatikd epyaleio
TOMOBETNONG TUPAWV TIPITCIVIWY UE OTTEIpWA
Mapka/Movtélo POP-Avdel 74202

Nepiypapn

TO omoio agopd n mapovca SAwon BpioKeTal € CUUUOPPWON HE T akOAouBa mpdTUTIA:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009
EN1SO 11202:2010 EN 1SO 3744:2010
EN 1SO 4413:2010 EN1SO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

O TEXVIKOG PAKENOG oUVTAXONKE cUpYwva pe To Mapdptnua 1, mapdaypagog 1.7.4.1,
oUPGWVA e TNV akdAouBn Odnyia:

2006/42/EK O8nyia mepi pnxavnuatwv
Aidtaypa Hv. Baotigiou 2008 Ap. 1597 - Mapoxr KAvVoVIoHWY (ACQAAEIG) HNXavnUAaTwy.

A. K. Seewraj
Texvikog AtevBuvTiig - EE TupAd otoixeia otepéwaong
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

TomoBeoia ékdoong: Letchworth Garden City
Huepounvia ékdoong: 01-04-2015

O mapwv PNXavoAoyIkog e€0TAIGOG

BpiokeTal og CUPUOPPWON Ue TNV Odnyia
mepi pnxavnuatwyv 2006/42/EK

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. MpootatéPte tnv emévéuon cag!

EFTYHZH A TO POP°®Avdel® EPTAAEIO TOMOGETHZHZ TYOAQN
APITZINIQN ME ZNEIPQMA

H STANLEY Engineered Fastening gyyudtat 6T1 6Aa ta epyaleia 10XU0G £€XOUV KATOOKEUAOTEL PE PEYAAN
mpoooxn Kat 6T Ba gival amaAaypéva and eEAGTTwHA o€ UAIKO Kal epyacia umd Kavovikn xprion Kat oépfig, yia
nepiodo evog (1) €Toug.

H gyyUnon autr €xel EQapUOYN Yia TOV TPWTO AyOPAOTH TOU EPYAAEIOU Kal HOVO yla apyIKr Xpron.

ESapéosic:

Kavovikn @8opd.
MeptodIkn ouUVTHPNON, EMOKEVEG KAl AVTAANAKTIKA AOyw KavoviKng @Bopdg e€atpouvtal amod tnv KAAuyn.

Kakopetayeipion & kakn xpron.

BAAPN i {nid mou mpokUTTEL amd akatdAAnAn Asitoupyia, amoBrKeuaon, KK Xprion 1} KOKOUETaxeipton,
atuxnua f apélela, OTwe GUOIKn {nuid, e€atpovvtarl amd TV KAAVYN.

Mn e€ouctodotnuévo oépBic ) Tpomomoinon.

E€aipoUvTal amd tnv kAAuwn PAABeC i {nuiéG Tou TTPOKUTITOUV amod o€pPig, Sokiur, pUBUION, EyKaTaoTaon,
OuVTHPNON, HETATPOTH 1} TPOTIOTIOINON LE OMOIOVONTOTE TPOTO amd omolovdnmote dAAov mAnv tng STANLEY
Engineered Fastening, rj ta eouolodotnuéva kévipa o€pRIg TnG.

Me 1o mTapov amokAeiovtal OAeC ol ANNEG EYYUNOELS, PNTEG 1} OLWTTNPEC, TTEpIAapBavopévwy omolovdRmoTe
EYYUNOEWV EUMTOPEVCIHOTNTAG 1) KATAANAOTNTAG YO CUYKEKPIUEVN XPHON.

Y€ MEPIMTWON 1OV TO TPOIOV Sev avtamokplBei otnv mepiodo eyylnong, EMOTPEYPTE AUEDA TO EPYANEIO

oto e€ouciodoTtnuévo amd To EpyooTAotd pag onpeio oépPig mou Bpioketal Mo KovTtd oag. Na pia Aiota
e€ovalodotnuévwy kévtpwv oépfic POP°Avdel® og HIMA 1y Kavada, emkoivwvriote padi pag otov aptBuo pag
Swpeav kKAjong (877)364 2781.

Extog twv HIMA kat Kavadd, emokepbeite tov 1ototomo www.StanleyEngineeredFastening.com yia va
Bpeite TNV mMAnotéotepn oag 6éon tng STANLEY Engineered Fastening.

H STANLEY Engineered Fastening tdTe Oa avTikataoTAOEL, Xwpi¢ Kapia xpéwon, omolodnmote e§dptnua

1 e€aptipata Bpel 0TI gival EAATTWHATIKA AOYW EAATTWHATIKWY UKWV 1 €pyaciag, kal Ba emotpéPel To
epyaleio mpomAnpwpuévo. Autd amoTelei Tn povadikn pag urmoxpéwaon BAcEl TG mapoUoag eyyunong. X
kapia mepimtwon Sev Ba @épet n STANLEY Engineered Fastening tnv eubuvn yla omoleodAMOTE TAPEMOUEVES
1 €101KEG {npieg amod TNV ayopd f Tn XPrion Tou mapdvTog pyaAeiou.

Kataxwpiote online to epyal&io cag tomoBétnong Tu@Awv
TIPITGIVIWV HE OTMEIPWHA.

Ma va kataxwpioete TNV €yyunor oag online, emoke@Oeite pag otnv nAektpovikn SievBuvon
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Jag euxaplotouue mou emAégate éva epyaleio Tng STANLEY Engineered Fastening pdpkag POP®Avdel®.
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Az eredeti utasitasok forditasa

MAGYAR

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Minden jog fenntartva.

A megadott informacidkat lemasolni és/vagy kozzétenni semmilyen eszkdzzel és semmilyen szandékkal nem

megengedett a STANLEY Engineered Fastening elézetes irdsbeli engedélye nélkul.

A megadott informacidk ezen termék bevezetésének idépontjaban ismert adatokon alapulnak. A STANLEY
Engineered Fastening tizletpolitikajanak része a folyamatos termékfejlesztés, ezért a termékekben valtozasok
torténhetnek. A megadott informaciok csak a STANLEY Engineered Fastening altal szallitott, eredeti dllapotu

termékre vonatkoznak. A STANLEY Engineered Fastening ezért nem felel6s a termék eredeti mdszaki

jellemzéitdl vald eltérések okozta karokért.

A rendelkezésre 4ll6 adatokat a legnagyobb gondossaggal llitottuk 6ssze. A STANLEY Engineered Fastening
viszont nem vallal felel6sséget az adatok esetleges hibaiért és azok kdvetkezményeiért. A STANLEY Engineered
Fastening nem vallal felelsséget harmadik fél altal végzett tevékenységbdl szarmazé karokért. A STANLEY
Engineered Fastening altal hasznalt munkanevek, markanevek, bejegyzett markanevek stb. nem tekintheték

szabadon hasznélhaténak, azokra is a markanevek védelmére vonatkozé jogszabélyok érvényesek.
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®

A haszndlati Gtmutatét a szerszamot szerel6 vagy hasznalé minden személynek el kell olvasnia, kiilonos
tekintettel a biztonsagi utasitasokra.

1. Biztonsagi definiciék

Az alabbi definicidk az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjiik, olvassa el
a kézikonyvet, és figyeljen ezekre a szimbdlumokra.
A VESZELY: Olyan kdzvetlen veszélyt jelez, amely halalos vagy sulyos sériilést okoz.
A FIGYELMEZTETES: Olyan potenciélis veszélyt jelez, amely halalos
vagy sulyos sériilést okozhat.
A VIGYAZAT: Potencidlis veszélyt jelez, amely kénnyti vagy kézepesen stlyos sériilést okozhat.
VIGYAZAT: Szimbélum nélkiil olyan potencidlisan veszélyes helyzetet jelél, amely anyagi kdrokkal jdrhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata, karbantartdsa stilyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat. A késziilék
haszndlata elétt figyelmesen el kell olvasni minden figyelmeztetést, haszndlati utasitdst. A motoros
szerszdmok haszndlatakor be kell tartani az alapveté munkavédelmi évintézkedéseket, hogy csokkentsiik
a balesetek kockdzatadt.

ORIZZE MEG EZT AZ UTMUTATOT.
FIGYELMEZTETES:

1. ASTANLEY Engineered Fastening szegecsanya behtizé csak rendeltetése szerint haszndlhato.
2. Csak a gydrté dltal ajdnlott alkatrészeket, kotGelemeket és tartozékokat haszndlja.

3. Semmilyen dtalakitdst ne végezzen a szerszamon. A szerszdm bdrminem(i dtalakitdsa esetén minden
felel6sség az ligyfelet terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozé jétdlldst.

4. Haszndlat el6tt ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek nem dllitédtak el, nem szorulnak és nincsenek
a szerszamon torétt alkatrészek, illetve nem dll fenn a szerszdm miikédését nehezité mds koriilmény. Ha sériilt
aszerszam, haszndlat elétt javittassa meg. Haszndlat elétt a bedllité kulcsot, villdskulcsot el kell tdvolitani.

5. Aszerszamot mindig biztos tizemdllapotban kell tartani, rendszeres id6kézénként a miikédését és épségét
szakemberrel dt kell vizsgdltatni. A szétszerelést csak szakember végezheti. A karbantartdsi utasitdsok
figyelembe vétele nélkiil nem szabad a szerszdm szétszerelését megkezdeni.

6. Alevegéelldtds nyomdsa nem engedhet6 7 bar (100 PSI) felé.

@0

7. Agépkezeléknek és az munkatertileten tartézkodéknak ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3 elGirdsainak megfeleld,
oldalrél zdrt biztonsdgi szemiiveget kell viselniiik. Uzem kézben mindig viseljen véd&szemiiveget és fiilvédét.

8. Megfelel6 éltézéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhdzatot munkavégzés kézben. Hajat, ruhdjdt és
kesztytijét tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl. A laza ruhdzat, az ékszerek vagy a hosszu haj beleakadhatnak
amozgé alkatrészekbe.

9. Ne mlikddtesse a szerszdmot személyek felé iranyitva.
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20.

21.

. TILOS a szerszdmot az orrhdz levételével mikddtetni.
. Aszerszdm haszndlata elétt vegyen fel biztos testhelyzetet, dlljon stabilan a labdn.

. Haszndlat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgdini, minden csatlakozdsnak biztonsdgosnak kell

lennie. Ne tegyen nehéz tdrgyakat a témlékre. Az éles (it6dés okozta belsé sériilés miatt a témlé idé elétt
tonkremehet.

. Ne emelje a behtizé szerszamot a témlénél fogva. Mindig a beh(izé szerszdm fogantyujdt haszndlja.
. Aszell6z6 nyildsokat nem szabad lezdrni vagy letakarni.

. Szlintesse meg a s(ritett levegé csatlakoztatdsdt, miel6tt a szerszdmgépen bdrmilyen alkatrész bedllitdsdt,

szervizelését vagy eltdvolitdsdt végezné.

. Tartsa a szerszdm markolatdt szdrazon, tisztdn, olajtdl és zsirtél mentesen.
. Aszerszdm egyik helyrél a mdsikra vitele kbzben a kezét vegye le a ravaszrdl, nehogy véletleniil elinditsa.

. MUikéd6 szerszamot feliigyelet nélkiil hagyni tilos. Csatlakoztassa le a levegéelldtdst, amikor a szerszdmot nem

haszndlja.

. Tovdbblépés el6tt elegendé szabad hely kell a gépkezelé kezének.

A szerszdmot nem szabad leejteni, nem szabad kalapdcsként haszndini.

A szerszdm hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem keriilhet, ez lizemi hibdt okoz a gépben.

A STANLEY Engineered Fastening iranyelve, hogy
a termékeit folyamatosan fejleszti és javitja
fenntartja a jogot barmely termék miiszaki adatainak
elézetes bejelentés nélkiili megvaltoztatasara.

POP X Avdel 7
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2. Miiszaki adatok

SEMMILYEN KORULMENYEK KOZOTT NE VEGEZZEN KARBANTARTAST, SZERVIZELEST AZ ORRESZ
CSEREJEN KivUL.

A ProSert® XTN20 hidropneumatikus szerszamgép a STANLEY Engineered Fastening szegecsanyak behuzasara
lett kifejlesztve, er6 és/vagy loketbedllitas lehetéségével.

A ProSert® XTN20 szerszam M3-M10 kozotti szegecsanyak beszerelésére hasznalhatd, megfelel6 orr
egység hasznalataval. Angolszasz méretezés( orr egység is kaphatd az UNC és UNF menettel rendelkez6
szegecsanydak beszerelésére.

A biztonsagi utasitdsokat mindig be kell tartani.

2,1.Bel6vo szerszam miiszaki adatok

Huzoéero: Huzéeré a megadott 5,0 bar hizdnyomdson 17,65 kN 3968 Ibf
Levegéellatas: Min/Max 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Olajnyomas: Huzéer6 (max): 230 bar 3336 Ibf/in?
Loket: Dugattyuloket 3-7mm 0,118-0,275in
Suly: Orr egységgel egyitt 1,59 kg 3,501b
Zajszint: Zaj szorasa: K=3dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Rezgés: Rezgés szérasa: K=0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 ft/s?
Motor fordulatszama: el6re és hatra 2000 rpm 2000 rpm
. . Rozsdamentes
Anyag: - Aluminium Acél acél
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Avdel® Vékony lemezes Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
termékkinalat: DK/DL Ma-Mé M4-M6 .
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Nagy szildrdsagu Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Hengeres anya* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Recézett anya* M4-M8 M4-M6 -
o Zart végl anya® M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® I (s7ogletdi anya® M4-M8 M4-M8 M4-M6
Termék skala: -
Négyzetes anya* M4-M8 M4-M8 -
HB csavar * M6-M8 M6-M8 -
Csécsavar® M6 M6 -
Erébeadllitott izemmad Igen
Loketbeallitott Gzemmod Igen
Egyéb jellemzdk: Autom,atikuls ré;?érgé’s/ltaipbrgés Igen
Szerszam nélkuli htzészar csere Igen
Manudlis irdnyvalté Igen
Hidraulikus ajaktomitések és O-gyuirtik Igen

A *-gal jeléltekhez tiiske adapter készlet sziikséges (74202-02200 megtaldlhatd a tartozék kézikényvben 07900-01073). A ProSert®
XTN20 (74202) szerszdm az alapkésziilékbél (alkatrészszdma 74202-02000) és a behelyezéshez sziikséges orrszerelvénybdl dil.

2,2. A csomag a kovetkezoket tartalmazza:

« 1 XTN20 szegecsanya behuzé szerszam

« 1készlet M4, M5, M6, M8 orr egység alkatrészek és huizészarak
1 nyomtatott hasznalati utmutatd

1 karbantarto készlet
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2,3. F6 alkatrészek

lasd 1 és 2. abra

Utédnrendelés

Potalkatrész szamok menny.
M4 07555-09004 1
1 Hiz6szar M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
P Fej M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Rogzitéanya - 07555-00901 1
4 Orrhéz - 74202-02021 1
5 Tokmany anya - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 Sztkitéhively M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 | Tengelykapcsold stift M5 07555-01005 !
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Hlzo6széar adapter - 74202-02023 1
9 Orr csap - 74202-02039 -
10 | Flggesztd gydrd - 74202-02012 1
11 Loket csuszka - 74202-02092 1
12 | Loket jelolések - - -
13 | Loket rogzitépecek - 74202-02095 1
14 Loketbedllitd - 74202-02010 1
15 | Loketbeallité rovatka - - -
16 | Levegd csatlakozd szerelvény - 74202-02103 1
17 | Kéziiranyvalté gomb - 74202-02030 1
18 | Szabdlyozé rogzitd - 74202-02038 1
19 | Nyomasszabdlyozé - 74202-02037 1
20 Ravasz - 74202-02020 1
21 Kitekerd szerszam - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Komplett orrhaz egység szerelvény M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888
* Minden mérethez hozzdtartozik a zdréanya (3), 07555-00901.
Egyéb méreteket lasd: www.StanleyEngineeredFastening.com
POP X Avdel 9
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3. Szerszam beallitas
A FONTOS - HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL A 6. ES 7. OLDALON A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.
A szerszam hasznalata el6tt

«  Valassza ki a megfelel6 méretli orr egységet és szerelje fel.

«  Csatlakoztassa a szerszamot a levegGellatasra. A ravasz lenyomasaval majd felengedésével probalja ki
a huzé és visszaallo ciklust20.

. Allitsa be a szerszamon a sziikséges I6ketet/nyomast.

A VIGYAZAT - a szerel6szerszdm megfelels miikidéséhez fontos a pontos tdpnyomds. Ha nem megfelelé
anyomds, személyi sériilés vagy késziilékkdrosodds kévetkezhet be. A tdpnyomds nem haladhatja meg a szerszdm
mdiszaki adataindl megadott értéket.

4. Kezelési utmutato
A FONTOS - HASZNALAT ELOTT OLVASSA EL A 6. ES 7. OLDALON A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.

A FONTOS - AZ ORRHAZ EGYSEG FEL- ES LESZERELESE ELOTT A LEVEGOELLATAST LE KELL
KAPCSOLNIVAGY LE KELL CSATLAKOZTATNI.

4.1 Orrhaz egység (lasd 2. abra).

Szerelési utasitas

A félkovér szamok 1. dbran lathato orrhaz egység alkotéelemekre vonatkoznak.

«  Alevegéellatast le kell csatlakoztatni.

+  Hamég fenn van, vegye le az orrhdzat 4 és a tokmany anyat 5, mikozben visszahuizza a rugés orr
csapot 9.

«  Helyezze be a tengelykapcsol6 stiftet 7 a hiizészar adapterbe 8.

+  Helyezze rd a huzészarat 1 a tengelykapcsolé stiftre 7.

«  Helyezze be a sztkitéhiivelyt 6 (ha van) a tokmany anyéaba 5.

«  Csavarozza ra a tokmany anyat 5 a huzoszar adapterre 8, mikdzben visszahtizza a rugos orr csapot 9.
Huzza meg a tokmany anyat 5 jobb iranyba.

«  Aszerszamot megtartva csavarozza az orrhazat 4 és az fejet 2 aa fej rogzitéanyajaval 3.

«  Aleszereléskor forditott sorrendben kell eljarni.

Még mindig a levegé csatlakoztatasa nélkil kézzel csavarozzon egy szegecsanyat a huzészarra.
«  Azfejet 2 helyezze orrhazra 4 és rogzitse az anyaval 3 Ugy, hogy a huzészar 1 kissé tulnyuljon
a szegecsanyan.
«  Villaskulccsal hiizza meg jobbra forditva a rogzitéanyat 3*. Vegye le a szegecsanyat a hiizészarrol.

*A karbantarto készletben szerepl6 cikkekre utal, 07900-09301 a 13. oldalon.
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4.2 Levegoellatas

«  Aszerszam minimalisan 5.0 bar sUritett levegényomassal hasznalhaté.

« Nyomasszabalyozot és automata olajozd/sziir6 rendszert kell alkalmazni a leveg6ellatés f6 vezetéken
a szerszamtdl 3 méteres tavolsagon beldl (Iasd 4. abra).

«  Aleveg6tomlére a legkisebb névleges tizemi nyomas értéknek a rendszerben keletkez6 legnagyobb
nyomas 150%-anak vagy 10 barnak kell lennie, a ketté koziil a nagyobbnak.

«  Alégtomlbnek olajallonak kell lennie, kopasalld kilsével és pancélozottnak kell lennie, ha az tizemi
kortlmények a toml6 sériilését okozhatjak.

+  Minden légtomldnek legaldabb 6,4 milliméter furatatmérdjlinek KELL lennie.

ELZAROCSAP
(szURG/SZABALYOZO,
KENOEGYSEGEK
LEGFELJEBB 3 METER KARBANTARTASAKOR
T - HASZNALATOS)

FOTAP

NYOMASSZABALYOZO
ES SZURO (LEERESZTES

OLAJKENES NAPONTA)

1/4" LEVEGO
CSATLAKOZAS

4. abra

Ha a fenti rendszer nem &ll rendelkezésre, a kovetkezét lehet tenni:

«  Hanincs olajozé a levegéelldtason, elsé haszndlat el6tt vagy lizembe helyezéskor dntsén néhany csepp
tiszta, kdnnyd kendolajat a szerszadm levegényildsaba. Folyamatos hasznalat kdzben a [égtomlét két-
harom o6ranként a levegdellatasrol le kell csatlakoztatni és a szerszamot meg kell kenni.

«  Szivéargas ellenérzése. A sériilt tomlbket, csatlakozokat Gjakra kell cserélni.

+ Ha nincs szlr6é a nyomasszabalyozon, akkor a levegévezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgyllemlett
piszoktdl, viztél, mielétt a tomlbt a szerszamra csatlakoztatna.

4.3 Beallitasi utmutato

- Aloketbedllitas féleg kisebb, M3-M4-es betéteknél hasznalatos.

- Haaszerszamot optimalis I6ketre kivanja beallitani, akkor a I6ket bedllitét a legkisebb I6ketre (3 mm),
a nyomasszabalyozot 19 a legnagyobb értékhez kell forditani.

«  Haaszerszamot optimalis nyomasra kivanja beallitani, akkor a [6ket bedllitét a legnagyobb I6ketre
(7 mm), a nyomasszabalyozét 19 a legkisebb értékhez kell forditani.

Ha kiilonb6z6 vastagsagu munkadarabokkal dolgozunk, fontos hogy a szerszamot optimalis nyomasra és ne
optimalis I6ketre allitsuk be. Az optimélis nyomast a maximalis fogasmélységhez allitsa be.
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4.3.1. Loket beéllitas (Iasd 1A, 3. dbra)

Ha a szerszamot Ioketbedllitassal kivanja hasznalni, a nyomasszabdlyozét 19 a legnagyobb nyomdsra kell
csavarni, majd a [oketbeallitadson be kell dllitani a kivant [6kethosszt:

«  Nyissa ki a [6ket csuszkat 11.

- Aloket rogzitépecek 13 kilazul.

«  Anyilak mutatjak a |6ketirdnyokat.

« A minimalisrél indulva névelje a I6ketet, amig optimalis nem lesz az elért alakvaltozas.
«  Askala mutatja a jelenlegi I0kethosszt.

«  Aldthato [épéskozok 12 az egyik oldalon a 3,5 és 7 mm, a masik oldalon a 4 és 6 mm.
«  Azadott I0kethossz bedllitasahoz a I0ketbedllitd 14 hatso részét kell a jelhez allitani.

«  Mindegyik rovatka 15 +- 0,1 mm-rel egyenld a Ioketbedlliton 14.

«  Zérja aloket csuszkat 11, miel6tt hasznalna az adott alkalmazésra.

«  Aloketzérat aktivalja a Ioketcsuszda 11 bezarasa, ha a szerszam fliggéleges helyzetben van.
«  Aszerszam ekkor készen dll a hasznalatra.

4.3.2. Nyomas beallitas (ldsd 1B, 3. dbra)

Ha a szerszamot nyomasbedllitassal kivanja hasznalni, akkor a I6ketbeallitét 14 7 mm-re kell csavarni, majd
a nyomasszabalyozét 19 teljesen ki kell csavarni a minimalis nyomdsra, majd utana kell beéllitani a sziikséges
nyomast:

«  El6szor a vakszegecs anya alakja nem valtozik meg, a szerszam pedig kiporog.

- Csavarja be a nyomasszabdlyozoét 19 1 rovatkéval és probdlja ujra.

«  Ismételje a nyomasszabdlyozdval a mUveletet 19, amig optimalis nem lesz az elért alakvaltozas.

«  1rovatka a nyomasszabalyozén 19 kortilbelil 20 N huzéerének felel meg.

- Amikor bekovetkezik, ellenérizze a szegecsanyan az alakvaltozést, és szlikség esetén ndvelje tovabb
azerét.

«  Aszegecsanydk kozotti eltérésekre szamitva ndvelje még 1-2 rovétkaval.

«  Aszerszam ekkor készen dll a hasznalatra.

5. A szerszam miikodtetése
A szegecsanya behuzasa (lasd 3. abra).

A szegecsanya behuzasa.

- Ellenérizze, hogy a jé szegecsanya tipust valasztotta-e ki.

- Nyomja a szegecsanyat az alapba.

«  Ellenérizze, hogy a behtzdszar tengelyvonala jé szogben (90°) legyen a munkahoz.

- Nyomja a szerszdmmal a szegecsanyat, hogy raporogjon.

«  Miutén teljesen, rendesen beillesztette, nyomja le a ravasz 20 kapcsolot és kezdje meg a behelyezé
ciklust.

« Nyomja a ravaszt 20, amig a szegecsanyat teljesen be nem Ultette és a htizoszar teljesen kiforgott
az anyabol.

Ha egy szegecsanya beragad, a kézi irdnyvaltéo gomb 17 megnyomasaval forditsa meg a hiizészar
forgasiranyat 1 és porgesse ki a szegecsanyabdl. Masik lehetéség, hogy lecsatlakoztatja a levegd ellatast
és a karbantarté készletben taldlhaté 4 mm-es kitekerd szerszammal 21 letekeri a hizészarat az orrhazon
keresztiil 4, ahogyan az 1. dbra mutatja.

A VIGYAZAT - neeréltesse a behelyezést, mert megsériilhet a szerszdm vagy az anyag.
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6. A szerszam karbantartasa

A szerszam karbantartasat csak szakember végezheti. Evente vagy 500000 ciklusonként (amelyik korabban
bekovetkezik), teljes atvizsgalds sziikséges.

Tisztitas és karbantartas

A CSATLAKOZTASSA LE A LEVEGOELLATAST

Az orr egység karbantartasa hetente, vagy minden 5000 ciklus utan javasolt.

A\ VIGYAZAT - Fujassa ki a port és szennyezédéseket szdraz levegével a burkolat réseib6l, amint 6sszegyilik és
Iathatévad valik, kiilondsen ahol a mianyag markolat és a pneumatikus henger taldlkozik. A mivelet végzésekor
viseljen oldalrél zdrt védészemiiveget és megfelel porvédé maszkot.

A VIGYAZAT -A szerszdm nemfémes részeit soha ne tisztitsa oldészerrel vagy mds er8s vegyszerrel. Ezek
a vegyszerek meggyengithetik az alkatrészek anyagdt.

«  Csatlakoztassa le a levegéellatast.

- Szerelje le a teljes orr egységet forditott sorrendben, mint ahogy a felszerelési utasitasnal szerepel, 10.
oldal(4.1).

« Akopott, sérult alkatrészeket Ujakra kell cserélni.

- Kulonosen figyeljen a hiizdszar kopésara.

«  Szerelje 6ssze a felszerelési utasitas szerint.

6.1 Napi karbantartas

«  Szivargas ellendrzése. A sériilt tomldket, csatlakozokat Ujakra kell cserélni.

- Ellendrizze, hogy a megfelel6 orr egység van felszerelve és megfelelé6 médon.

«  Ellenérizze, hogy a szerszam Ioket a behizandé szegecsanya és lemezvastagsag parositashoz
megfelel6é-e. Lasd Loket bedllitas, 12. oldal (4.3.1.).

- Vizsgélja 4t a huzoszarat 1az orr egységben, hogy, nem mutatja-e kopas, sériilés jeleit. Ha igen, cserélje ki.

6.2 Heti karbantartas

Karbantarto készlet, 07900-09301
Alkatrész-szam Megnevezés Menny.
07900-00624 4 mme-es csapkiszedd 1
07900-00632 17 mm/19 mm villaskulcs 1
07900-00225 5 mm-es hatszogletd kulcs 1

«  Olaj- és leveg6 szivargas keresése a légtomlén, a szerelvényeken és a szerszamon.
- Aszerszamot vizszintesen elfektetve nyissa ki az olajdugot és ellendrizze az olajszintet: ha alacsony, toltse
fel, lasd “Szerviz kézikdnyv, 6. szakasz".

A teljes szervizelés, hibakeresés és karbantartasi utasitasokat lasd a Szerviz kézikonyvben 07900-09302.
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7. Megfelel6ségi nyilatkozat

Az Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM ezennel teljes felelésséglink tudataban kijelentjik, hogy az alabbi termék:

Megnevezés  ProSert® XTN20 hidropneumatikus szegecsanya behizé
szerszamgép
Marka/Modell POP-Avdel 74202

Sorozatszam:

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009
EN1SO 11202:2010 EN 1SO 3744:2010
EN 1SO 4413:2010 EN1SO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

A mUszaki dokumentacié 6sszeallitasa az 1. melléklet 1.7.4.1 szakasza szerint,
a kovetkez6 irdnyelveknek megfeleléen tortént:

2006/42/EK, Gépekre vonatkoz6 iranyelv
UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers.

A. K. Seewraj
Miiszaki igazgaté - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

Kiallitas helye: Letchworth Garden City
Kidllitas ideje: 01-04-2015

A gép megfelel a 2006/42/EC gépi
iranyelvnek

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Védje befektetését!

POP°®Avdel® SZEGECSANYA BEHUZO SZERSZAM JOTALLAS

A STANLEY Engineered Fastening garantalja, hogy minden éltala gyartott szerszamgép normal hasznalat és
karbantartas mellett gyartasi- és anyaghibatél mentesen fog miikodni, és a szerszamhoz egy (1) év garanciat
biztosit.

Ez a garancia a szerszam elsé vasarldja altali normal hasznalatra vonatkozik.

Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalédas és kopas.
Az id6északos karbantartasra, javitasokra, valamint a természetes kopas és elhasznalodas miatt sziikségessé

valé alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, tarolasbdl, rendeltetésellenes vagy gondatlan hasznalatbdl, balesetbél vagy
hanyagsagbol szarmazé anyagi karokra nem terjed ki a garancia.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.
Nem a STANLEY Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbol,

tesztbeadllitasbol, karbantartasbdl, valtoztatasbol vagy modositasbol eredé meghibasodasok és karok nem
tartoznak a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kézott a termék eladhatésagara vagy bizonyos célra valé alkalmassagara vonatkozd
barmilyen kifejezett vagy beleértett garancia lehetésége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye merdl fel, juttassa el a szerszamot a legkozelebbi,
gyarunk altal megbizott szervizbe. A POP®Avdel® altal megbizott, az USA-ban és Kanadaban mikodé
szervizkdzpontjaink listajanak tigyében keressen minket ingyenesen hivhaté telefonszamunkon: (877)364
2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onhéz legkdzelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi
honlapon taldlhatja: www.StanleyEngineeredFastening.com.

STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az anyag vagy gyartasi hibdsnak bizonyult alkatrészt,
majd bérmentesitve visszakuldi. Ez a jelen garancidhoz kapcsolédo egyetlen kotelezettségiink. A STANLEY
Engineered Fastening semmilyen koriilmények kozott nem felelés a jelen szerszdm megvasarlasanak vagy
hasznélatdnak okan bekdvetkezé semmilyen jarulékos vagy specialis karért.

Regisztralja a vasarolt szerszamot online.

Garanciajanak regisztralasdhoz latogasson el honlapunkra:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Koszonjiik, hogy STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel® markdju szerszamot valasztott.
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Originalas instrukcijas kopija LATVIESU VALODA

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Visas tiesibas aizsargatas.

Sniegto informaciju nedrikst pavairot un/vai publiskot jebkada veida un ar jebkadiem lidzekliem (elektroniski
vai mehaniski) bez iepriekséjas skaidri izteiktas vrai rakstiskas atlaujas no uznémuma STANLEY Engineered
Fastening. Sniegta informacija ir balstita uz datiem, kuri ir apzinati 3a izstradajuma izstradasanas brid1.
Uznémums STANLEY Engineered Fastening isteno nepartrauktu izstradajumu uzlabosanas politiku un tadé|
izstradajumiem var tikt veiktas izmainas. Sniegta informacija ir piemérojama vienigi izstradajumiem, kurus

ir piegadajis uznémums STANLEY Engineered Fastening. Tapéc uznémumu STANLEY Engineered Fastening
nevar saukt pie atbildibas par jebkadiem zaudéjumiem, kuri rodusies novirzu no izstradajuma sakotnéjas
specifikacijas.

Pieejama informacija ir sastadita ipasi rapigi. Tomér uznémums STANLEY Engineered Fastening neuznemas
nekadu atbildibu saistiba ar jebkadu nepilnibu informacija un no ta izrietosam sekam. Uznémums STANLEY
Engineered Fastening neuznemas nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies no darbibam, ko veic tresas
personas. Darba nosaukumus, tirdzniecibas nosaukumus, registrétas prec¢u zimes utt., ko izmanto uznémums
STANLEY Engineered Fastening, nevajadzétu uzskatit ka brivi lietojamus, saskana ar tiesibu aktiem attieciba uz
precu zimju aizsardzibu.
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LATVIESU VALODA

®

So instrukcijas rokasgramatu jaizlasa katrai personai, kas uzstada vai lieto $o instrumentu, pievérsot ipasu
uzmanibu $adiem drosibas noteikumiem.

1. Drosibas definicijas

Zemak noraditas definicijas paskaidro nopietnibas [imeni katram signala vardam. Ladzu, izlasiet rokasgramatu
un pievérsiet uzmanibu Siem simboliem.
A BISTAMI! Norada nenovérsami bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit navi vai nopietnus
savainojumus.
A BRIDINAJUMS! Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit navi vai
nopietnus savainojumus.
A UZMANIBU! Norada uz potenciali bistamu situdciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit nelielu vai vidéji smagu
traumu.

UZMANIBU! Lietosana bez drosibas bridindjuma simbola norada uz potenciali bistamu situdciju, kas, ja netiek
noveérsta, var izraisit ipasuma bojajumus.

Nepareiza darbiba vai nepareiza si izstraddajuma uzturésana var izraisit nopietnus savainojumus un
ipasuma bojajumu. Izlasiet un izprotiet visus bridinajumus un lietosanas instrukcijas pirms si aprikojuma
lietosanas. Lietojot elektroinstrumentus, vienmér ir jaievéro drosibas pamatnoteikumi, lai samazinatu
ievainojumu risku.

SAGLABAJIET SIS INSTRUKCIJAS.
BRIDINAJUMS!

1. Neizmantojiet vitnkniezu instrumentu citadi neka noteicis uznémums STANLEY Engineered Fastening.
2. Izmantojiet tikai razotdja ieteiktds rezerves dalas, stiprinGjumus un piederumus.

3. Nemodificéjiet instrumentu. Ja klients veic jebkadas instrumenta izmainas, tad vins uznemas pilnigu atbildiba
par piemérojamas garantijas anulésanu.

4. Pirms lietosanas parbaudiet, instrumenta tehnisko stavokli, vai instrumenta nav nospradusas kustigas detalas,
vizuali redzamas plaisas vai citi vizuali defekti, kas varétu ietekmét instrumenta darbibu. Ja instruments ir
bojats, tas jasalabo pirms lietosanas. Pirms lietosanas nonemiet visas reguléSanas atslégas

vai uzgrieznu atslégas.

5. Sis instruments, apmacitam persondlam, visu laiku ir jauztur drosa darba stavokli un requlari javeic parbaudes
vai nav radusies bojajumu vai darbibas traucéjumu. Jebkuru iziaukSanas procediru javeic tikai apmacitam
personalam. Neizjauciet So instrumentu, ieprieks neizlasot tehniskas apkopes instrukcijas.

Darba gaisa padeves spiediens nedrikst parsniegt 7 barus (100 psi).

@@

Operatoriem un citiem darba zona javalka ANSI Z87.1 CAN / CSA Z94.3 apstiprindtas aizsargbrilles ar sanu
aizsargiem. Darba laika vienmér nésdjiet aizsargbrilles un ausu aizsargus.

8. Apgerbieties pareizi. Nevalkdjiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Turiet matus, apgérbu un cimdus prom no
kustigam dalam. Valigas drébes, rotaslietas un gari mati var iekerties kustigajas dalds.
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20.

21.

Nedarbiniet instrumentu, kas ir vérsts uz jebkuru personu(-am).

. Nedarbiniet instrumentu ar nonemtu priekSgala apvalku.
. PInstrumenta lietosanas laika ienemiet stingru un stabilu poziciju.

. Pirms lietosanas parbaudiet gaisa caurules, vai tam nav bojajumu; visiem savienojumiem jabat drosiem.

Nemetiet smagus priekSmetus uz gaisa caurules.
Ass trieciens var izraisit tieSus bojajumus, ka rezultata var novest gaisa cauruli pie neatgriezeniska bojajuma.

. Neceliet kniedéSanas instrumentu aiz gaisa caurules. Vienmér izmantojiet kniedésanas instrumenta rokturi.
. Instrumenta ventilacijas atveres nedrikst aizsprostot vai aizsegt.

. Pirms apkopes veiksanas, pielagosanas, prieksgala mezgla uzliksanas vai nonemsanas atvienojiet gaisa $|tteni

no instrumenta.

. Turiet instrumenta rokturus sausu no eflas un taukvielam.

. Pdrvietojot instrumentu no vienas vietas uz citu, turiet rokas prom no mélites, lai izvairitos no nejausas

aktivizésanas.

. Nekad neatstdjiet darbojosos instrumentu bez uzraudzibas. Kad instruments netiek lietots atvienojiet gaisa

cauruli/padevi.

. Pirms darba turpindsanas ir nepieciesams ievérot atbilstosu operatora roku atstatumu lidz instrumentam.

Neizmantojiet instrumentu nepareizi, to metot vai lietojot ka amuru.

Notiriet netirumus un iznemiet sveskermenus no instrumenta hidrauliskas sistémas, jo tas var izraisit
instrumenta darbibas traucéjumus.

Uznémuma STANLEY Engineered Fastening politika
ir vérsts uz nepartrauktu izstradajumu attistibu un uzlabosanu,
un més paturam tiesibas jebkuram izstradajumam mainit tehniskos parametrus
bez iepriekséja bridinajuma.

POP X Avdel 7



LATVIESU VALODA

2. Tehniskie dati

NEKADA GADIJUMA NEDRIKST VEIKT NEKADU APKOPI VAI APKALPOSANU, IZNEMOT PRIEKSGALA
APRIKOJUMA NOMAINU.

ProSert® XTN20 hidropneimatiskais instruments ir izstradats, lai kniedétu STANLEY Engineered Fastening
vitnkniedes, veicot spéka un/vai gajiena pielagosanu.

ProSert® XTN20 instruments tiek izmantots, lai kniedétu vitnkniedes diapazona no M3 lidz M10, izmantojot
attiecigo prieksgala aprikojumu. Ir pieejams ari ari standarta aprikojums, lai kniedétu UNC un UNF collu veicot
spéka vai gajiena pielagosanu.

Drosibas noradijumi ir jaievéro visu laiku.

2.1.Kniedésanas instrumenta specifikacija

Vilksanas spéks: Velciet pie noradita vilkéanas spéku 5,0 bariem 17,65 kN 3968 Ibf
Gaisa padeves spiediens: Min./maks. 5-7 bar 72.5-101.5 Ibf/in?
Ellas spiediens: Vilk$ana (maks.) 230 bar 3336 Ibf/in?
Gajiens: Virzula gajiens 3-7mm 0.118-0.275in
Svars: leskaitot prieksgala aprikojumu 1,59 kg 3.501b
Skanas limenis: Nenoteiktibas skana: K=3 dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibracija: Vibracijas nenoteiktiba: K=0,1 m/s <2,5m/s? <8 ft/s?
Motora atrums: Uz priekSu un atpakal 2000 apgr./min 2000 apgr./min
Materials: - Aluminijs Térauds Neriisgjosais térauds
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Plana loksne Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel” Produktu Moot Ma-M6 M4-M6 :
asts: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
Augstas stipribas Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standarta uzgrieznis* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Rievots uzgrieznis* M4-M8 M4-M6 -
. Uzgrieznis ar slégtu galu* M3-M10 M3-M8 M4-M6
= q=: POP '_‘lUt Se$stlra uzgrieznis* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Izstradajumu klasts: — —
Cetrstiira uzgrieznis* M4-M8 M4-M8 -
HB bultskrave* M6-M8 M6-M8 -
Caurulu uzgrieznis* M6 M6 -
Darba rezims Vilksana lidz spékam Ja
Darba rezims Vilksana lidz gajienam Ja
Papildus ipatnibas: Al{tométiské grie‘éarTa ieilégta/izslégta Je:l
Briva mandrels ievietosana Ja
Manuala piespiedu atgrieze Ja
Hidrauliska man3etes blive un blivgredzeni Ja

Precém ar * var bat nepieciesams tapna adaptera komplekts (74202-02200 atrodams piederumu rokasgradmata 07900-01073).
Pilnigs ProSert® XTN20 (74202) instruments ir izveidots no pamata instrumenta (dalas numurs 74202-02000) un attiecigd prieksgala
mezgla ieliktna ievietosanai.

2.2.lepakojums satur:
« 1 XTN20 vitnkniezu instruments
« 1 komplektu M4, M5, M6, M8 prieksgala aprikojumu un mandreles

«  1drukat instrukcijas rokasgramatu
- 1apkopes komplektu
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2.3. Galveno komponentu saraksts

skatiet 1. un 2. att. Pasutiet vélreiz
Rezerves dalu numuri  Daudz.
M4 07555-09004 1
1 Mandreles M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
2 Priekigala uzgalis M5 07555-00905 !
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Fiksacijas uzgrieznis - 07555-00901 1
4 PriekSgala aptvere - 74202-02021 1
5 Patronas uzgrieznis - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 Savilcajs M5 07555-09105 1
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Piedzinas varpsta M5 07555-01005 !
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Mandreles adapteris - 74202-02023 1
9 Prieksgala stienis - 74202-02039 -
10 | Amortizacijas gredzens - 74202-02012 1
11 | Gajiena slidnis - 74202-02092 1
12 | Gajiena norades apziméjumi - - -
13 | Gajiena blokésanas tapa - 74202-02095 1
14 | Gajiena iestatitajs - 74202-02010 1
15 | Gajiena iestatitaja padzilingjums - - -
16 | Gaisaiepludes mezgls - 74202-02103 1
17 | Manualas atgriezes mélite - 74202-02030 1
18 | Regulatora blokétajs - 74202-02038 1
19 | Spiediena regulators - 74202-02037 1
20 | Mélite - 74202-02020 1
21 | Tapas spiedéjs - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Prieksgala mezgls, komplekts M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

*Visi izméri ir apgadati ar Fiksacijas uzgrieznis (3) 07555-00901.

Papildu izmériem lGdzu apmekléjiet www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Instrumenta uzstadisana
A SVARIGI! PIRMS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET DROSIBAS NOTEIKUMUS 6. UN 7. LAPPUSE.
Pirms lietosanas

- Atlasiet atbilstosa izméra prieksgala aprikojumu, un to uzstadiet.

«  Savienojiet kniedésanas instrumentu ar gaisa padevi. Parbaudiet vilksanas un atgriesanas ciklus,
nospiezot un atlaizot méliti 20.

« lestatiet instrumentu uz vélamo gajienu/spiedienu.

A UZMANIBU: Pareizs padeves spiediens ir svarigs atbilstosai instalacijas instrumenta funkcionésanai: Nepareizi
spiedieni var izraisit personigu savainojumi vai bojajumi aprikojumam. Padeves spiediens nedrikst parsniegt to, kas
noradits kniedésanas instrumenta specifikacija.

4, Darbibas instrukcijas
A SVARIGI! PIRMS LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET DROSIBAS NOTEIKUMUS 6. UN 7. LAPPUSE.

A SVARIGI! GAISA PADEVEI IR JABUT ATVIENOTAI/IZSLEGTAI PIRMS PRIEKSGALA MONTAZAS
PIEMEROSANAS VAI ATVIENOSANAS.

4.1 Prieksgala aprikojums (skatit 2. att.).

Uzstadisanas instrukcijas

Minétie numuri teksta atbilst priekSgala mezgla rezerves dalam 1. attéla.

«  Gaisa padevi nedrikst atvienot.

+  Nonemiet prieksgala apvalku 4 un patronas uzgriezni 5, vienlaikus atvelkot ar atsperi spriegoto prieksgala
stieni 9.

« levietojiet piedzinas varpstu 7 mandreles 8.

« levietojiet mandreli 1 uz piedzinas varpstas 7.

«  levietojiet savilcéju iemavu 6 (ja noradits) patrona 5.

«  Uzskravejiet patronas uzgriezni 5 uz tapna adaptera 8, vienlaikus atvelkot atpakal atpakal nospriegoto
prieksgala stieni9. Pievelciet patronas uzgriezni 5 pulkstenraditaja virziena.

«  Pieturot instrumentu, uzskravéjiet prieksgala aptveri 4 un prieksgala uzgali 2 kopa ar prieksgala galu
fiksacijas uzgriezni 3.

- Pretéja darbiba tiek veikta aprikojuma demontaza.

Ar joprojam atvienotu instrumentu no gaisa padeves, ar roku uzskravéjiet vitnkniedi uz mendreli.

«  Novietojiet prieksgala uzgali 2 uz prieksgala aptveres 4 un nofiksgjiet to ar fiksacijas uzgriezni 3 t3, lai
mandrele 1 izvirzas nedaudz virs ieliktna.

- Blokéjiet fiksacijas uzgriezni 3, griezot pulkstenraditaja virziena ar uzgrieznu atslegu*. Nonemiet
vitnkniedi no mandreles.

*Skatiet rezerves detalas 13.Ipp kuras ir ieklautas apkopes komplekta 07900-09301.
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4.2 Gaisa padeve

«  Visiinstrumenti tiek darbinati ar saspiestu gaisu pie minimala gaisa spiediena 5,0 bar.

«  Spiediena regulatori un automatiskas ellosanas / filtrésanas sistémas janovieto uz galvenas gaisa padeves
maksimums 3 metru attaluma no instrumenta (skatit 4. att.).

- Gaisa padeves caurulés bas minimalais efektivais darba spiediens 150% no maksimala spiediena, kas
sarazots sistéma, vai 10 bar, atkariba no ta, kura vértiba ir lielaka.

«  Gaisa $|ateném jabut ellas izturigam, ar nodilumizturigu arpusi un ar armétu apvalku, jo savadak darba
apstakli var izraisit gaisa caurules bojajumus.

«  Visam gaisa $|ateném NEPIECIESAMS 6,4 milimetru minimalais urbuma diametrs.

GAISA PADEVES VENTILIS
(AIZVERT, FILTRA/REGULATORA
APKOPE VAI SMERVIELU

77777777777 - IEPILDES LAIKA)

\

)

GALVENA
PADEVE

SPIEDIENA REGULATORS
UN FILTRS (ATGAISOT
KATRU DIENAS)

SMERVIELA

SAVIENOJUMS
uz1/4"

Ja ieprieks noradita sistéma nav pieejama, jus varat izmantot $adu alternativu:

«  Pirms lietosanas vai kad pirmo reizi ieliekot instrumentu ekspluatacija, ielejiet dazus pilienus tiru
pnematisko ellu gaisa ventila atveré pie kuras tiks pievienota gaisa caurule, ja gaisa padeves sistéma
nav piemérota ellotaja. Ja instruments tiek lietots nepartraukti, tad ellosana javeic ik péc 2-3h, ieprieks
atvienojot instrument no galvenas gaisa padeves.

- Parbaudiet, vai nav gaisa nopludes. Ja bojatas gaisa caurules vai savienojumi, tos nepieciesams nomainit
uz jauniem.

- Janavfiltra uz spiediena regulatora, izteciniet gaisa liniju, lai notiritu to no uzkrajusiem netirumiem vai
Gdens pirms gaisa $lutenes pievienosanas instrumentam.

4.3 lestatisanas instrukcijas

«  Gajiena pielagosanas funkcija tiek galvenokart izmantota mazakiem kniedésanas izmériem M3-M4.

- Jauzstadiet instrumentu optimalam gajienam, gajiena iestatitajs jaieliek minimalaja gajiena (3 mm)
un presésanas regulatoru 19 jauzliek uz maksimala iestatijuma.

- Jauzstadiet instrumentu optimalam gajienam, gajiena iestatitajs jaieliek maksimalaja gajiena (7 mm)
un spiediena regulators 19 jauzliek uz minimala iestatijuma.

Kad nodarbojaties ar dazadiem biezumiem, vienmér ir ieteicams, instrument uzstadit uz optimalo spiedienu,
nevis optimalu gajiens. Izmantojiet maksimalas sakeres stavokli, lai uzstaditu optimalu spiedienu.
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4.3.1. Gajiena pielagosana (skatit 1A un 3. att.).

Lai lietotu So instrumentu gajiena iestatisanas darbiba, pilniba ieskravéjiet spiediena regulatoru 19 ieks3, lai
sasniegtu pilnu spiedienu, péc tam pielagojiet gajiena iestatitaju uz vélamo gajiena garumu:

- Atveriet gajiena bidni 11.

«  Gajiena fiksacijas tapa 13 tiks atlaista.

- Virziena bultas norada gajiena virzienu.

- Palieliniet gajienu no minimuma lidz tiek iegata optimala deformacija.

«  Skala sniedz noradi par pasreizéjo gajiena garumu.

- Palielinajuma vértibas 12, kas paraditas, ir 3, 5 un 7 mm, no vienas puses, un 4 un 6 mm no pretéjas.
- leziméjiet gajiena iestatitaju 14 aizmuguri ar $im zimém, lai sasniegtu vélamo gajiena garumu.
- Katraierobs 15 uz gajiena iestatitaja 14 ir vienads ar +/- 0,1 mm gajienu.

«  Aizveriet gajiena bidni 11 pirms izmantosanas pielietosanas vidé.

- Gajiena fiksators aktivizésies, kad gajiena bidnis 11 ir aizvérts, kad instruments ir taisna pozicija.
« Instruments tagad ir gatavs darbam.

4.3.2. Spiediena pielagosana (skatit 1B un 3. att.).

Lai lietotu So instrumentu iestatita spiediena darbibas reZzima, pagrieziet gajiena iestatitaju 14 uz 7 mm, péc
tam pilniba izskravéjiet spiediena regulatoru 19, lai sasniegtu minimalo spiedienu, péc tam pielagojiet uz
vélamo spiedienu:

«  Sakotnéji vitnkniede nebds deforméta un instruments izgriezisies ara.

« leskravéjiet uz iekSu spiediena regulatoru 19 par 1 rievu uz regulatora korpusa un parbaudiet.

«  Atkartojiet darbibu ar spiediena regulatoru 19 lidz optimala deformacija ir sasniegta.

« 1robs uzspiediena regulatora 19 ir vienads ar aptuveni 20 N vilksanas spéku.

«  Pécveiksmigas vitnkniedes deformacijas, parbaudiet vitnkniedes un palieliniet spéku, ja nepieciesams.
- Palieliniet reguléjumu par 1 - 2 robiem, lai pielautu variacijas dazadam vitnkniedém.

« Instruments ir tagad gatavs darbam.

5. Darbibas procediira
Instaléjiet vitnkniedes(skatit 3. att.).

Lai uzstaditu vitnkniedi.

- Parbaudiet, vai ir atlasita pareiza vitnkniede.

« levietojiet vitnkniedi apstradajama materiala.

- Parbaudiet, vai priekSgala mezgls ir pareizaja lenki (90°) pret apstradajamo detalu.

«  Uzspiediet uz vitnkniedes ar instrumentu, lai iegrieztu.

- Tiklidz instruments ir pilnigi ievietots, nospiediet instrumenta méliti 20 slédzi, lai saktu kniedésanas ciklu.
«  Turiet méliti 20 nospiesto lidz vitnkniede ir pilniba nostiprinata vieta un instruments ir pilniba atvienojies.

Gadijuma, ja vitnkniede paliek iestrégusi apstradajama detala, nospiediet manualas piespiedu atgriezes
méliti17, lai atgrieztu mandrele 1 un izskravétu vitnkniedi. Alternativa gadijuma atvienojiet no gaisa padeves
un izmantojiet 4 mm tapinas caursiti 21, kas atrodas apkalpo$anas komplekta, nonemiet tapni caur prieksgala
aptveri 4, ka paradits 1. attéla.

A yzmANIBU! Neméginiet ar spéku iznemt riku no materiala, jo tas izraisis bojajumus instrumentam un/vai
apstradajamai detalai.
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6. Instrumenta apkalposana

Regularu apkalposanu javeic apmacitam personalam un pilnigu parbaudi javeic katru gadu vai ik péc 500 000
cikliem, atkariba no ta, kas pienak atrak.

Tirisana un uzturésana

A ATVIENOJIET GAISA PADEVI

Prieksgala mezglam javeic apkope iknedélas intervalos vai ik péc 5 000 cikliem.

A UZMANIBU! Izpitiet netirumus no galvena apvalka ar sausu gaisu tik bieZi, kad vien paradas netirumi
gaisa atverés un ap tam vietd, kur pneimatiskais cilindrs savienojas roktura mezglu. Valkajiet apstiprinatu acu
aizsardzibu un apstiprinatu putek|u masku, veicot So proceddru.

A UZMANIBU! Nekad nelietojiet $kidinatajus vai citas kodigas kimikalijas instrumenta nemetalisko dalu
tirisanai. Sis kimiskas vielas var vdjinat sim daldm izmantotos materidlus.

- Atvienojiet gaisa padevi

- Nonemiet pilnigi visu prieksgala mezglu, izmantojot proceduru, kas pretéja aprakstitai Uzstadisanas
instrukcijas 10. lappuseé (4.1).

- Jebkura nolietota vai bojata dala ir jaaizstaj ar jaunu dalu.

- Ipasi parbaudiet nolietojumu uz tapna.

- Montéjiet, ievérojot uzstadisanas instrukcijas.

6.1 lkdienas apkope

«  Parbaudiet, vai nav gaisa nopludes. Ja bojatas slttenes un savienojumi, tos nepieciesams nomainit uz
jauniem.

«  Parbaudiet, vai prieksgala mezgls ir pareizs un atbilstosi uzstadits.

- Parbaudiet, vai instruments gajiens ir adekvats, lai kniedétu atlasito vitnkniedi. Skatit gajiena pielagosanu
12. lappusé (4.3.1.).

«  Parbaudiet mandreli 1 prieksgala mezgla, vai nav nolietojies un bojats. Ja tads pastav, nomainiet.

6.2 lknedélas apkope
Apkopes komplekts 07900-09301
Dalas numurs Apraksts Daudz.
07900-00624 4 mm tapas caurumsitis 1
07900-00632 17 mm/19 mm uzgrieznu atsléga 1
07900-00225 5 mm sesstlra uzgrieznu atsléga 1

- Parbaudiet, vai nav ellas nopltdes un gaisa nopludes gaisa padeves caurulé, aprikojuma, vai instrumenta.
- Arinstrumentu noliektu horizontali, atveriet “Ellas aizgriezni” un parbaudiet ellas limeni; ja zems, tad
uzpildiet, skatiet “Apkopes rokasgramatu, 6. nodaju”.

Pilna servisa vai apkopes gadijuma skatieties instrukcijas rokasgramatu 07900-09302.

POP X Avdel 13



LATVIESU VALODA Originalas instrukcijas kopija

7. Atbilstibas deklaracija

Més, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM, deklaréjam ar pilnu masu personigo atbildibu, ka izstradajums:

Apraksts ProSert® XTN20 hidropneimatiskais vitnkniezu instruments
Zimols / modelis POP-Avdel 74202

uz ko attiecas $1 deklaracija, ka izstradajums atbilst sadiem standartiem:

I1SO 12100:2010 EN SO 28927-5:2009
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar 1. pielikumu, 1.7.4.1. sadalu,
saskana ar sadu Direktivu:

2006/42/EK Masinu direktiva
Skatiet UK Statutory Instruments 2008 Nr. 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations.

A. K. Seewraj
Tehnologijas menedzeris - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY APVIENOTA KARALISTE

Izdosanas vieta: Letchworth Garden City
IzdoSanas datums: 01-04-2015

Sis aprikojums atbilst ar Masinu
direktivai 2006/42/EK

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Aizsargajiet savu ieguldijumu!

POP°®Avdel® VITNKNIEZU INSTRUMENTA GARANTLJA

Uznémums STANLEY Engineered Fastening garanté, ka visi elektroriki ir ripigi izstradati pie normalas
instrumenta lietosanas un regularas apkopes (1) gada laika tiem neradisies defekti instrumenta izmantotaja
materiala un izpildijuma.

St garantija ir piemérojama pirmajam instrumenta pircéjam tikai originali paredzétajai lieto$anai.

Iznémumi:

Normails nolietojums.
Periodiska uzturésana, labosana un rezerves dalu nomaina normala nodilumu un nolietojuma dé| tiek izslégta
no garantijas.

Launpratiga un nepareiza lietosana.
Defekti un bojajumi, kas rodas no nepareizas lietosanas, uzglabasanas, launpratigas lietosanas, negadijuma vai
atstasanas novarta dél, pieméram, fiziskie bojajumi, tiek izslégti no garantijas.

Neautorizéta apkope vai modifikacija.

Defekti vai bojajumi, kas rodas no apkopes, testésanas pielagosanas, uzstadisanas, uzturésanas, parveidosanas
vai modifikacijas jebkada veida, ko veicis jebkurs cits, nevis uznémums STANLEY Engineered Fastening vai ta
autorizéti apkalposanas centri, tiek izslegti no garantijas.

Visas citas garantijas, izteiktas tiesi vai netiesi, ieskaitot jebkadas garantijas pardosanai vai atbilstibai
noteiktam mérkim tiek izslégtas.

Ja sis instruments neatbilst garantijas prasibam, nekavéjoties atgrieziet instrumentu musu rapnicas
autorizétajam apkalposanas centra vieta, kas atrodas vistuvak jums. Sarakstei ar POP®Avdel® pilnvarotajiem
apkalposanas centriem ASV vai Kanada sazinieties, izmantojot masu bezmaksas talruna numuru

(877)364 2781.

Arpus ASV un Kanadas, apmekléjiet masu majaslapu www.StanleyEngineeredFastening.com, lai atrastu
jums vistuvako STANLEY Engineered Fastening atrasanas vietu.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening péc tam nomainis, bez maksas, jebkadu dalu vai dalas,
kuras esam atradusi ka defektivas bojatas materiala vai montazas dél, un atgriezisim iepriek$ apmaksatu
instrumentu. Minétais parstav masu pilnigu pienakumu saskana ar $o garantijas. Nekada gadijuma
uznémums STANLEY Engineered Fastening nav atbildigs par jebkadiem izrietosiem vai specialiem
bojajumiem, kas radusies 31 instrumenta pirk3anas vai lietosanas rezultata.

Registréjiet savu vitnkniezu instrumentu tiessaiste.

Lai registrétu savu garantiju tiessaisté, apmekléjiet mas
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Paldies jums par STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel® zimola instrumenta izvéli.
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Originalios instrukcijos kopija LIETUVIY

© 2015 m. Stanley Black & Decker, Inc.
Visos teisés priklauso autoriams.

Pateiktos informacijos negalima jokiais budais ir priemonémis (elektroninémis ar mechaninémis) atkurti

ir (arba) viesinti, pries tai negavus aiskaus rasytinio,STANLEY Engineered Fastening” sutikimo. Pateikta
informacija yra pagrjsta sio jrenginio pristatymo metu zinomais duomenimis. Kompanija,STANLEY
Engineered Fastening” laikosi nuolatinio gaminiy tobulinimo politikos, todél jos gaminiai gali bati kei¢iami.
Pateikta informacija yra taikytina tokiam gaminiui, kokj jj pristaté ,STANLEY Engineered Fastening". Todél
,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima atsakomybés uz jokia Zalg, patirtg pakeitus originalias gaminio
specifikacijas.

Esama informacija parengta itin kruopsciai. Visgi,,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima jokios
atsakomybés nei dél informacijos klaidy, nei dél jy padariniy.,STANLEY Engineered Fastening” neprisiima
atsakomybeés uz Zalg, patirtg dél treciyjy 3aliy vykdytos veiklos.,STANLEY Engineered Fastening” naudojami
praktiniai pavadinimai, prekiy pavadinimai, registruotieji prekiy zenklai ir kt., turi bati traktuojami ne kaip
nemokami, o atsizvelgiant j prekiy Zenkly apsaugos teisés aktus.

TURINYS

PUSLAPIS

1. Saugos apibréztys 6
2. Specifikacija 8
2.1 Jrankio specifikacijos vieta 8

2.2 Pakuotés turinys 8

2.3 Pagrindiniy detaliy sarasas 9

3. Jrankio sgranka 10
4. Naudojimo instrukcija 10
4.1 Antgalio blokas 10

4.2 Oro tiekimas 11

4.3 Nustatymo instrukcija 1

5. Naudojimo procesas 12
6. |rankio techniné prieziiira 13
6.1 Kasdiené techniné priezilra 13

6.2 Kas savaitiné techniné priezitra 13

7. Atitikties deklaracija 14
8. Apdrauskite savo insvesticijas Garantijos registracija 15
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®

Sig naudojimo instrukcija privalo perskaityti visi, kurie montuoja §j jrankj arba juo naudojasi, atkreipdami
ypatinga démesj j toliau pateiktas saugos taisykles.

1. Saugos apibréztys

Toliau pateiktos apibréztys apibadina kiekvieno zodinio signalo grieztuma. Prasome perskaityti $j vadova ir
atkreipti démesj j Siuos simbolius.
A PAVOJUS: reiskia neiSvengiama pavojinga situacija, kuri, jeigu jos neisvengti, baigsis mirtimi arba rimtu
suzeidimu.
A ISPEJIMAS: nurodoma potencialiai pavojinga situacija, kurios nei$vengus galima zati arba sunkiai
susizaloti
A DEMESIO: reiskia potencialiai pavojingq situacijq, kuri, jeigu jos neisvengti, galéty baigtis nesunkiu arba
vidutiniu suZeidimu.

ATSARGIAI: reiskia potencialiai pavojingq situacijq, kuri, jeigu jos neisvengti, galéty baigtis turtui padaryta
zala.

Netinkamai naudojant arba techniskai priziarint $j gaminj, galima sunkiai susizaloti arba patirti turtinés
Zalos. Pries pradédami naudotis Siuo jrenginiu, perskaitykite visq naudojimo instrukcijq ir perpraskite
visus jspéjimus. Naudodamiesi elektriniais jrankiais, laikykités pagrindiniy saugos taisykliy, kad
sumazintuméte pavojy susiZaloti.

ISSAUGOKITE SIA INSTRUKCLJA.
ISPEJIMAS!

1. Naudokite tik pagal numatytqjq paskirtj - ,STANLEY Engineered Fastening” jleidZziamosioms kniedinéms
verzléms jkniedyti.

2. Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas detales, tvirtinimo dalis ir priedus.

3. Jokiais budais nekeiskite jrankio konstrukcijos. Uz bet kokj kliento atliktq jrankio konstrukcijos pakeitimg
atsako isskirtinai klientas ir tokiu atveju garantija nebegalioja.

4. Pries naudojimq patikrinkite, ar néra issiderinusiy arba stringanciy judamuyjy daliy, jtrakusiy daliy ir bet kokiy
kity gedimy, kurie turi jtakos jrankiy veikimui. Jeigu yra gedimy, pries pradedant elektrinj jrankj naudoti, ji
privaloma sutaisyti. Pries naudojimq pasalinkite visus
reguliavimo raktus arba verzliarakcius.

5. Jrankis visada privalo bati tinkamai prizidrimas, kad juo baty saugu naudotis; kvalifikuoti specialistai privalo
reguliariai jj tikrinti, ar néra gedimy ir ar jis tinkamai veikia. Visus ardymo darbus privalo atlikti tik kvalifikuoti
specialistai. Neardykite Sio jrankio, pries tai neperskaite techninés prieZitiros nurodymy.

6. Darbinis tiekiamo oro slégis turi bati ne didesnis nei 7 barai (100 PSI).
7. Naudotojai ir kiti darbo vietoje esantys Zmoneés privalo dévéti pagal ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3 aprobuotus
apsauginius akinius su Soniniais skydeliais. Dirbdami visuomet dévékite apsauginius akinius ir ausy apsaugas.
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20.

21.

Tinkamai apsirenkite. Nedévékite placiy drabuZiy arba papuosaly. Plaukus, aprangq ir pirstines laikykite
atokiau nuo judanciy daliy. Judamosios dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus plaukus.

Nenaudokite jrankio, nukreipto j kitq Zmogy (kitus Zmones).

. NENAUDOKITE jrankio su nuimtu antgalio korpusu.
. Pries pradédami naudotis jrankiu, tvirtai atsistokite arba pasirinkite tvirtq pozq.

. Pries naudojimgq patikrinkite, ar nepazeistos oro linijos; visos jungtys privalo bati tvirtai uzverztos. Nemétykite

ant Zarny sunkiy daikty.
Smarkus smagis gali sukelti vidinj paZeidimq ir Zarna gali pirma laiko trakti.

. Nekelkite kniedytuvo uz Zarnos. Visuomet naudokite kniedytuvo rankenq.
. Neuzkimskite ir neuZdenkite ventiliacijos angy.

. Prie atlikdami techninés priezidros, tikrinimo, antgalio montavimo arba nuémimo darbus, visada atjunkite

oro zarng nuo jrankio.

. Jrankio rankenos turi bati sausos, Svarios ir neisteptos tepalu.

. Pernesdami jrankj i$ vienos vietos j kitq, rankas laikykite atokiai nuo gaiduko, kad netycia nejjungtuméte

jrankio.

. Niekada nepalikite veikiancio jrankio be prieZidros. Atjunkite oro Zarng, kai jrankis yra nenaudojamas.

. Prie$ pradedant darbq, jrankio naudotojo rankos turi bati tinkamu atstumu.

Nenaudokite Sio jrankio vietoj kalto arba plaktuko.

Saugokite jrankio hidrauliné sistemq, kad j jg nepatekty purvo ir pasaliniy medziagy, antraip sutriks jrankio
veikimas.

»STANLEY Engineered Fastening” politika -
nuolat kurti ir tobulinti gaminius, todél mes pasiliekame teise
keisti gaminiy technines specifikacijas
be iSankstinio jspéjimo.
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2, Specifikacija

JOKIOMIS APLINKYBEMIS NEVYKDYKITE JOKIY TECHNINES PRIEZIUROS ARBA REMOENTO DARBY,
ISSKYRUS ANTGALIO BLOKO KEITIMA.

Hidropneumatinis jrankis,ProSert® XTN20" skirtas,STANLEY Engineered Fastening” jleidZziamosioms
kniedinéms verzléms jkniedyti, reguliuojant jégg ir (arba) eiga.

|rankis,,ProSert® XTN20" naudojamas M3-M10 dydzio jleidziamosioms kniedinéms verzlés jkniedyti, sumontavus
atitinkama antgalio bloka. Galima naudoti ir brity karaliskosios maty sistemos antgalio blokg UNC (amerikietiskujy
stambiy) bei UNF (amerikietiskyjy smulkiy) coliniy sriegiy jleidziamosios kniedinéms verzléms jkniedyti.

Visada privaloma vadovausi saugos instrukcija.

2,1.Kniedytuvo specifikacija

Traukos jéga: Trauka esant nurodytam 5,0 bary traukos slégiui 17,65 kN 3968 jég. svar.
Tiekiamo oro slégis: Min. / maks. 5-7 barai 72,5-101,5jég. svar./col2
Alyvos slégis: Trauka (maks.) 230 bary 3336 jég. svar./col2
Eiga: Stamoklio eiga 3-7mm 0,118-0,275 col.
Svoris: |skaitant antgalio bloka 1,59 kg 3,50 svar.
TriukSmo lygis: TriukSmo paklaida: K=3dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibracija: | Vibracijos paklaida: K=0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 péd./s?
Variklio sukiai: Priekiné ir atbuliné eiga 2000 suk./min. 2 000 sak./min.
Medziaga: - Aliuminis Plienas Ne;ﬁ::::'ys's
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
R . Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
A‘;‘s’::t?n::.'t’:: DK/DL M4-M6 M4-M6 -
’ Euro Hexsert® / Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standartiné verzlé* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Srieginé verzlé* M4-M8 M4-Mé6 -
POP Nut® Verzlé dengtu galu* M3-M10 M3-M8 M4-M6
gaminiy Sesiabriauné verzlé* M4-M8 M4-M8 M4-M6
asortimentas: Keturkampé verzlé* M4-M8 M4-M8 -
HB varztas* M6-M8 M6-M8 -
Vamzdiné verzlé* M6 M6 -
Traukos pagal jéga darbo rezimas Yra
Traukos pagal eigg darbo rezimas Yra
. . Automatinis sukimo jjungimas / sukimo i§jungimas Yra
Papildomos savybeés: Berak¢iy spaudikliy jtaisai Yra
Rankinis atbulinés eigos iSjungimas Yra
Hidrauliniai tarpikliai ir sandarinimo Ziedai Yra

Zvaigzdute * pazymétiems elementams reikia spaudiklio adapterio komplekto (74202-02200 rasite priedy vadove 07900-01073). Surinktq
jrankj,ProSert® XTN20" (74202) sudaro pagrindinis jrankis (dalies numeris 74202-02000) ir atitinkamas jtaisomas antgalio jtaisas.

2,2.Pakuotéje yra:

« 1 Kniedytuvas,XTN20"

« 1 komplektas M4, M5, M6, M8 antgaliy bloky ir spaudikliy
« 1 spausdinta naudojimo instrukcija
+ 1techninés prieziros priemoniy komplektas
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2,3. Pagrindiniy detaliy sarasas

1ir2 pav. Uzsakomujy
atsarginiy daliy numeriai ~ Kiekis
M4 07555-09004 1
1 Spaudiklis M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
P Antgalis M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Antverzlé - 07555-00901 1
4 Antgalio gaubtas - 74202-02021 1
5 Griebtuvo verzlé - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 Redukciné mova M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 | Varantysis velenas M5 07555-01005 !
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Spaudiklio adapteris - 74202-02023 1
9 Antgalio trauklé - 74202-02039 -
10 | Ziedas jrankiui pakabinti - 74202-02012 1
11 Eigos reguliatorius - 74202-02092 1
12 | Eigos kontrolinés zymés - - -
13 | Eigos fiksavimo kaistis - 74202-02095 1
14 | Eigos nustatymo jtaisas - 74202-02010 1
15 | Eigos nustatymo jtaiso i$éma - - -
16 | Oro jleidimo blokas - 74202-02103 1
17 | Rankinis atbulinés eigos gaidukas - 74202-02030 1
18 | Reguliatoriaus stabdiklis - 74202-02038 1
19 | Slégio reguliatorius - 74202-02037 1
20 | Gaidukas - 74202-02020 1
21 Prakalas - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Surinktas antgalio blokas M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

*Visy dydZiy blokai pateikiami su antverzle (3) 07555-00901.

Norédami gauti informacijos apie kitokiy dydziy blokus, apsilankykite interneto svetainéje
www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Jrankio saranka

A SVARBU - PRIES NAUDOJIMA ATIDZIAI PERSKAITYKITE SAUGOS TAISYKLES, ESANCIAS 6 ir 7
PUSLAPIUOSE.

Pries naudojima

«  Pasirinkite atitinkamo dydzio antgalio blokg ir sumontuokite jj.

«  Prijunkite kniedytuva prie oro tiekimo sistemos. Patikrinkite traukos ir grazinimo ciklus, nuspausdami
ir atleisdami gaiduka 20.

«  Nustatykite norima eiga / slégj.

A DEMESIO — norint, kad montavimo jrankis tinkamai veikty, svarbu nustatyti tinkamq tiekimo slégj. Nustate
netinkamgq slégj, galite susiZeisti arba padaryti Zalos turtui. Tiekimo slégis neturi virsyti slégio, nurodyto kniedytuvo
specifikacijoje.

4. Naudojimo instrukcija

A SVARBU - PRIES NAUDOJIMA ATIDZIAI PERSKAITYKITE SAUGOS TAISYKLES, ESANCIAS
6 PUSLAPYIJE.

A SVARBU - PRIES MONTUOJANT ARBA NUIMAMT ALTGALIO JTAISA, PRIVALOMA ATJUNGTI ORO
TIEKIMA.

4.1 Antgalio blokas (zr. 2 pav.)

Montavimo instrukcija

Paryskinti skaiciai reiskia antgalio bloko sudedamasias dalis 1 paveikslélyje.

«  Oro tiekimo sistema privalo bati atjungta.

- Jeigujis dar sumontuotas, nuimkite antgalio gaubta 4 ir griebtuvo verzle 5, traukdami spyruokline
antgalio traukle 9 atgal. «

- |kiskite varantjjj velena 7 j spaudiklio adapterj 8.

«  [taisykite spaudiklj 1 ant varanciojo veleno 7.

«  |kiskite redukcine mova 6 (jeigu ji pateikta) j griebtuvo verzle 5.

«  Uzsukite griebtuvo verzle 5 ant spaudiklio adapterio 8, traukdami spyruokline antgalio traukle 9 atgal.
Uzverzkite griebtuvo verzle 5, sukdami pagal laikrodzio rodykle.

«  Laikydami jrankj, uzsukite antgalio gaubta 4 ir antgalj 2 su antgalio antverzle 3.

- Norédamiismontuoti, atlikite veiksmus atvirk$¢ia eilés tvarka.

Rankomis uzsukite jleidziamaja kniedine verzle ant spaudiklio (jrankis vis dar turi bati atjungtas nuo oro

tiekimo sistemos).

- Dékite antgalj 2 ant antgalio gaubto 4 ir uzverzkite jj antverzle3 taip, kad spaudiklis 1 Siek tiek kysoty uz
jvorés.

«  Uzverzkite antverzle 3, sukdami jg verzliarakciu pagal laikrodzio rodykle*. Nuimkite jleidziamaja kniedine
verzle nuo spaudiklio.

*Zr. detales, pateiktas techninés priezitros komplekte 07900-09301, nurodytas 13 puslapyje.
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4.2 Oro tiekimas

Visuose jrankiuose naudojamas suslégtasis oras, kurio minimalus slégis yra 5,0 barai.

Oro tiekimo sistemoje, ne daugiau kaip 3 metry atstumu nuo jrankio, privaloma jrengti slégio
reguliatorius ir automatines tepimo / filtravimo sistemas (zr. 4 pav.).

Oro zarnose susidaro minimalus darbinis efektyvusis slégis, kuris yra lygus 150 % maksimalaus sistemoje
sudaromo slégio arba 10 bary, zidrint, kuris yra didesnis.

Oro zarnos privalo bati atsparios alyvai, jy iSoré turi bati atspari nudilimui ir sustiprinta, nes sudétingomis
darbo salygomis zarnos gali bati pazeistos.

Visos zarnos PRIVALO buti maziausiai 6,4 milimetry vidinio skersmens.

ATJUNGIMO CIAUPAS
(NAUDOJAMAS ATLIEKANT FILTRO
MAKSIMALIAI 3 METRAI / REGULIATORIAUS ARBA TEPIMO
e - BLOKY TECHNINE PRIEZIURA)

PAGRINDINE
TIEKIMO
SISTEMA

SLEGIO REGULIATORIUS
IR FILTRAS (KASDIEN

TEPALAS NUORINKITE)

1/4 COL.DUJY
JUNGTIS

Jeigu pirmiau minétos sistemos neturite, galite naudoti Sig alternatyva:

Jeigu oro tiekimo sistemoje néra tepalinés, pries naudojima arba pirma karta naudodamiesi jrankiu,
ipilkite j jrankio oro jleidimo anga kelis lasus $varios, neklampios tepimo alyvos. Jeigu jrankis bus
naudojamas be perstojo, oro Zarna reikia atjungti nuo pagrindinés oro tiekimo sistemos ir jrankj tepti kas
dvi ar tris valandas.

Patikrinkite, ar néra oro nuotékiy. Jeigu zarnos ir sujungimai bty pazeisti, juos privaloma pakeisti naujais.
Jeigu slégio reguliatoriuje néra filtro, pries prijungdami oro Zzarna prie jrankio, iSvalykite oro linija, kad joje
nelikty susikaupusio purvo arba vandens.

Nustatymo instrukcija

Eigos nustatymo funkcija dazniausiai naudojama mazesnéms, M3-M4 dydzio jvoréms.

Nustatant jrankj optimaliai eigai, eigos nustatymo jtaisa reikia pasukti ties minimalios eigos (3 mm)
nuostata, o slégio reguliatoriy 19 — ties maksimalaus slégio nuostata.

Nustatant jrankj optimaliam slégiui, eigos nustatymo jtaisa reikia pasukti ties maksimalios eigos (7mm)
nuostata, o slégio reguliatoriy 19 — ties minimalaus slégio nuostata.

Kalbant apie skirtingus spaustuvy storius, visada rekomenduojama, kad jrankis bty nustatytas optimaliam
slégiui, o ne optimaliai eigai. Naudokite maksimalaus suspaudimo sglyga optimaliam slégiui nustatyti.
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4.3.1. Eigos reguliavimas (zr. 1A ir 3 pav.).

Jei norite naudoti §j jrankj eigos rezimu, iki galo jsukite slégio reguliatoriy 19, kad nustatytuméte visa slégj,
tada nustatykite eigos nustatymo jtaisa ties norimu eigos ilgiu:

- Atidarykite eigos reguliatoriy 11.

«  Eigos fiksavimo kaistis 13 bus atlaisvintas.

«  Rodyklés nurodo eigos krypt;.

- Didinkite eiga, pradédami nuo minimalios, kol gausite optimalig deformacija.

«  Skalé parodo esama eigos ilgj.

- Vienoje puséje rodomos padalos 12 3, 5 ir 7 mm, o prieSingoje puséje — 4 ir 6 mm.

«  Sulygiuokite eigos nustatymo jtaiso 14 galg su Siomis zymémis, kad nustatytuméte norima eigos ilgj.

«  Kiekviena eigos nustatymo jtaiso 14 i$éma 15 prilygsta +- 0,1 mm eigos.

«  Prie$ pradédami naudotis jrankiu, uzdarykite eigos reguliatoriy 11.

- Eigos stabdiklis bus suaktyvintas, kai eigos reguliatorius 11 bus uzdarytas, o jrankis bus vertikalioje
padétyje.

- Dabar jrankis yra paruostas naudoti.

4.3.2. Slégio reguliavimas (Zr. 1B ir 3 pav.)

Jei norite naudoti 3j jrankj slégio rezimu, pasukite eigos nustatymo jtaisa 14 ties 7 mm nuostata, tada visiskai
iSsukite slégio reguliatoriy 19, kad nustatytuméte minimaly slégj, o paskui nustatykite norima slégj:

«  Pradzioje kniedytuvas nedeformuos, o jrankis issisuks.

«  |sukite slégio reguliatoriy 19 vienu reguliatoriaus korpuso grioveliu ir patikrinkite.

«  Pakartokite veiksmus su slégio reguliatoriumi 19, kol nustatysite optimaly deformavima.

«  Vienaslégio reguliatoriaus 19 jranta atitinka mazdaug 20 N traukos jéga.

«  Sékmingai deformave jleidziamaja kniedine verzle, patikrinkite jleidziamaja kniedine verzle ir, jeigu reikia,
padidinkite jéga.

- Didinkite po 1-2 jrantas, atsizvelgdami j jleidziamuyjy kniediniy verzliy variacija.

- Dabar jrankis yra paruostas naudoti.

5. Naudojimas
lleidziamosios kniedinés verzlés montavimas (zr. 3 pav.)

Norédami sumontuoti jleidZiamaja kniedine verzle, atlikite Siuos veiksmus.

- Patikrinkite, ar pasirinkote tinkama jleidziamaja kniedine verzle.

- |spauskite jleidZiamaja kniedine verzle j jtaisa.

- [sitikinkite, ar antgalio blokas yra nustatytas tinkamu (90°) kampu ruosinio atzvilgiu.

- Paspauskite jleidziamajg kniedine verzle jrankiu, kad jg jsuktuméte.

- Visiskai ir tinkamai jtaise, nuspauskite jrankio gaiduko 20 jungiklj, kad buty pradétas montavimo ciklas.
- Laikykite gaiduka 20, kol jleidZziamoji kniediné verzlé bus visiskai jkniedyta ir jrankis visiskai atsijungs.

Jeigu jleidZziamoji kniediné verzlé uzstrigty jtaise, paspauskite rankinj atbulinés eigos gaiduka 17, kad Serdis
1 suktysi atbuline eiga ir jleidZiamoji kniediné verzlé baty nusukta. I3 eilés atjunkite jrankj nuo oro tiekimo
sistemos ir naudokite 4 mm prakalg 21, pateikta techninés priezitros komplekte, kad nuimtuméte Serdj pro
antgalio aptaisa 4, pavaizduota 1 paveikslélyje.

A DEMESIO - nebandykite jéga nuimti jdéklo jtaiso, nes galite sugadinti jrankj ir (arba) jtaisq.
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6. Jrankio techniné prieziara

Kvalifikuoti specialistai privalo reguliariai atlikti techninés priezitros darbus ir iSsamy patikrinima kasmet arba
kas 500 000 cikly, zitrint, kas bus pirmiau.

Valymas ir priezitra
A ATJUNKITE ORO TIEKIMA
Antgaliy blokai turi bati techniskai priziarimi kas savaite ar kas 5 000 cikly

A DEMESIO - kai tik pastebésite, kad ventiliacijos angose - ten, kur pneumatinis velenas yra sujungtas su
plastikine rankena, - ir aplinkui prisikaupé purvo ir dulkiy, iSpuskite juos is pagrindinio korpuso sausu oru.
Atlikdami sj darbq dévékite aprobuotas akiy apsaugas ir respiratorius.

A DEMESIO - nemetaliniy jrankio daliy niekada nevalykite tirpikliais arba kitomis stipriomis cheminémis
medziagomis. Sie chemikalai gali susilpninti sioms dalims panaudotas plastmasines medziagas.

«  Atjunkite oro tiekima

» Nuimkite visg antgalio bloka, atlikdami 10 puslapyje (4.1) aprasytus montavimo veiksmus atvirkscia eilés
tvarka.

- Bet kurig pazeistg arba nusidévéjusia detale privaloma pakeisti nauja.

«  Ypac tikrinkite, ar nenusidévéjo Serdis.

«  Surinkite, atsizvelgdami j montavimo instrukcija.

6.1 Kasdiené techniné prieziara

«  Patikrinkite, ar néra oro nuotékiy. Jeigu zarnos ir sujungimai baty pazeisti, juos privaloma pakeisti naujais.

- Patikrinkite, ar antgalio blokas yra tinkamas ir jis yra tinkamai sumontuotas.

. Patikrinkite, ar jrankio eiga yra tinkama pasirinktai jleidziamajai kniedinei verzlei jkniedyti. Zr. eigos
reguliavimo 12 puslapj (4.3.1.).

- Patikrinkite, ar nenusidévéjo arba neapgadinta antgalio bloke esanti Serdis 1. Jei taip, pakeiskite.

6.2 Kas savaitiné techniné prieziiira

Techninés priezitros komplektas 07900-09301
Detalés numeris Aprasas Kiekis
07900-00624 4 mm prakalas 1
07900-00632 17 mm /19 mm verzliaraktis 1
07900-00225 5 mm Sesiakampis verzliaraktis 1

«  Patikrinkite, ar néra alyvos nuotékiy ir oro nuotékiy oro tiekimo Zarnoje, jtaisuose ir jrankyje.
«  Pagulde jrankj horizontaliai, atidarykite alyvos kaistj ir patikrinkite alyvos lygj; jeigu jis zemas, pripilkite
daugiau alyvos; zr. 6 skyriy ,Techninés priezitros instrukcija“

ISsamius remonto, trik¢iy salinimo ir techninés priezitros nurodymus rasite techninés prieziros instrukcijoje

07900-09302.
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7. Atitikties deklaracija

Mes, ,Avdel UK Limited”, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM (JK), atsakingai pareiskiame, kad Sis gaminys:

Aprasas Hidropneumatinis kniedytuvas,ProSert® XTN20"
Firmos Zzenklas / modelis POP-Avdel 74202

kuriam taikoma 3i deklaracija, atitinka Siuos standartus:

I1SO 12100:2010 EN SO 28927-5:2009
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j 1 priedo 1.74.1 skyriy,
atsizvelgiant j Sig direktyva:

2006/42/EC Masiny direktyva
JK teisiniai dokumentai 2008 Nr. 1597 - Taikytinas Masiny tiekimo (saugos) reglamentas.

A. K. Seewraj
Technologijy direktorius - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

Leidimo vieta: Letchworth Garden City
Leidimo data: 2015-04-01

Sis jrenginys atitinka Masiny direktyva
2006/42/EB

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Apdrauskite savo investicijas!

KNIEDYTUVO ,,POP°Avdel®” GARANTIJA

,STANLEY Engineered Fastening” garantuoja, kad visi elektriniai jrankiai yra kruopsciai pagaminti, ir kad
jprastai juos naudojant jie neturés medziagy ir gamybos defekty, bei suteikia jiems vieneriy (1) mety
techninés priezitros garantija.

Si garantija taikoma tik pirmajam jrankio pirkéjui, naudojanciam jrankj pagal paskirtj.

ISimtys:

Iprastas nusidévéjimas.
Garantija netaikoma reguliariai techninei priezidrai, remontui jprastai nusidévéjusioms keiciamosioms
detaléms.

Piktnaudziavimas ir netinkamas naudojimas.

Garantija netaikoma gedimams arba zZalai, patirtai dél netinkamo naudojimo, laikymo ar piktnaudziavimo,
nelaimingy atsitikimy ar aplaidumo, pavyzdziui, fiziniams gaminio pavirsiaus apgadinimams (jtrakimams,
jbrézimams ir pan.)

Neteiséta techniné prieziira arba konstrukcijos keitimas.

Garantija netaikoma gedimams ar apgadinimames, atsiradusiems teikiant techninés priezidros paslaugas,
tikrinant, reguliuojant, montuojant, prizitrint, pakeitus arba modifikavus gaminj kam nors kitam, nei,STANLEY
Engineered Fastening” arba jy jgaliotiesiems techninés priezitros centrams.

Netaikomos visos kitos garantijos, kurios Cia néra aiskiai jvardytos ar numanomos, jskaitant visas tinkamumo
konkreciam tikslui ir pardavimo garantijas.

Jei Sis jrankis neatitikty garantijos, nedelsiant grazinkite jrankj j artimiausig masy gamyklos jgaliotajj techninés
priezidros centra. Norédami gauti,POP © Avdel ®“ jgaliotyjy techninés priezitros centry, esanciy JAV arba
Kanadoje, sarasa, skambinkite mums nemokamu telefono numeriu (877) 364 2781.

Kity saliy nei JAV ir Kanada vartotojams: apsilankykite muasy interneto svetainéje
www.StanleyEngineeredFastening.com, norédami suzinoti artimiausio,STANLEY Engineered Fastening”
centro adresa.

Tada ,STANLEY Engineered Fastening” nemokamai pakeis bet kurig detale arba detales, kurios, atlikus patikra,
bus nustatytos kaip turincios defekty dél medziagy arba gamybos, ir grazins jums jrankj , sumokeéjusi uz
siuntima. Tai vienintelis masy jsipareigojimas pagal 3ig garantija. ,STANLEY Engineered Fastening” jokiais
atvejais neatsako uz jokius pasekminius ar ypatingus nuostolius, patirtus jsigijus 3 jrankj arba juo naudojantis.

Uzregistruokite savo kniedytuva internete.

Norédami uzregistruoti savo garantijg internete, apsilankykite masy interneto svetainéje
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Adit, kad pasirinkote ,STANLEY Engineered Fastening”,POP®Avdel®” firmos Zenklo jrankj.
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© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Toate drepturile sunt rezervate.

Informatiile furnizate nu pot fi reproduse si/sau facute public in niciun fel si prin niciun mijloc (electronic

sau mecanic) fara permisiunea scrisa si explicita din partea STANLEY Engineered Fastening. Informatiile
furnizate sunt bazate pe datele cunoscute la momentul lansarii produsului. STANLEY Engineered Fastening
are o politica de imbunatétire permanenta a produsului, iar produsele pot fi schimbate de-a lungul timpului.
Informatiile furnizate sunt valabile pentru produs in starea in care este livrat de catre STANLEY Engineered
Fastening. Astfel, STANLEY Engineered Fastening nu poate fi considerat responsabil pentru orice pagube care
intervin in urma nerespectarii specificatiilor originale ale produsului.

Informatiile disponibile au fost realizate cu cea mai mare grija. Totusi, STANLEY Engineered Fastening nu

va accepta nicio responsabilitate cu privire la informatiile inexacte sau pentru consecintele care decurg din
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®

Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza dispozitivul,
acordand o atentie deosebita regulilor de siguranta prezentate mai jos.

1. Instructiuni privind siguranta

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul
si sa fiti atenti la aceste simboluri.
A PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitata, va conduce la vatamarea grava
sau chiar la deces.
A AVERTISMENT: Indica o situatie potential periculoasa care, dacé nu este evitatd, ar putea determina
decesul sau vatamarea grava.
A ATENTIE: Indicd o situatie potential periculoasd care, dacd nu este evitatd, poate determina vatamdri minore
sau medii.

ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de sigurantd, indica o situatie potential periculoasa care, dacd nu este
evitatd, poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzdtoare a acestui produs poate conduce la vatdmadri serioase

si deteriorarea bunurilor. Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte

de a utiliza acest echipament. La folosirea uneltelor electrice, precautiile de bazd pentru siguranta trebuie
sd fie respectate, pentru a reduce riscul de vdatdmare personald.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.
AVERTISMENT:

1. Anuse utiliza in alte scopuri decdt cele pentru a care a fost conceput, si anume fixarea piulitelor nituibile oarbe
de la STANLEY Engineered Fastening.

2. Utilizati numai piese, dispozitive de strangere si accesorii recomandate de producdtor.

3. Numodificatiin niciun fel produsul. Orice modificare fdcutd asupra uneltei este asumatd de client si acesta va
purta intreaga responsabilitate pentru aceasta, inclusiv pierderea garantiei aplicabile.

4. Inainte de utilizare, verificati dacd existd abateri sau indoiri ale pieselor mobile, piese rupte sau alte conditii
care pot afecta functionarea uneltei. In cazul deteriordrii, prevedeti repararea uneltei electrice inainte de
utilizare. Indepdrtati orice dispozitiv sau
cheie de reglare inainte de utilizare.

5. Dispozitivul trebuie pdstrat intotdeauna intr-o stare bund de functionare si verificatd la intervale regulate de
o0 persoand instruitd pentru a se descoperi dacd nu este deteriorata si dacd functioneaza corect. Orice
procedurd de dezasamblare va fi efectuatd numai de personalul instruit. Nu dezasamblati acest dispozitiv fara
acitiin prealabil instructiunile de intretinere.

6. Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sd depdseascd 7 bar (100 PSI).

®

7. Utilizatorii si celelalte persoane din zona de lucru trebuie sd poarte ochelari de protectie ANSI Z87.1 CAN/CSA
794.3 aprobati cu protectii laterale. Purtati intotdeauna ochelari de protectie si echipament de protectie
a urechilor pe parcursul utilizarii.
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20.

21.

Imbricati-va corespunzdtor. Nu purtati imbrdcdminte largd sau bijuterii. Pdstrati-vd pérul, imbrdcdmintea si
mdnusile departe de componentele in miscare. imbrdcdmintea largd, bijuteriile sau pérul lung pot fi prinse in
componentele in miscare.

Nu utilizati un dispozitiv care este indreptat spre o altd/alte persoand(e).

. NU utilizati dispozitivul dacd carcasa capului nu este pe pozitie.
. Inainte de a utiliza dispozitivul, adoptati o pozitie stabild, cu picioarele bine fixate.

. Inainte de utilizare, verificati ca furtunurile pentru aer sd nu fie deteriorate si cd toate imbindirile sunt bine

efectuate. Nu scapati obiecte grele peste furtune.
Un impact violent poate determina o deteriorare internd si poate conduce la o defectare prematurd
a furtunului.

. Nuridicati dispozitivul de montare de furtun. Utilizati intotdeauna manerul dispozitivului de montare.
. Orificiile de ventilare nu trebuie sd fie blocate sau acoperite.

. Deconectati furtunul de aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice activitate de intretinere, reglare,

montare sau demontare a ansamblului capului.

. Tineti mdnerele dispozitivului uscate, curate si lipsite de ulei si unsoare.

. Atunci cand transportati unealta dintr-un loc in altul, tineti madinile la distanta de intrerupdtorul de declansare

pentru a evita activarea accidentald a acestuia.

. Nu ldsati niciodatd unealta nesupravegheatd. Deconectati furtunul de aer cdnd unealta nu este utilizata.

. Inainte de a incepe lucrul, utilizatorii uneltei trebuie sd aibd mainile libere.

Nu fortati unealta trantind-o sau utilizand-o ca ciocan.

Nu Idsati mizeria sau corpurile strdine sa pdtrunda in sistemul hidraulic deoarece acestea vor cauza
functionarea defectuoasd a uneltei.

Politica STANLEY Engineered Fastening
este una de dezvoltare si imbunatatire continua a produselor
si ne rezervam dreptul de a modifica specificatiile
oricarui produs fara notificare prealabila.
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2. Specificatii

NICIO ACTIVITATE DE INTRETINERE SAU REPARARE NU TREBUIE EFECTUATA ASUPRA NICIUNEI
COMPONENTE, CU EXCEPTIA INLOCUIRII CAPULUI.

Dispozitivul hidro-pneumatic ProSert® XTN20 este conceput pentru montarea piulitelor nituibile oarbe de la
STANLEY Engineered Fastening, cu reglarea fortei si/sau a cursei.

Dispozitivul ProSert® XTN20 este utilizat pentru montarea piulitelor nituibile oarbe dintr-o gama de marimi
de la M3 la M10, atunci cand este montat capul potrivit. Este disponibil si un cap Imperial pentru montarea
piulitelor nituibile oarbe filetate UNC si UNF.

Instructiunile de siguranta trebuie respectate in orice moment.

2,1. Specificatiile dispozitivului de montare

Forta de tragere: Tragere @ presiune nominala de tragere 5,0 bar 17,65 kN 3968 Ibf
Presiune alimentare cu aer: Min/Max 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Presiune ulei: Tragere (max) 230 bar 3336 Ibf/in?
Cursa: Cursa piston 3-7mm 0,118-0,275in
Greutate: inclusiv capul 1,59 kg 3,50 1b
Nivel de zgomot: Marja zgomot: K=3dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibratii: | Marja vibratie: K=0,1 m/s’ <2,5m/s’ <8 ft/s?
Turatie motor: Tnainte / inapoi 2000rpm 2000rpm
Material: - Aluminiu Otel . Otl eII il
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Gama de "I’\“”‘;‘e‘ls; DK/DL M4-M6 M4-M6 -
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Piulita standard* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Piulite striate* M4-M8 M4-M6 -
. Piulita cu capat inchis* M3-M10 M3-M8 M4-M6
POP Nut® ™5 ita hexagonala* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Gama de produse: ——— —
Piulita cu cap patrat* M4-M8 M4-M8 -
Surub HB* M6-M8 M6-M8 -
Piulita pentru tevi* M6 M6 -
Mod de functionare Tragere - Forta Da
Mod de functionare Tragere - Cursa Da
Functii Rotire automata pornitd/oprita Da
suplimentare: Accesorii dorn cu montare fara unelte Da
Suprareglare manuala pentru rotire inapoi Da
Garnituri si o-ring-uri hidraulice Da

Produsele marcate cu * ar putea necesita un kit adaptor pentru dorn (cod 74202-02200 din Manualul de accesorii 07900-01073). Un dispozitiv
complet ProSert® XTN20 (74202) este realizat din dispozitivul de baza (nr. piesci 74202-02000) si ansamblul capului corespunzator pentru insert.

2,2, Ambalajul contine:

«  1dispozitiv pentru piulite nituibile oarbe XTN20
- 1setansamblu cap si dornuri M4, M5, M6, M8
+ 1 manual de instructiuni imprimat

+  1kit deintretinere

POP X Avdel
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2,3. Lista principalelor componente

reffig. 1 &2 Re-ordonare
Numere piese de schimb  Cant.
M4 07555/-09004 1
1 Mandrin M5 07555/-09005 1
M6 07555/-09006 1
M8 07555/-09008 1
M4 07555/-00904 1
P Var cap M5 07555/-00905 1
M6 07555/-00906 1
M8 07555/-00908 1
3 Contrapiulita - 07555/-00901 1
4 Carcasa cap - 74202/-02021 1
5 Piulita mandrina - 74202/-02022 1
M4 07555/-09104 1
6 | Manson reductor M5 07555/-09105 !
M6 07555/-09106 1
M8 07555/-09108 1
M4 07555/-01004 1
7 | Arbore de transmisie M5 07555/-01005 !
M6 07555/-01006 1
M8 07555/-01008 1
8 Adaptor dorn - 74202/-02023 1
9 | Tijacap - 74202/-02039 -
10 | Inel de suspendare - 74202/-02012 1
11 | Selector cursa - 74202/-02092 1
12 | Marcaje indicatoare cursa - - -
13 | Pinde blocare a cursei - 74202/-02095 1
14 | Dispozitiv setare cursa - 74202/-02010 1
15 | Canelura dispozitiv setare cursa - - -
16 | Ansamblu admisie aer - 74202/-02103 1
17 | Intrerupator manual pentru rotire inapoi - 74202/-02030 1
18 | Dispozitiv blocare regulator - 74202/-02038 1
19 | Regulator presiune - 74202/-02037 1
20 | Declansator - 74202/-02020 1
21 | Dispozitiv de impingere a pinului - 07900/-00624 1
M4 07555/-09884
Ansamblu complet cap M5 07555/-09885
M6 07555/-09886
M8 07555/-09888
*Sunt furnizate toate dimensiunile impreund cu Contrapiulita (3) 07555-00901.
Pentru dimensiuni suplimentare, vizitati pagina www.StanleyEngineeredFastening.com
POP X Avdel 9
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3. Asamblarea dispozitivului

A IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE REGULILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 6 si 7 INAINTE DE
PUNEREA IN FUNCTIUNE A UNELTEI.

inainte de utilizare

«  Selectati capul de dimensiunea potrivita si instalati-l.

«  Conectati dispozitivul de montare la sursa de aer. Testati ciclurile de tragere si revenire apasand si
eliberand declansatorul 20.

«  Setati dispozitivul la cursa/presiunea dorite.

A ATENTIE - pentru functionarea corectd a uneltei este foarte importantd asigurarea unei presiuni
corespunzdtoare. In caz contrar, echipamentul se poate deteriorat si pot sd apara vdtamdri personale. Presiunea nu
trebuie sd depdseascd valoarea nominald indicatd in specificatiile dispozitivului de montare.

4. Instructiuni de operare

A IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE REGULILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 6 $I 7 INAINTE DE
PUNEREA IN FUNCTIUNE A UNELTEI.

A IMPORTANT - SURSA DE AER TREBUIE OPRITA SAU DECONECTATA INAINTE DE MONTAREA SAU
DEMONTAREA CAPULUL.

4.1 Ansamblul capului (consultati Fig.2).

Instructiuni de montare

Numerele produselor scrise ingrosat se refera la componentele ansamblului capului din fig. 1.

«  Sursa de aer trebuie deconectata.

«  Daca incd este conectatd, scoateti carcasa capului 4 si piulita mandrinei 5, trdgand inapoi de tija capului
actionata cuarc 9.«

« Introduceti arborele de transmisie 7 in adaptorul dornului 8.

«  Pozitionati dornul 1 pe arborele de transmisie 7.

« Introduceti mansonul reductor 6 (daca este specificat) in piulita mandrinei 5.

- Ingurubati piulita mandrinei 5 pe adaptorul dornului 8, tragand in spate tija capului actionata cu arc 9.
Strangeti piulita mandrinei 5 in sensul acelor de ceasornic.

- Tineti unealta, infiletati carcasa capului 4 si varful capului 2 cu contrapiulita 3 varfului capului.

«  Pentru demontarea echipamentului, efectuati operatiunea in sens invers.

Cu unealta inca deconectata de la sursa de aer, insurubati manual piulita nituibila oarba in dorn.

«  Pozitionati varful capului 2 pe carcasa capului 4 si blocati-l cu contrapiulita 3 in asa fel incat dornul 1 sa
patrunda usor dincolo de insert.

«  Blocati contrapiulita 3 rotind-o in sensul acelor de ceasornic cu o cheie pentru piulite. Scoateti piulita
nituibild oarba din dorn.

*Consultati produsele incluse in Kit-ul de intretinere 07900-09301 de la pagina 13.
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4.2 Alimentarea cu aer

«  Toate uneltele functioneaza cu aer comprimat furnizat la o presiune minima de 5,0 bar.

+  Regulatoarele de presiune si sistemele automate de ungere/filtrare pentru sursa de aer trebuie sa se afle la
o distanta de 3 metri de unealta (consultati fig. 4).

«  Furtunurile de alimentare cu aer vor avea o presiune minima de lucru efectiva de 150% din presiunea
maxima produsa in sistem sau 10 bar, oricare dintre acestea este mai mare.

«  Furtunurile de aer trebuie sa fie rezistente la ulei, sa aiba o suprafata exterioara rezistenta la abraziune si
sa fie armate, in cazul in care conditiile de utilizare pot duce la deteriorarea acestora.

«  Toate furtunurile de aer TREBUIE sa aiba un diametru minim de 6,4 milimetri.

ROBINET DE OPRIRE
(UTILIZAT IN TIMPUL
OPERATIUNILOR DE INTRETINERE
MAXIM 3 METRI A FILTRULUI/REGULATORULUI SAU
——————————— - A UNITATILOR DE LUBRIFIERE)

SURSA
PRINCIPALA

REGULATOR PRESIUNE $I
FILTRU (GOLITI ZILNIC)

LUBRIFICATOR

GAZ 1/4"

Daca sistemul de mai sus nu este disponibil, puteti utiliza urmatoarea alternativa:

« inainte de utilizare sau la prima punere in functiune a uneltei, turnati cateva picaturi de ulei lubrifiant
curat in orificiul de intrare a aerului al uneltei, in cazul in care sursa de aer nu este prevazuta cu dispozitiv
de lubrifiere. Daca unealta este utilizata continuu, furtunul de aer trebuie deconectat de la sursa
principald de alimentare cu aer si unealta lubrifiata la fiecare doua - trei ore.

«  verificati sa nu existe pierderi de aer. Daca sunt deteriorate, inlocuiti furtunurile si conectorii cu unele(ii)
noi.

« daca regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria
acumulata sau apa inainte de conecta furtunul la unealta.

4.3 Instructiuni de asamblare

«  Functia de reglare a cursei este utilizata in principal pentru inserturile de dimensiuni mici M3-M4.

«  Daca setati unealta la cursa optima, dispozitivul de setare a cursei trebuie fixat la cursa minima (3mm), iar
regulatorul de presiune 19 la valoarea maxima.

«  Daca setati unealta la presiunea optima, dispozitivul de setare a cursei trebuie fixat la cursa maxima
(7mm), iar regulatorul de presiune 19 la valoarea minima.

Cand aveti de-a face cu dispozitive de prindere de grosimi diferite, este recomandat ca unealta sa fie setata la
presiunea optimd in loc de cursa optima. Utilizati conditia de apucare maxima pentru a seta presiunea optima.
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4.3.1. Reglarea cursei (consultati Fig. 1A si 3)

Pentru a utiliza unealta in modul setare cursa, strangeti complet regulatorul de presiune 19 pentru a obtine
presiune maxima, apoi reglati dispozitivul de setare a cursei la lungimea de cursa dorita:

« deschideti selectorul cursei 11

«  pinul de blocare a cursei 13 va fi eliberat

- sagetile indica directia cursei

«  mariti cursa de la valoarea minima pana obtineti deformarea optima

«  scala va ofera un indiciu referitor la lungimea actuald a cursei

- cresterile 12 afisate sunt de 3, 5 si 7mm pe o parte si 4 si 6mm pe partea opusa

- aliniati partea posterioara a dispozitivului de setare a cursei 14 cu aceste marcaje pentru a obtine
lungimea de cursa dorita

«  fiecare canelura 15 de pe dispozitivul de setare a cursei 14 ieste egala cu +- 0,1mm de cursa

- inchideti dispozitivul de setare a cursei 11 inainte de a utiliza unealta

- dispozitivul de blocare a cursei se va activa atunci cand selectorul cursei 11 este inchis, unealta fiind in
pozitie verticala

«  unealta este acum pregatita pentru utilizare

4.3.2. Reglarea presiunii (consultati Fig. 1B si 3)

Pentru a regla presiunea de lucru a acestei unelte, pozitionati dispozitivul de setare a cursei 14 la 7mm, apoi slabiti
complet regulatorul de presiune 19 pentru a obtine presiunea minima, apoi reglati unealta la presiunea dorita:

- initial, piulita nituibila oarba nu se va deforma, iar unealta se va roti rapid

- strangeti regulatorul de presiune 19 cu 1 striatie de pe corpul acestuia si testati

«  repetati operatiunea cu regulatorul de presiune 19 pana obtineti deformarea optima

« 1 striatie de pe regulatorul de presiune 19 este echivalenta cu aprox. 20N forta de tragere

«  dupa deformarea reusita a piulitei nituibile oarbe, verificati piulita nituibila oarba si mariti forta, daca este
necesar

« mariti cu 1-2 striatii in plus pentru a permite variatia piulitelor nituibil oarbe

«  unealta este acum pregatita pentru utilizare

5. Procedura de utilizare
Montarea unei piulite nituibile oarbe (consultati Fig. 3).

Pentru a monta o piulita nituibila oarba:

-« verificati daca a fost aleasa piulita nituibila oarba potrivita

- impingeti piulita nituibila oarba in locul de montare

- verificati ca ansamblul capului sa fie in unghi drept (90°) cu suprafata de lucru

- apasati piulita nituibila oarba cu unealta pentru a o infileta

+  odata ce a fost introdusa complet si corect, apasati declansatorul uneltei 20 pentru a incepe ciclul de montare

«  tineti apasat declansatorul 20 pana cand piulita nituibila oarba este fixatd complet, iar unealta s-a
dezangrenat de tot

Tn cazul in care piulita nituibild oarba se blocheazi, apasati intrerupatorul manual pentru rotire inapoi 17
pentru a roti inapoi dornul 1 si a infileta piulita nituibila oarba. Alternativ, deconectati unealta de la sursa de
aer si utilizati dispozitivul de impingere a pinului 21 de 4 mm furnizat in Kit-ul de intretinere pentru a impinge
dornul prin carcasa capului 4, asa cum se arata in figura 1.

A ATENTIE - nu incercati sd fortati montarea unui insert deoarece acest lucru va deteriora unealta si/sau
lucrarea.

12 POP X Avdel
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6. intretinerea dispozitivului

Operatiunile de intretinere regulata trebuie efectuate numai de personal instruit si trebuie efectuata
o verificare completa anual sau la fiecare 500.000 de cicluri, oricare dintre aceste situatii apare prima.

Curatarea si intretinerea

A DECONECTATI SURSA DE AER

Ansamblurile capului pot si intretinute la intervale de o sdptéamana sau la fiecare 5.000 de cicluri

A ATENTIE - Suflati murddria si praful din carcasa principald cu aer uscat de indatd ce se strange murdcirie

in interiorul siin jurul orificiilor de aerisire unde cilindrul pneumatic se conecteazd cu ansamblul din plastic al
mdanerului. Purtati echipament de protectie aprobat pentru ochi si o masca aprobatd de praf atunci cand efectuati
procedura urmdtoare.

A ATENTIE - Nu utilizati niciodatd solventi sau alte produse chimice puternice pentru curdtarea componentelor
nemetalice ale uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste componente.

+  Deconectati sursa de aer

+  Scoateti intreg ansamblul capului utilizand procedura de rotire inapoi de la pagina 10 - Instructiuni de
asamblare (4.1).

« Orice componentd uzata sau deteriorata trebuie inlocuitd cu una noua.

+  Verificati, in mod deosebit, uzura dornului.

+  Asamblati unealta conform instructiunilor de asamblare.

6.1 Intretinerea zilnica

+  Verificati sa nu existe pierderi de aer. Daca sunt deteriorate, inlocuiti furtunurile si conectorii cu unele(ii)
noi.

+  Verificati daca ansamblul capului este montat corect.

+  Verificati daca cursa uneltei este adecvata pentru montarea piulitei nituibile oarbe pe care ati ales-o.
Consultati pagina 12 - Reglarea cursei (4.3.1.)

- Verificati ca dornul 1 din ansamblul capului sa nu fie uzat sau deteriorat. In caz contrar, inlocuiti-I.

6.2 intretinerea saptamanala

Kit intretinere 07900-09301
Numarul piesei Descriere Cant.
07900/-00624 Dispozitiv de impingere a pinului 1
de 4 mm
07900/-00632 Cheie pentru piulite de 1
17mm/19mm
07900/-00225 Cheie hexagonald de 5 mm 1

+  Verificati sa nu existe scurgeri de ulei la furtunul sursei de aer, fitinguri si unealta.
+  Tineti unealta in pozitie orizontald, deschideti,Priza de ulei” si verificati nivelul uleiului; dacd este scazut,
completati-I; consultati,Manualul de intretinere, Sectiunea 6".

Pentru instructiuni complete privind intretinerea, depanarea si repararea consultati Manualul de intretinere
07900-09302.

POP X Avdel 13
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7. Declaratie de conformitate

Noi, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY MAREA BRITANIE, declaram pe propria raspundere ca produsul:

Descriere Dispozitiv hidro-pneumatic pentru piulite nituibile oarbe
ProSert® XTN20
Marca/Model POP-Avdel 74202

Nr. de serie

la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmétoarele standarde:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009
1SO 11202:2010 1SO 3744:2010

1SO 4413:2010 EN1SO 11148-1:2011
1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Documentatia tehnica este alcatuita in conformitate cu Anexa 1, sectiunea 1.7.4.1.
in conformitate cu Directiva urmatoare:

2006/42/CE Directiva privind utilajele
Instrumente Statutare Marea Britanie 2008, nr. 1597 - Reglementari (de siguranta) privind furnizarea utilajelor.

A. K. Seewraj
Manager Tehnologie - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY MAREA BRITANIE

Locul emiterii: Letchworth Garden City
Data emiterii: 01-04-2015

Acest utilaj este conform cu Directiva
privind utilajele 2006/42/CE

STANLEY.

Engineered Fastening

14 POP X Avdel
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8. Protejati-va investitia!

GARANTIE DISPOZITIV PENTRU PIULITE NITUIBILE OARBE
POP°Avdel®

STANLEY Engineered Fastening garanteaza ca toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu prezinta
defecte de material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.

Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizérii conform specificatiilor.

Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.
Intretinerea periodica, reparatiile si inlocuirea pieselor datorita uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din

aceastd garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriorarile care apar in urma unei operari inadecvate, depozitari inadecvate, accident, abuz

sau neglijenta sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriordrile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare
sau modificare in orice fel de catre oricine in afara de STANLEY Engineered Fastening, sau de centrele sale
autorizate de service, sunt excluse din aceasta garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau
adecvare pentru un anumit scop sunt excluse din aceasta garantie.

Tn cazul in care aceasta unealta se defecteaza in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta citre
cel mai apropiat centru autorizat de service. Pentru lista centrelor autorizate de service POP®Avdel® din SUA
sau Canada, contactati-ne gratuit la telefonul (877)364 2781.

Tn afara Statelor Unite si Canadei, vizitati site-ul nostru web www.StanleyEngineeredFastening.com pentru
a gdsi cea mai apropiata locatie STANLEY Engineered Fastening .

STANLEY Engineered Fastening va inlocui apoi, gratuit , orice piesd sau componente pe care le consideram
a fi defecte datorita unei probleme de material sau manopera si vom returna unealta suportand costurile.
Aceasta reprezinté obligatia noastra exclusiva in baza acestei garantii. In niciun caz, STANLEY Engineered
Fastening nu poate fi considerat responsabil pentru nicio paguba consecventiald sau speciala care apare in
urma achizitiondrii sau utilizarii acestei unelte.

inregistrati-va online dispozitivul pentru piulite nituibile oarbe.

Pentru a va inregistra garantia online, vizitati-ne pe adresa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Va multumim cd ati ales o unealta marca STANLEY Engineered Fastening.
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Konua opurnHanbHON MHCTPYKUMIN PYCCKWI A3bIK

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Bce npaBa 3awuuieHbi.

MpepocTtaBneHHas MHopMaLA 3anpeLleHa K BOCNPOu3BeeHNIo 1 onybnrnkoBaHMIo NobbiM Cnocobom
(3NEKTPOHHBIM 1 MexaHnYeckum) 6e3 npeaBapuTenbHOro paspetieHns komnanuy STANLEY Engineered
Fastening B nucbmeHHoi dopme. MpefocTaBneHHaa MHPOPMaLMA OCHOBaHa Ha N3BECTHBIX JaHHbIX Ha
MOMeHT Bbinycka npoaykTa. KomnaHua STANLEY Engineered Fastening cobniogaeTt nonnMTuKy noCcTOAHHOTO
ynyJlleHna n3aenuii, No3Tomy B AasnbHenLem n3aenna MoryT 6biTb MoanduLrpoBaHbl. [pegocTtaBneHHan
nHbopMaLma oTHocuTCA K nocTaBnaemoi komnaHuelt STANLEY Engineered Fastening npoaykuuu. lMosatomy
komnaHua STANLEY Engineered Fastening He MOXeT HeCT OTBETCTBEHHOCTY 3a YObITKN U MOBPEXAeHNA
BC/e[ICTBUE BHECEHUA N3MEHEHUIN B UICXOAHble creludukalmum.

NHdopMmauma Hbina TwaTtenbHbIM 06pa3om cobpaHa 1 otobpaHa. Tem He meHee, KomnaHua STANLEY
Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a OLUNGKM B AAHHON MHOPMaLMM UX MOCNeACTBUA.
KomnaHnua STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a MOBPEXAEHUA BCIEACTBME [ENCTBUIA
TPeTbUX NULL. B COOTBETCTBMM C 3aKOHOAATENbCTBOM MO 3aLUMTe TOBAPHbIX 3HAKOB paboumne Ha3BaHMA,
TOBapHble 3HaKW, 3aPerncTpPUPOBaHHbIE TOBAPHbIE 3HAKM U T. M., ucnonb3yemble KomnaHuen STANLEY
Engineered Fastening, He JOMKHbI paccMaTprBaTbCA Kak becnnaTHble.

CopepKaHue

CTP.

1. OnpepgeneHus 6esonacHOCTN 6
2. TexHMYecKne xapakTepmncTukun 8
2.1 TexHU4Yeckre xapakTepUCTUKN UHCTPYMEHTa 8

2.2 KomnnekTtauusa 8

2.3 TepeyeHb cOCTaBNAOWMX YacTen 9

3. Hactpoiika nHcTpymeHTa 10
4. WHcTpyKuun No sKcnnyaTaumm 10
4.1 HocoBoe ob6opynoBaHue 10

4.2 Topaua Bo3gyxa 11

4.3 WHCTpyKuMM MO yCTaHOBKe 11

5. [Mpouenypa skcnnyaTaunm 12
6. OO6cnyxvBaHNe NHCTPYMEHTa 13
6.1 ExepHeBHOe o6cnyuBaHue 13

6.2 ExeHepenbHoe obcnymBaHve 13

7. JeknapauuA cOOTBETCTBUA 14
8. 3awmTuTe cBOM BnoxeHua! Perncrpaumnsa rapaitun 15
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PYCCKMI A3bIK

®

ﬂepe,q BBe[eHNEM JaHHOIO MHCTPYMEHTa B SKCrJlyaTauunto HeO6XO,Ell/IMO npoYyecTb HacToALlee PyKOBOACTBO
nonb3oBartena, o6pau4aﬂ ocoboe BHMMaHMe Ha TEXHUKY 6e3onacHocTy.

1. OnpegeneHna 6e3onacHOCTU

Hwuxxe onucbiBaeTcs ypoBeHb OMacHOCTM, 0603HauaeMblli KaXXAbIM 13 NpeaynpexaeHuil. MpounTariTe
PYKOBOZACTBO 1 06paTuTe BHYMaHWE Ha 3T CUMBOJIbI.
A OMACHO: O603HauaeT onacHyto cUTyaLmio, KoTopas Her3bexHO NPrBEAET K CEPbe3HO TpaBme Mnn
CMepTeNbHOMY UCXOAY B CJlyyae HeCOOMOAEHNA COOTBETCTBYIOLUX Mep 6€30MacHOCTH.
A TNPEOYNPEXAEHUE: YkasbiBaeT Ha NOTEHLMANIbHO OMACHYI0 CUTyaLuto, KOTOPas MOXKET CTaTb NPUYNHON
rMbenu Nu TAXKeNon TpaBMbl B CJlyyae HecobnofeHVs COOTBETCTBYOLWMX Mep 6€30MacHOCTU.
A BHUMAHUE: Ykasvieaem Ha nomeHyuansHO ONAcHy cumyayuto, Komopas Moxem cmams NPUYUHoU
mpasmel cpedHeli Uu 8bICOKOU CmeneHU mAecmu 8 CJly4de Hecob/I0eHUsA CO0Meemcmayruux mep
6esonacHocmu.

BHUMAHME: lNpu ucnone3osaHuu 6e3 ycs08Ho20 0603HAYeHUs yKasbliedem HA NOMeHYUd1bHO ONACHYIO
cumyayuto, Komopas 8 CJly4de Hecob/1100eHUs Cooma8emcmayoWux Mep 6e3o0NacHocMu Moxem npusecmu
K hogpexoeHuto 060py008aHUS.

HenpasunvHoe obpauwjeHue unu o6cnyxueanue daHHO20 npodyKma mMmoxem npusecmu K cepbe3HolM
mpaemam u noepexdeHuro umywecmad. [lleped Hayanom skcnayamayuu 0aHHO20 UHCMpyMeHma
Heo6Xx00umo npoyecme 8ce npedynpexx0eHus u UHCMpyKyuu no 3xkcnayamayuu. lMpu ucnone3oeanuu
MeXaHu4YecKux UHCmpymeHmoe Heo6xo0umo co671100amb 0CHOBHbIe Mepbl NPedoCMOPOXKHOCMU, YMOoGbl
usbexxame pucka mpaem.

COXPAHUTE AAHHbIE UHCTPYKLUUN
NPEAOCTEPEMKEHUE:

1. [JaHHbIl uHCMpymMeHm paspewiaemcs ucnosib308dms MoJIbKo 0718 yCMAHOBKU 3aKIénoyHbIx 2aek STANLEY
Engineered Fastening.

2. CosMecmHO ¢ 0aHHbIM UHCMpyMeHmMom paspewaemcs ucnosib308dme MOJIbKO Yacmu, KpenexHoele
3J1eMeHmMebl U akceccyapel, peKOMeHaOBGHHbIe npouseoaumeneM.

3. 3anpewaemcsa mo6eim cnocobom modugpuyuposames ycmpoticmeo. Jlio6oe HeceHue usmeHeHul
8 KOHCMPYKYUIO UHCMPYMEHMA, 8bINOJIHEHHOE K/TUEHMOM CaMOCMOSMEsIbHO, A8/155emcs
0mMeemcmeeHHOCMbIO KAUEHMA U aHHY/IUpyem HACMOosAWYI0 2apaHmuio.

4. [eped ucnonb3osaHuem nposepbme, Hem Jiu 3AKAUHUBAHUA OBUXYUUX Oemariel, Hem iU NOBpeXOeHUs
Oemareti u Opyaux ycnosud, Komopesle 8/1uslom Ha pabomy uHcmpymeHma. B ciydae obHapyxeHus
nospexdeHut, npexxoe 4em NpuCMynumMs K 3KCNyamayuu UHCMpymMeHmd, e20 HyXHO OmpeMoHmMuUpo8ams.
[Meped skcnyamayueli cHUMUMe pe2ysiupo8oYHbie UsU 2aedHble K/to4U.

5. [insa obecneyeHus npasuneHol pabomsl UHCMPYMeHmMa o6yyeHHbIl NepcoHan 0omKeH oCywecmansime
ceoespemetiHoe 06C/TyXUBaHuUe U NPoBepKy COCMOAHUA UHCMpyMeHma. JTo6ele pabomsl N0 0eMOHMAXY
ycmpoticme 0osxeH 8bINOIHAMb MOJLKO COOMBeMCcmaylouum 06pasom obyyeHHbIU NepcoHa.
3anpewaemcs pazéupams ycmpolicmeo 6e3 03HAKOMIIEHUS C UHCMPYKYUAMU NO 06CITYXUBAHUIO.

6. Paboyee dasneHue He 00IKHO npedvituame 7 6ap (100 ¢pyHmMo8s Ha k8adpamHbili dtolim)
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@0

20.

21.

Paboyue u ocmaneHsle 1uya 86:U3U MECMA IKCNTYamayuu 00/IKHbI 6bIMb 3awueHsbl 3aWUmHsIMu
oukamu, coomsemcmayrowumu mpebosarHuam cmanoapma ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3 u umerowumu
60oKo8yto 3awumy. B xode sxkcninyamayuu Heobxo0UMOo UCno/1b308ame cpedcmad 3auumesl Op2aHo8 3peHuUs
u cnyxa.

Bobibupatime o0exdy npasusbHo. He Hocume c80600HYI0 00ex0dy U togesupHble ykpaweHus. Credume
3a mem, YmobbI BOJIOCHI, 00eXX0a U hepyamku He nonaddasiu noo 08uXywueca 0emasu. BoamoxHo

HamamelsaHue c80600HOU 00ex0bl, I08e/TUPHbIX U30es1ull U OIUHHbIX 8OSTOC HA 08UXYWUECA demaru.

He Hanpasnsaiime paboy4uli uHCMpymeHm Ha sitooed.

. 3ATIPELLJAETCA skcnnyamuposdame UHCMPYMeHM CO CHAMbIM KOpNycom Oepxameris.
. eped Ha4yanom pabomel c uHCMpymeHmMom ybedumecs, Ymo Bel kpenko cmoume Ha HO2AX.

. [Neped akcniyamayueli npogepbme 8030yxonpo8odbl HA HAAUYUe NoBpexxOeHuUl a Makxe nposepbme

HadexHocmb coeduHeHul. He poHstime msxesbie npedmemsl HA WAHU.
Ocmpeole npedmemsl MO2ym cmame NpUYUHOU 8HYMpPeHHUX NospexdeHuUli waaxea npu nadeHuu.

. He nodHumaiime uHcmpymerm 3a wiiaHe. [TodHUMatime UHCMpPYMeHM MOJIbKO 3a PyKOAMKY.
. He 3akpelsatime 8eHMUNAYUOHHbIE 0MBepPCMUSA UHCMPyMeHmd.

. ﬂepea 8bINOJIHEHUEM KAKUX-/TU60 onepayuti no O6Cﬂy)KU86!HUiO UHCMpymeHma usiu e2o pezysiuposke uau

CHAMUEeM HOC08020 OMKJIOYUME WJIdH2 No0ayu so3ayxa u/siu cCHUMUmMe Hocosoe o6opy60&aHue.

. Cnedume 3a mem, 4mobesl py4YKU UHCMpymeHma 6bi1u CyXumu, HucmelMu U He UCNAa4YKkaHHbIMU MAcsiom

U CMAso4YHeIMu mamepuasamu.

. [pu nepeHoce uHcMpyMeHmMa ¢ 00Ho20 Mecma Ha dpyzoe cobsodatime 0oCMOPOXHOCMb, YMOBbI CIyHAlHO

He HaXamb Ha CnyCKOBOa MexaHu3m UHcmpymeHma.

. He ocmaenatime pa6oqud UHCMpymeHm 6e3 sHumaHus. Ecnu UHCMpymeHm He ucnoJib3yemcs,

omkoYatime 8030yWHbIU W/aHe.

. [Meped Ha4yanom pabomel ¢ UHCMpyMeHmMom ybedumecs, Ymo 8 Mecme paboms! 00CMAMOYHO

npocmpaHcmea 0419 pyk onepamopad.
OmHocumecs kK ycmpoticmay 6epexHo. He poHalime u He ucnosb3ylime e2o 8Mecmo MOI0MKa.

Cnedume 3a mem, ymobbi 8 ZUBPGBHULIGCKOG cucmeme He 6b1/10 2pA3U U npo4ux UHOpoaHbIX gewecms, mak
Kak amo npueedé’m K NOJIOMKe UHCmpymeHma.

Monutuka STANLEY Engineered Fastening
npecnegyeT NPUHLNN NOCTOAHHON pa3paboTKu 1 coBepLIeHCTBOBaHUA 060pyA0BaHMs,
No3TOMY Mbl OCTaB/nfieM 3a co601i NPaBo N3MEHATb TEXHNYECKIE XapaKTepuCTKn
nio6oro npoayKTa 6e3 NnpeABapnTEeNIbHOro yBeJOMJIEHUA.
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2. TexHNYECKNE XapaKTePUCTUKMN

KATEFOPUYECKW 3ANPELLAETCA BbIMONHATb OBCNYKUBAHUE 1 PEMOHT YACTEN 3A
WUCKNMIOYEHMEM 3AMEHbI HOCOBOIoO O6OPYAOBAHUA MUHCTPYMEHTA.

MMHeBMO-TAPaBNNYECK UHCTPYMEHT ProSert® XTN20 pa3paboTaH Al yCTaHOBKM 3aKNEMOYHbIX raek
STANLEY Engineered Fastening nyTém perynmpoBsku ycunua n/vnu wara.

NHcTpymeHT ProSert® XTN20 cnocobeH ycTaHaBvBaTb 3akNENoyHble raiku B AnanasoHe ot M3 go M10,
€C/In YCTaHOBJIEHO COOTBETCTBYIOLEee HOCOBOe 0b6opyaoBaHue. CTaHAapTHOE HOCOBOE 060PYAOBaHMEe TaKxKe
MOHO MCNONb30BaTh A1 YCTaHOBKM 3aKNEnoyHbiX raek ctaHgaptos UNC n UNF.

MonoxeHna TeXHNKM 6e30MacHOCTN 06A3aTeNbHbI K cObnoaeHMIo Bcerga.

2,1. TexHnuyecKkne xapakTepucTuKn MHCTPyMeHTa

Cuna BTarMBanHna: BrArvBaHe npy yKasaHHOM JaBneHim BTArMBanuA 5,0 6ap 17,65 kH 3968 dyHT-Cuna
[laBneHue nogaym Bospyxa: MIH/MaKC ot 5 o 7 6ap 0772580 101,5 GyHT-Cvna Ha roim
[aBneHne macna: BrarmsaHue (makc.) 230 6ap 3336 dyHT-Cvina Ha Atoiim ?
War: Lar nopwHa oT307 MM 010,118 50 0,275 prorima
Macca: Bkniouas HocoBoe 06opynoBaHme 1,59 kr 3,50 dyHTa
YpoBeHb wyma: MorpetwHoctb wyma: K= 3 a6 (A) <75 nb(A) <75 nb(A)
Bubpaums: MorpewHocTs Bubpaumm: K = 0,1 m/c2 <2,5m/c? < 8 dytos/c?
CKopocTb ABuratens: Bnepén v Hasap 2000 06./MnH. 2000 06./MnH.
Marepuman: - AnloMmuHnn Cranb Hepxaseiouaa
cTanb
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Accoprument ™0, M4-M6 M4-M6 -
npoaykuun Avdel®:
Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
CraHpapTHan ranka* M3-M10 M3-M8 M4-M6
PndnéHasn ranka* M4-M8 M4-M6 -
AccopTumeHT 3aKpbliTan raika* M3-M10 M3-M8 M4-M6
npoaykumnmn LLlecturpaHHas ranka* M4-M8 M4-M8 M4-M6
POP Nut®: «TeTpar-raitka* M4-M8 M4-M8 -
Bont «HB»* M6-M8 M6-M8 -
lalika ana Tpy6* M6 M6 -
PeXxnm BTArMBaHWA [O yCunus Ja
Pexum BTArMBaHuA 0o xona Ha
ABTOMaTMYeCKOe BpaLleHne BKN/BbIKN [a
AononuutensHbie OUTUHI MyHALWTYKA, He Tpebytolre
PyHKumm: VNHCTPYMEHTOB fa
KHorka obpaTHoro xopaa Ha
lMppaBnnyeckme ynnoTHeHns fa
M YNIOTHUTENbHbIE KOJbla

Mo3uyuu, ommeyeHHble CUMBOJIOM *, MO2ym nompebo8ams Komnsiekm nepexoOHUKa 018 MyHOwmyka (74202-02200
8 pykosoocmae k akceccyapam 07900-01073). MicmpymeHm ProSert® XTN20 (74202)8 c6opKe 8k/to4aem cam UHCmpymeHm
(Homep yacmu 74202-02000) u coomsemcmaytowee Hocosoe obopydosaHue.

2,2. B KomnnekTauuio BXognT:

« 1 THeBMO-TMapaBANYeCKNA MHCTPYMEHT 418 3aKNEnoyHbix raek XTN20
+ 1 Habop HOCOBOro 060pyaOBaHUA U MyHALWTYKOB M4, M5, M6, M8

+ 1 pyKOBOACTBO MO 3KCryaTaLum

+ 1 Habop ansa obcnyxnBaHua

8 POP X Avdel
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2.3.MepeyeHb OCHOBHbIX KOMMOHEHTOB

Cm.pnc. Tn?2 [MoBTOpPHbIN 3aKa3
Homepa 3anacHbix yacten Kon-Bo
M4 07555-09004 1
1 WnnsKa M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
2 | HakoHeuHuK HocvKa M5 07555-00905 !
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 KoHTprarika - 07555-00901 1
4 Kopnyc HocrKa - 74202-02021 1
5 MoBopoTHas bykca - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 MepexofHas BTyNKa M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Begyluui Ban M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 ApanTtep MyHALITYKa - 74202-02023 1
9 3a)KMMHOW CTEPXKEHb HOCUKa - 74202-02039 -
10 Konbuo ana nogsewmnBaHus - 74202-02012 1
11 MNoaBuKHaA KpbllWKa perynatopa wara - 74202-02092 1
12 | OTmeTKM Wwara - - -
13 | 3ambikalowmi WITUQT perynatopa Liara - 74202-02095 1
14 | PerynAarop wara - 74202-02010 1
15 | YrnybneHwue perynatopa Lara - - -
16 | BxopgHoW BO3AYLUHbIN NaTpyboK - 74202-02103 1
17 | KHonka obpaTtHOro xoga - 74202-02030 1
18 | Oukcatop perynatopa - 74202-02038 1
19 | Perynatop gasneHua - 74202-02037 1
20 | Tpurrep - 74202-02020 1
21 LinnuHapuyeckuii npoborHmK - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Hocuk B c6opke M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

*Co ecemu pasmepamu nocmasnsemca KoHmpeatika (3) 07555-00901.

[na gononHuTenbHbIX pa3mepoB cM. www.StanleyEngineeredFastening.com

POP X Avdel 9
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3. HacTpoiika nHCTpymeHTa

A BAXHO - NEPEJ BBEAEHUEM MHCTPYMEHTA B SKCMJTYATALIMIO BHUMATEJIbHO NPOYTUTE
WHCTPYKUMU HA CTP.6 7.

Mepep ncnonbsosBaHuem

«  BblbepuTe 1 ycTaHOBMTE HOCOBOE 060PYAIOBaHNE HEOOXOANMOrO pasmepa.

- [Mogkntounte MHCTPYMEHT K NCTOYHMKY NUTaHUA. [IpoBepbTe LMKbl BTATMBAHWA 1 BO3BPaTa, HaXKaB
1 OTNYCTUB CMYCKOBOW KPIOYOK 20.

«  YcTaHOBUTe HEOOXOAMMDIV War/faBneHue.

A BHUMAHUE - dns koppekmHoU pa6omel daHHO20 UHCMpPyMeHMa Heo6XodUMO NPasUbHOE daseHue
nodasaemozo 8030yxa. [Tpu nodaye 8030yxa HENPABUILHO20 OAB/IEHUS Cyujecmayem puck mpasm

u nospexdeHus o6opydosaHus. [lodasaemoe 0assieHuUs He OO/IKHO NPesbiudmb 3Ha4YeHue, yKasaHHoe

8 MexXHUYeCKUX XapakmepucmuKkax UHcmpymeHma.

4. NHCTpyKLMM NO 3KCNyaTauum

A BAXHO - NEPEJ BBELEHUEM UHCTPYMEHTA B SKCIUTYATALUIO BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE
WHCTPYKUMU HA CTP.6 7.

A BAXHO - NMEPE[ YCTAHOBKOW U CHATMEM HOCOBOIO OBOPYJOBAHUA MHCTPYMEHTA
HEOBXOAMMO OTKJTIOYUTb MOAAYY BO3AYXA

4.1 HocoBoe o6opypoBaHuMe (cm. puc. 2).

UHCcTpYKUMn no yctaHOBKe

Homepa nosuuuii, npriBe AEHHBIE XKNPHBIM WPUPTOM, OTHOCATCA K COCTABAALMM YaCTAM Ha PUCYHKe 1.

+  Heobxoanmo oTKnouNTb NoAavy Bo3gyxa.

«  CHMMUMTe Koprnyc HOCUKa 4 1 MOBOPOTHYI0 BYKCY 5,00HOBPEMEHHO OTTATMBaA LUTOK Ha3ag 9. «

«  YcTtaHoBUTe Bepywumii Ban 7 B afjanTtep MyHALWTYKa 8.

«  YctaHoBuTe MyHAWTYK 1 Ha Begywwmin Ban 7.

«  YcTaHOBUTe NepexofHyto BTY/IKY 6 (eC/iv yKasaHo) B MOBOPOTHYO GyKCy 5.

«  HakpyTtuTte noBOpOTHyto ByKCy 5 Ha aganTep MyHALITYKa 8, OHOBPEMEHHO OTTATMBAA NOAMNPYKUHEHHbI
3aXKMMHOW CTepPXKeHb HOCKKa 9. 3aTAHNUTE MOBOPOTHaA ByKCy 5, MOBOpayumBas eé€ no 4acoBOW CTpesIKe.

«  YpepxurBasa MHCTPYMEHT, yCTaHOBUTE KOPMYC HOCKKa 4 1 HAKOHEUYHMK HOCKKa 2 C MOMOLLbIO
KOHTprawku 3.

«  BbinonHaiiTe geiicTBUA B 06paTHOM NopafKe AnA CHATVA 060pyAOBaHNA.

Y6enutech, YTO UHCTPYMEHT OTK/IOUEH OT LU/IaHra NoAayn Bo3fyxa, 3aTeM BPYUHYH HaKpyTUTe 3aK/IENOYHY0

raniky Ha MyHALTYK.

+  YcTaHOBUTe HAaKOHEYHMK HOCMKa 2 Ha KOpryc HOCKKa 4 11 3aprKCMPYITe C MOMOLLbIO KOHTPraiiku 3, Yytobbl
MYHAWTYK 1 cnerka Bbinvpan

«  3aduKcupyiite KOHTpraiky 3, NoBopaymBas eé no 4acoBOW CTPEIKE C MOMOLLbIO FraeyHOro Koya®.
CHUMWTE 3aKNEMOYHYIO raiky C MyHALITYKa.

*CM No3MLMK, YKOMIIEKTOBaHHbIe B KOMIMIEKT AnA o6cnyxmBaHna 07900-09301 Ha cTp. 13.

10 POP X Avdel
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4.2 NMopayva Bo3fyxa

«  [1nA BCex MHCTPYMeHTOB HeobXoAMMa NnoAaya Bo3ayxa Nnog faBneHvnem He meHee 5,0 6ap.

«  PerynaTtopbl faBneHUA U CUCTEMbI aBTOMATUYECKON CMa3Kn/GuUnbTpaLnm JOMKHbI 6bITb YCTaHOBEHbI He
fanee 3 METPOB OT UHCTPYMEHTa (CM. puC. 4).

«  LWnaHrn nopauv Bo3ayxa JOMKHbBI UMETb MUHUMAbHbIN PedTUHT 3ddeKTnBHOro faBneHuns B 150 % ot
MaKCUManbHOro faBneHuns cuctembl unm 10 6ap, B 3aBUCMMOCTY OT 6OMbLUETO 3HAUYEHNUA.

«  BospyuwHble WwWnaHr fOMKHbI ObITb MAaCNOCTONKMM, U3HOCOYCTONYMBLIMU N UMETb YKPEMNEHHbI
HaPY>HbI CNION, €CIN YCNOBUA SKCMyaTaLuy MOryT NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO LUAHTOB.

- Bce wnaHru nogaun Bo3ayxa AOMKHbI UMeTb BHYTPeHHUIN Anametp HE MEHEE 6,4 mm.

3AMOPHbI KPAH
(MCMONb3YETCA ANA
OBC/NYKUBAHNA
HE BOJEE 3 METPOB OUBTPA/PEMYNIATOP UM
S | 3AMAC/IVIBAIOLLEETO YCTPOVICTBA)

OCHOBHOM
NCTOYHUK
NOAAYMN
BO31YXA

PEFYNATOP LABJIEHN/A
1 OUNbTP (HEOBXOAMMO

CJINBATb EXXEIHEBHO)
3AMACJIBAIOLLIEE

YCTPOWICTBO

1/4-AOVIMOBOE
A30BOE
COEAVHEHUE

Ecnun onncaHHas Bbiwe cucrema HeAOoCTyrnHa, UMeeTcA cneayolan anbtrepHaTrBa:

. Mepepn ncnonb3oBaHMeM UV NPV BBeAEHUN WHCTPYMEHTa B 3KCryaTayuto [06aBbTe HECKOMNbBKO Kanesnb
YNCTOrO, NErkoro CMaszo4yHoOro Macsna BO BXOAHOM I'Iany6OK NHCTPYMEHTa, e/l CUCTeMa nofayun Bo3ayxa
He oﬁopy,qosaHa 3amacimsaroLlnm yCTpOl7ICTBO. Ecnn NHCTPYMEHT NOCTOAHHO NCMOJb3YeTCA, WaHr nogayvn
BO34yxa HeobXOAMMO OTKIoYaTb OT UCTOYHMKA NofJaumn BO3yXa 1 CMa3blBaTb KaxkAble ABa WIN TpW Yaca.

. MNposepsaiite WHCTPYMEHT Ha Hann4vune yTeyek. B cnyyae O6Hapy)KeHVIFI NOBPEXAEHWI WNaHTn
N COefJHEHNA HEOOXOAVMO 3aMEHNTb Ha HOBbIE.

. Ecnn Ha perynaTop faBneHmnA He yCtTaHoOB/EH d)VIJ'Ipr, nocne Kaxkaoro oTkKNYeHnA WiaHra nogayvmn
BO3ayxa Heobxo4Mmo npoynLaTh WiaHr, 4yTOObI N36aBUTHCA OT 3arpA3HeHUN.

4.3 NIHCTPYKLUMM MO yCTaHOBKe

«  OyHKUMA perynmpoBKy Lara B OCHOBHOM VCMOJb3yeTcA 414 3aK/enoK ¢ Hebonbwmm pasmepom (M3-M4).
[lnAa ocTanbHbIX pa3MepoB NCNONb3yNTe HOMUHAMbHBIN LWar 6MM.

«  [1na obecneyeHnA ONTVMaNbHOrO LWara yCTaHOBUTE PErynaTop Lwara Ha MMHUMAsbHOe 3HaueHue (3 Mm),
a perynatop fgasneHua 19 — Ha MakcMasbHoe.

«  [1na obecneyeHnA oNTVManbHOro aBfeHNA YCTaHOBUTE PEryNATOP Lara Ha MakCUMasibHOe 3HayeHne
(7 mm), a perynaTtop fasneHnsa 19 — Ha MYHUManbHoe.

Mpn pa60Te C pa3nnYHON TOJLMHOM MaTepurana, peKkomMmeHAyeTCA NCnoib3oBaTb PErynnpoBKy onTmMmanbHOro
MOMeHTa. YCTaHaBNMBanTe ONTUMaibHOE AaBNeHNe B 3aBUCMMOCTM OT MaKCMManbHOM TOMLWMHbI MaTpenana.
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4.3.1. PerynupoBka wara (cm. puc. 1A u 3).

[na ncnonb3oBaHusA NHCTPYMEHTa B peXnme Wara NoIHOCTbIO 3aBEPHUTE PErynaTop AaBneHuAa 19, 3aTem
YCTaHOBUTE PerynAaTop wara B HEO6X0,D,VIMOQ NnonoXxeHue:

- OTKpoliTe NOABUKHYIO KPbILIKY perynatopa wara 11.
«  3ambiKatowmin WTNT perynatopa wara 13 6yaeT pa3bnokmposaH.
«  CTpenku HanpaBneHWsA yKa3blBaloT Ha HanpaseHye wara.
«  YBenuuuBanTe [IMHY Lara o Tex nop, noka AedpopmaLis ranku He 6yAeT onTManbHON.
«  lkana yka3sbiBaeT Ha BbiOpaHHYI0 ANMHY Liara.
«  OTtmeTKM 12 COOTBETCTBYIOT 3HaYeHNeM 3, 5 1 7 MM Ha OfHO CTOPOHE 1 4 1 6 — Ha MPOTUBOMOIOMKHO.
«  [InA ycTaHOBKM BbIOPaHHOW JJVHbI LLAra yCTaHOBUTE PEryNATOP Lara 14 HanpoTUB COOTBETCTBYIOLLEN OTMETKN.
- Kaxpoe yrnybneHue 15 perynatopa wara 14 cootseTcTByeT +- 0,1 MM Lwara.
- [epep ncnonb3oBaHMeM YCTPONCTBA 3aKPONTe MOABUXKHYIO KPbILLKY perynaTtopa wara 11.
«  OwkcaTtop wwara 6yfeT 3aeiicTBOBaH, KOraa NoABUXHasA Kpblllka perynaTtopa wara 11 3akpbiTa,
A IHCTPYMEHT Haxou1TCA B BEPTUKASIbHOM MOSIOXKEHNUN
«  WHcTpymeHT rotos K paboTe.

4.3.2. PerynupoBka gaBnexus (cm. puc. 1B u 3).

[nA ncnonb3oBaHWs MHCTPYMEHTA B peXxrMe AaBneHNs, yCTaHOBUTE PerynaTop wara 14 B nonoxeHue 7 Mm,
3aTeMm 3aKpyTuTe perynatop faBneHua 19 [o KOHUa, YTOObl yCTaHOBUTb MUHUMATbHOE AaBieHNe, 3aTeM
yCTaHOBWTE HEOOXOANMOe faBneHue:

«  W3HavanbHO 3aknénoyHas raika He fepopMUPyeTCa, @ UHCTPYMEHT aBTOMATUYECKMN e€ BbIKPYTUT.

+  3aBopauvBaiTe perynatop AasneHus 19 Ha 1 BbleMKy, 3aTem NpoBepsiite fedopmauuio.

«  [loBTopsANTe fieicTBME C perynatopom AasneHnsa 19 fo Tex nop, noka He 6yfeT AOCTUTHYTa ONTMManbHas
nedopmauusa.

- 1yrnybneHue perynatopa gaeneHus 19 paBHo npunbansutenbHo 20 H cunbl BTArMBaHMS.

«  Korpa bynet nonyueHa HyxHas cTeneHb AedpopmaLiyin 3akENOYHON raiiku, NpoBepbTe 3aKNENOYHYHO
raviky v yBenuubTe AaBneHune, eciiv Heo6xoAnMmo.

«  Takxe cnefyeT NoBepHyTb perynatop AasneHua Ha 1 - 2 yrny6neHus, 4Tobbl KOMNEHCMPOBaTb Pa3HOCTb
B MATKOCTM 3aKNEMOYHbIX raek.

+  VIHCTpyMeHT rotos K pabore.

5. ﬂpouenypa SKcnnyaTaymun
YcTaHOBKa 3aKNnénoyvHoli raiku (cm. puc. 3).

Mpouenypa ycTaHOBKM 3aKNEMNOYHON ranku.

«  Ybeautecb B NpaBUIbHOCTN BbIGOPA 3aKNEMNOYHON ranku.

«  HaBepHuTe Ha HECKONbKO BUTKOB 3aKNEMOYHYIO raiiky Ha LWNUIbKY.

«  Yb6eputecb B NpaBUIbHOCTY Yrla HOCOBOro 06opyaoBaHua (90°) Mo OTHOLLUEHMIO K paboyeli feTanu.

«  HaxmuTe Ha 3aKNENOYHYI0 raiky, 4Tobbl OHa HaBePHYNACb Ha UHCTPYMEHT.

«  [MomecTnTe 3aKNENOYHYIO Faliky B OTBEPCTUE [0 KOHLIA, 3aTEM HaXKMUTE Ha CMYCKOBOW KPIOYOK 20, 4TobbI
HauaTb UMK YCTaHOBKMW.

«  YpepxuBainTe CMyCKOBON Kptouok 20 A0 Tex MOp, NMoKa 3aknénoyHas ralka He OyfeT fo KoHLa
YCTaHOB/EHa, @ UHCTPYMEHT — OCBOOOXKAEH.

B cnyuae ecnu 3aknénoyHan raiika 3akIMHUT B U3[eNNK, HaXKMUTe KHOMKY obpaTHoro xofa 17, 4tobbl
BbIBEPHYTb MyHAWTYK 1 1 0CBOGOANTLCA OT 3aKNEMNOYHON raiiki. Tak»Ke MOXKHO OTKIIOUNTb MHCTPYMEHT OT MOAaun
BO3/lyXa, 3aTeM BOCMOJb30BaTbCA 4 MM LIVIMHAPUYECKM NPOGOAHMKOM 21, yKOMMIIEKTOBaHHOM B Habop Ans
obcnyKnBaHMA, YTOObI BBIKPYTUTb MYHALLTYK Yepes KOpryC HOCKKa 4, Kak NMoKasaHO Ha n3obpaxkeHnn 1.

A BHUMAHUE - ne noimatimecs npumMeHUMb ycusue 0714 yCMAaHoseKu 2atiku, mak Kak 3mo nospeoum
ycmpoucmeo u usdesiue, Had KOmopbIM 8l pabomaeme.
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6. O6cnyXKnBaHVe NHCTPYMEHTa

[lna KoppeKTHOW PaboTbl MHCTPYMEHTa 06YUeHHbI MePCOHa AOMKEH BbINOMHATb €ro perynsapHoe
06CyKMBaHNE, a TakXKe MHCTPYMEHT JO/MKEH NPOXOANUTb KOMIMIEKCHYIO MPOBEPKY KaXKAbI rof unm yepes
Kakable 500 000 LMKNOB, B 3aBUCMMOCTH OT TOFO, YTO HaCTYMNUT paHee.

OumncTka 1 obcnyxuBaHne

A OTKITIOYMTE MOJAYY BO3OYXA

HocoBoe o6opynoBaHre He06X0AMMO 0O6CNYXKMBaTb Kaxayto Hegento unm pa3s B 5000 LMKNOB.

A BHUMAHUE - Ydanstime 3azps3HeHus U nbiib C KOPNYca UHCMpyMeHma, npodysads e20 CyXum 8030yXoM,
NOCKOJIbKY 2pA3b COBUPAaemcsa 8Hympu Kopnyca u 80Kpye 8eHMUIAUUOHHbIX 0meepcmuli, 20e nHeeMamuy4eckud
YunuHOp No0COeOUHAeMCA K Y31y N1aCMMAccosbili pyKoAMKU. Micnone3ylime 3aujumHsie HayWHUKU U
pecnupamop npu 8bINosIHeHUU Smux pabom.

A BHUMAHUE - Hukoz0a He nosb3ylimecs pacmeopumesnsamu uau Opy2umu cusibHoOelcmeayowumu
XUMUYeCKUMU 8eujecmaamu 0/18 YUCMKU HeMemaiu4eckux Yacmet UHCMpyMmeHma. Smu XUMukamel Mo2ym
0cnabaame cmpykmypy Mamepuana, ucnosib3yemozo 0718 npousgoocmea makux oemarned.

+ OTKNIOYMTE UHCTPYMEHT OT MHEBMOHNN.

+  CHMMUTe HocoBOe 0bopyAOBaHNe B MopsAAKe, 06PaTHOM UHCTPYKLMM YCTaHOBKM Ha cTpaHuue 10 (4.1).
+  Jliobyto M3HOLLIEHHYIO UM NOBPEXAEHHYIO fleTallb HEOOXOAMMO 3aMEHUTb Ha HOBYIO.

+  Ocoboe BHMMaHVie HEOOXOAVIMO YAEUTD LWMMTIbKE.

+ CobepuTe ycTPONCTBO B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMAMMN COOPKN.

6.1 ExxegHeBHOe 06CNyXKMBaHMe

+  [poBepAiTe UHCTPYMEHT Ha Hanmnyume yTeuek. B cnyyae o6Hapy*eHVA NoBpexXAeHNI WaHrm
1 coefiUHeHNA HeOOXOANMO 3aMeHUTb Ha HOBbIE.

+  [poBepsAiTe NPaBUIbHOCTb YCTAHOBKU HOCOBOTO 060PYAOBaHNA.

+  [poBepbTe NpaBuUIbHOCTL BbIGOPA Lara AnA yCTaHOBKYM BbIOPaHHON 3aKNEMNOYHOI raliku.
CM. perynupoBKy wara Ha cTp. 12 (4.3.1.).

+  [poBepbTe WnunbKy 1 HOCOBOro 060PyAOBaHVA Ha MPeAMET N3HOCa U MOBPEXAEHNIA.
B cnyyae o6Hapy*eHuA NPr3HaKOB U3HOCa UM NOBPEXAEHNI 3aMeHNTe feTarlb.

6.2 ExXeHeflenbHOe o6CnyKnBaHue

KomnnekT gna ob6cnyxnsanusa 07900-09301
Homep KomnoHeHTa OnvcaHue Kon-so
07900-00624 4 MM LUMIMHAPUYECKU NPOBOMHUK 1
07900-00632 laeyHbI KoY 17 Mm/19 mm 1
07900-00225 LLlecTrpaHHbIN raeyHbI KoY 5 MM 1

+  [poBepsANTe WNaHr NoAauy, COeAVHEHUA 1 UHCTPYMEHT Ha NpeaMeT yTeuky Macsia 1 Bo3ayxa.
+  YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT B FOPM30HTaIbHOE MOJIOXKEHME, OTKPOITe Mac/AHyIo NPo6Ky 1 NpoBepbTe
YPOBeHb Macna, AosielTe, eciiv Heo6XoANMO (CM. PYKOBOACTBO MO 06CyKMBaHWIo, pasgen 6).

[insa nonyyeHns nonHomn nHpopmaLuy 06 06CyKMBaHUM U MOUCKE 1 YCTPAHEHUV HEUCTPABHOCTEN CM.
PYKOBOACTBO MO 06cnyxmBaHuo 07900-09302.




PYCCKUW A3bIK Konunsa opurnHanbHOM MHCTPYKL N

7. Qeknapayuvna cOOTBeTCTBUA

Mbi, Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY COEAUHEHHOE KOPOJIEBCTBO, npurH/Maem Ha ce6s MONHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 3a TO UTO NPOAYKT:

OnucaHwue MNMHeBMO-rMapaBANYECKNA MHCTPYMEHT AN1A 3aKNEMOYHbIX
raek ProSert® XTN20

Mapka/mogenb POP-Avdel 74202

| CepuitHbiit Homep |

, Ha KOTOPbIN pacnpocTpaHAeTCA JaHHaA AeKknapauus, COOTBETCTBYeT cniefyoLlnm cCtTaHaapTam:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009
EN1SO 11202:2010 EN 1SO 3744:2010
EN 1SO 4413:2010 EN SO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

TexHuuyeckan JOKYMEHTaL A coCTaBieHa B COOTBETCTBUM C lMpunoxeHvem 1, pasgen 1.7.4.1,
B COOTBETCTBUW CO CleaytoLen ANPeKTUBON:

2006/42/EC [AupekTtnsa EC no mawmHam, mexaHusMam 1 MalWMHHOMY 060pyi0BaHMIO
HopmatnsHo-npaBoBon akT CoeagnHéHHoro Koponesctaa N2 1597 ot 2008 r. — [NonoxeHne 0 noctaBke
MaLUMHHOro 060pyaoBaHmMA (6e30MacHOCTb)

A. K. Seewraj
Ynpasnsiowuii TexHonornyeckum npoueccom - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY COEAVHEHHOE KOPOJIEBCTBO

MecTo Bbinycka: Letchworth Garden City
[ata Bbinycka: 01-04-2015

[aHHoe yCTpOVICTBO COOTBETCTBYET

anpekTree EC no malimHam, MexaHu3mam
1 MaLwviHHoMy obopynoBaHuto 2006/42/EC

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. 3awuTnTe cCBON BnoXxeHus!

FTAPAHTUA K UHCTPYMEHTY ON1A 3AKJIENOYHbIX FTAEK POP®Avdel®

KomnaHusa STANLEY Engineered Fastening rapaHTUpyeT, uTo BCe 3NeKTPONHCTPYMEHTbI U3rOTOBJIEHDI
C MOJTHON OTBETCTBEHHOCTbHIO U He colepKaT fePpeKTOB MaTeprasnos 1 NPOU3BOACTBA NPV HOPMaSlbHOM
MCMONb30BaHNM Ha NPOTAXeHnn ogHoro (1) roga.

ﬂaHHaﬂ rapaHTnA NpuMeHMa TOJNIbKO K I'IepBOPI NOKYynKe A5 Ha4yallbHOroO NCNOJ1b30BaHUA.

UcknioueHns:

HopmanbHbIi nsHoC.
[apaHTUA He BK/IOYAET Neproanyeckoe TeXHNYECKOe 06CYKNBaHNSA, PEMOHT 1 3aMeHy YacTell BClecTeue
n3HoCa.

He6pexHoe u HenpaBwibHOe ob6palleHme.
JedekTbl 1 NOBpeXAeHUs, CTaBLUME NPUUYNHON HEMPABUIIbHOM SKCMyaTaLmm, XpaHeHUsl, HEGPEXHOTo

1 HenpaBWibHOIo 06pau.|eH|/|ﬂ, HeCYaCTHbIX CJly4aeB N I'Ip€H€6pe>K€HI/IFI NMONOXeHNAMU, He BXOOAT
B MOKPbITUE rapaHTUn.

He aBTOpPU30BaHHOEe TeEXHNYecKoe o6cnyxunBaHue unn MOAVId!VIKaHVIVI.
ﬂaHHaﬂ rapaHTA He PacnpoCTpPaHAETCA Ha ,Ele(beKTbI N noBpexaeHuA, Ctasline I'IpI/ILII/IHOIZ 06Cﬂy)KI/IBaHI/IF|,

perynnpoBKu, yCTaHOBKYM, 06CTyKMBaHUA, 1 MOAUGMKaLIMIA NOOLIMU NLLAMU, KpOMe NpeAcTaBuUTeneit
komnaHum STANLEY Engineered Fastening, nnu ee oduLmanbHbIX LEHTPOB 06CYXMBAHNSA.

Bce ocTtanbHble rapaHTunu, ABHble NN NOApPa3yMeBaeMble, BKoYas nobble rapaHTU TOBapHOCTU Unn
npurogHoCTn onsa KOHKpETHOPI Lenmn, HaCToAWMM NCKNTKYaloTCA.

Ecnu faHHbIN UHCTPYMEHT HE COOTBETCTBYIOT rapaHTUM, HEMeANEHHO BEPHUTE MHCTPYMEHT B GnvKanunia
ABTOPU30BaHHbI CEPBUCHDIN LIeHTP. YTOObI MONyUnTb CMMCOK aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LLEHTPOB
kKomnaHum POP®Avdel® B CLLA n KaHage, cBaXnTECh C HAMU No 6ecnnaTHOMy Homepy (877) 364 2781.

,Ana nonb3oatenen BHe CLUA n KaHagbl cywectyeT cant www.StanleyEnigineeredFastening.com
.Ha KOTOPOM NpUBEAEHbI aapeca MecT geatenbHocTn komnadmm STANLEY Engineered Fastening

KomnaHusa STANLEY Engineered Fastening 06a3yeTtca 6ecnnaTtHO 3amMeHATb Jilobble YacTu YCTPOWCTBa,
ABnALMecs 6pakoBaHHbIMU B pe3ysibTaTe NCMOoNb30BaHNA AepeKTUBHOro MaTepuana unm
HV3KOKauYeCTBEHHOW paboTbl 1 BEPHYTb MHCTPYMEHT MoJib30BaTeNto. TO ABNAETCA HALUM €AVHCTBEHHBIM
0653aTeNbCTBOM B pamMKax HacToAwweln rapaHTun. Komnanua STANLEY Engineered Fastening He HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 3a Jilobble YObITKM 1 ylepb B pesynbTaTte NprobpeTeHna nnm ncnonb3osanna of faHHoro
VNHCTPYMeHTa.

3aperucrpupyinrte cBON MHCTPYMEHT ANA 3aKNENOYHbIX raek
B HTepHerTe.

[lna pernctpaunu rapaHTin B VIHTepHeTe nepenguTte no agpecy
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Bnarogapum 3a Bbibop MHcTpymeHTa mapku STANLEY Engineered Fastening’s POP°Avdel®.







Kopia povodnych pokynov SLOVENCINA

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Vietky prava vyhradené.

Uvedené informacie sa nesmu reprodukovat ani zverejriiovat ziadnym spésobom (elektronicky ani
mechanicky) bez predchédzajiceho vyslovného a pisomného suhlasu od spolo¢nosti STANLEY Engineered
Fastening. Uvedené informécie vychadzaju z idajov zndmych v ¢ase uvadzania tohto produktu na trh.
Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening uplatriuje politiku kontinuadlneho zdokonalovania produktov

a z uvedeného dovodu mézu produkty podliehat zmenam. Uvedené informacie sa vztahuju na produkt

v stave, v akom bol dodany spolo¢nostou STANLEY Engineered Fastening. Spolo¢nost STANLEY Engineered
Fastening preto nebude niest zodpovednost za Ziadne $kody vyvstavajlce z odchylok produktu od
povodnych Specifikacii.

Dostupné informacie boli zostavené s maximéalnou starostlivostou. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening
vsak neprebera Ziadnu zodpovednost za akékolvek chyby v tychto informéaciach ani za désledky z nich
vyplyvajuce. Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening neprebera zodpovednost za Skody vyvstavajice

z aktivit realizovanych tretimi stranami. Pracovné nazvy, obchodné nazvy, registrované ochranné znamky

a pod. pouzivané spolo¢nostou STANLEY Engineered Fastening sa nesmu povazovat za bezplatné, a to

v sulade s legislativou tykajucou sa ochrany ochrannych zndmok.
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®

Tento navod na pouZitie si musi precitat kazda osoba, ktora instaluje alebo prevadzkuje toto naradie, pricom
je povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zasadam bezpecnosti.

1. Bezpecnostné definicie

Nizsie uvedené definicie charakterizuju mieru zavaznosti jednotlivych signaliza¢nych slov. Prestudujte si
priru¢ku a venujte pozornost tymto symbolom.
A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktora v pripade, ak sa jej nepredide,
sposobi smrt alebo vazne ublizenie na zdravi.
A VAROVANIE: Oznacuje situaciu s potencialnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, moze
sposobit smrt alebo vazne ublizenie na zdravi.
A UPOZORNENIE: Oznacuje situdciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, méze
spésobit lahké alebo stredne tazké ublizenie na zdravi.

UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpecnostného upozornenia poukazuje na potencidlne nebezpecnu
situdciu, ktord (pokial sa nezabrdni je vyskytu) méZe sp6sobit majetkové skody.

Nesprdvna obsluha alebo tidrzba tohto produktu méze spésobit vdzne ublizenie na zdravi a majetkové
skody. Pred zahdjenim pouzivania tohto ndradia si prestudujte vsetky varovania a prevddzkové pokyny
a dodrziavajte ich. Pri pouZivani ndradia ste povinny kvéli zniZeniu rizika ublizenia na zdravi dodrziavat
bezpecnostné opatrenia.

TIETO POKYNY SI ODLOZTE.
VAROVANIE:

1. Nepouzivajte na iné ako dizajnom predurcené pouZitie, ktorym je upevriovanie slepych nitovych matic
STANLEY Engineered Fastening.

2. Pouzivajte len diely, upevriovacie prvky a prislusenstvo odportcané vyrobcom.

3. Ndradie ziadnym sp6sobom neupravujte. Za akékolvek zmeny ndradia realizované zdkaznikom bude v pinej
miere zodpovedny zdkaznik, pricom v tomto pripade zdroven dochddza k strate platnosti poskytovanych
zdruk.

4. Pred pouzitim skontrolujte nesprdvne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych casti, zlomenie casti
a akeékolvek iné okolnosti, ktoré ovplyvnuju prevddzku ndradia. Ak sa ndradie poskodi, pred pouZzitim si ho
nechajte opravit. Pred pouZzitim odstrdrite z ndradia akékolvek kltuce.

5. Kvalifikovany persondl musi ndradie neustdle udrziavat'v bezpecnom prevddzkovom stave a pravidelne
kontrolovat z hladiska mozného poskodenia a nendleZitej funkcnosti. Akékolvek ikony demontdze bude
realizovat vylucne vyskoleny persondl. Ndradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali ndvod na
udrzbu.

6. Prevddzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (100 PSI).

®

7. Obsluzny persondl a iné osoby v pracovnej oblasti su povinné pouZivat ochranné okuliare s postrannymi stitmi
v stlade s normou ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3. Pocas prevddzky majte vzdy nasadené ochranné okuliare
aochranu sluchu.
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20.

21.

Sprdvne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani sperky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrZiavajte mimo
pohyblivych Casti. Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé viasy sa mézu zachytit do pohyblivych casti.

Neobsluhujte ndradie, ktoré je nasmerované na iné osoby.

. NEPREVADZKUJTE ndradie s odriatym puzdrom ustia.
. Pred prevddzkou ndradia zaujmite bezpecny postoj a stabilnt poziciu.

. Pred pouZzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie st poskodené a Ci st pripojenia bezpecne upevnené.

Nedovolte, aby na hadice spadli tazké predmety.
Silny ndraz méze spésobit interné poskodenie a méze viest k pred¢asnému naruseniu hadice.

. Ndradie nedvihajte drzanim za hadicu. Vzdy pouzivajte rukovdt umiestriovacieho ndradia.
. Veetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

. Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odriatie mechanizmu ustia odpojte

vzduchovu hadicu od ndradia.

. Rukovdite udrziavajte suché, Cisté a bez ndnosov oleja ¢i mastnoty.

. Priprendsani ndradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od spustaca, aby nedoslo

k neumyselnej aktivdcii.

. Ndradie, ktoré je v prevddzke, nikdy neponechdvajte bez dozoru. Ked'sa ndradie nepouZiva, odpojte vzduchovu

hadicu.

. Pred pokracovanim je potrebné dodrzZat bezpecnt vzdialenost miesta upevnenia matice od ruk osoby

obsluhujucej ndradie.
Ndradie nepouZivajte hrubym spésobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouZzivajte ako kladivo.

Necistoty a cudzie Idtky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému ndradia, kedZe v opacnom
pripade by doslo k poruche ndradia.

Politika spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening
spociva v kontinualnom vyvoji a zdokonalovani produktov,
pricom si vyhradzujeme pravo na zmenu specifikacie
akékolvek produktu bez predchadzajtceho upozornenia.
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2. Specifikacie

ZA ZIADNYCH OKOLNOSTi SA NESMU VYKONAVAT ZIADNE UDRZBARSKE ANI SERVISNE UKONY OKREM
VYMENY MECHANIZMU USTIA.

Hydro-pneumatické néradie ProSert® XTN20 je ur¢ené na umiestriovanie slepych nitovych matic STANLEY
Engineered Fastening prostrednictvom nastavenia taznej sily a/alebo zdvihu.

Naradie ProSert® XTN20 sa pouziva na upeviovanie slepych nitovych matic v rozsahu velkosti od M3 do M10,
pokial sa ndradie skombinuje s prislusnym mechanizmom ustia. Mechanizmus Ustia britského Standardu
je dostupny aj na upevnovanie slepych nitovych matic s UNC a UNF zavitom dimenzovanym v palcoch.

Bezpecnostné pokyny sa musia dodrziavat za kazdych okolnosti.

2.1.Specifikacie upeviiovacieho naradia

Sila v tahu: Tah pri tlaku 5,0 baru 17,65 kN 3968 Ibf
Tlak privodu vzduchu: Min./max. 5-7 barov 72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak oleja: Tah (max.) 230 barov 3336 Ibf/in?
Zdvih: Zdvih piestu 3az7 mm 0,1182a20,275 palca
Hmotnost: Vratane mechanizmu Ustia 1,59 kg 3,50 libry
Hladina hluku: Premenliva hlu¢nost: K =3 dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibracie: Premenlivé vibracie: K= 0,1 m/s’ <2,5 m/s? <8 ft/s2
Rychlost motora: Dopredu a dozadu 2000 ot./min. 2000 ot./min.
Material: - Hlinik Ocel' Nehrdzavejiica ocel
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
Sortiment Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
. DK/DL M4-M6 M4-M6 -
produktov Avdel®: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardné matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Vrubkovand matica* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Matica s uzavretym zakonéenim* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Sortiment Sesthranna matica* M4-M8 M4-M8 M4-M6
produktov: Tetra matica* M4-M8 M4-M8 -
HB skrutka* M6-M8 M6-M8 -
Trubicova matica* M6 M6 -
Prevadzkovy rezim tah-k-sile Ano
Prevadzkovy rezim tah-k-zaberu Ano
N A Automatické natocenie/odtocenie Ano
Dalsie funkcie PRI - <
Beznastrojové diely na upevnenie vretena Ano
\lyradenie manualneho spatného chodu Ano
Tesnenia a O-kruzky hydraulického lemu Ano

Polozky oznacené * méZu vyzadovat siipravu vretenového adaptéra (74202-02200, nachddza sa v Prirucke k prislusenstvu
07900-01073). Kompletné ndradie ProSert® XTN20 (74202) pozostdva zo zdkladriového ndstroja (Cislo dielu 74202-02000) a
prislusného mechanizmu ustia pre vioZku.

2.2.0bsah balenia:

« 1 naradie na umiestriovanie slepych nitovych matic XTN20
- 1suprava mechanizmu Ustia vo velkostiach M4, M5, M6, M8 s vretenami
« 1 fyzicka kopia ndvodu na pouzitie

- 1suprava na udrzbu

POP X Avdel
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2.3. Zoznam hlavnych komponentov

ref obr. 1a2 Opakovana objednavka
Cisla nahradnych dielov ~ Mnz
M4 07555-09004 1
1 Zévitovy tifi M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
2 | Zakoncenie Ustia M5 07555-00905 !
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Poistna matica - 07555-00901 1
4 Puzdro ustia - 74202-02021 1
5 Objimkova matica - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 | Redukéna objimka M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Hnaci hriadel M5 07555-01005 !
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Adaptér tina - 74202-02023 1
9 Ty¢ Ustia - 74202-02039 -
10 | Kruzok pruzenia - 74202-02012 1
11 Posuvnik zédberu - 74202-02092 1
12 | Indikac¢né znacky zéberu - - -
13 | Poistny klin zaberu - 74202-02095 1
14 | Nastavovac zaberu - 74202-02010 1
15 | Zapustenie nastavovaca zaberu - - -
16 | Mechanizmus vzduchového vstupu - 74202-02103 1
17 | Manuélny reverzny aktivator - 74202-02030 1
18 | Zamka regulatora - 74202-02038 1
19 | Tlakovy reguldtor - 74202-02037 1
20 | Spustac - 74202-02020 1
21 | Priebojnik - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Kompletny mechanizmus ustia M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

*Setky velkosti sa doddvaju s poistnou maticou (3) 07555-00901.

Dalsie velkosti ndjdete na stranke www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Nastavenie naradia

A DOLEZITE - PRED UVEDENIM NARADIA DO PREVADZKY S| POZORNE PRESTUDUJTE ZASADY
BEZPECNOSTINA STRANE6 A 7.

Pred pouzitim

«  Vyberte prislusnu velkost mechanizmu Ustia a nainstalujte ho.

«  Naradie pripojte k privodu vzduchu. Stla¢anim a uvolfovanim spustaca 20 otestujte cyklus tahu
a navratu.

« Nastavte naradie na pozadovany zdvih/tlak.

A UPOZORNENIE - sprdvny privodny tlak je délezitym predpokladom z hladiska ndleZitej funkénosti
instalacného ndradia. V pripade nesprdvneho tlaku méze déjst k ublizeniu na zdravi alebo poskodeniu zariadenia.
Privodny tlak nesmie prekrocit hodnoty uvedené v Specifikdcidch umiestriovacieho ndradia.

4. Prevadzkové pokyny

A DOLEZITE - PRED UVEDENIM NARADIA DO PREVADZKY S| POZORNE PRESTUDUJTE ZASADY
BEZPECNOSTI NA STRANE 6 a 7.

A DOLEZITE - PRED NASADENiM ALEBO ODNATIM MECHANIZMU USTIA JE POTREBNE VYPNUT ALEBO
ODPOJIT PRIVOD VZDUCHU.

4.1 Vybavenie ustia (pozrite si obr. 2).

Postup nasadenia

Cisla poloziek uvedené tu¢nym pismom oznacujui komponenty mechanizmu Ustia uvedené na obr. 1.

«  Privod vzduchu sa musi odpojit.

« Ak je puzdro Ustia 4 stale nasadené, odstrante ho spolu s maticou objimky 5 za sti¢asného tahania tyce
Ustia s napnutou pruzinou 9 smerom dozadu. «

«  Zasunte hriadel pohonu 7 do adaptéra vretena 8.

+  Nasadte vreteno 1 na hriadel pohonu 7.

«  Vlozte reduk¢nu objimku 6 (ak je Specifikovand) do matice objimky 5.

«  Naskrutkujte maticu objimky 5 na adaptér vretena 8 za sicasného tahania tyce Ustia s napnutou pruzinou
9 smerom dozadu. Maticu objimky 5 zatiahnite v smere hodinovych ruciciek.

«  Zasucasného drzania naradia naskrutkujte puzdro Ustia 4 a zakoncenie Ustia 2 pomocou poistnej matice
3 pre zakoncenie Ustia.

«  Pridemontazi postupujte v opa¢nom poradi uvedenych krokov.

Kym je naradie stale odpojené od privodu vzduchu, manualne naskrutkujte slepu nitovi maticu na vreteno.

«  Umiestnite zakoncenie Ustia 2 na puzdro Ustia 4 a zaistite ho pomocou poistnej matice 3, aby vreteno 1
mierne precnievalo za okraj vlozky.

«  Zatiahnite poistnd maticu 3 otacanim v smere hodinovych ruci¢iek pomocou kltu¢a*. Odstrante slepu
nitovu maticu z vretena.

* Pozrite si polozky obsiahnuté v siprave na udrzbu 07900-09301 na strane 13.
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4.2

Privod vzduchu

Vsetko naradie sa prevadzkuje stlacenym vzduchom pri minimalnom tlaku 5,0 baru.

Tlakové reguldtory a systémy na automatické olejovanie/filtraciu sa maju pouzivat na hlavnom privode
vzduchu do vzdialenosti 3 metrov od naradia (pozrite si obr. 4).

Vetky privodné hadice musia mat minimalny rating efektivneho prevadzkového tlaku minimalne

0 50 % vyssi ako je hodnota maximalneho tlaku vytvaraného systémom alebo hodnota 10 barov,

podla toho, ktora z tychto hodnét je vyssia.

Vzduchové hadice musia byt odolné voci oleju, mat vonkajsie casti odolné voci abrazii a pokial moéze dojst
vplyvom prevadzkovych podmienok k poskodeniu hadic, musia byt vystuzené.

Vsetky hadice MUSIA mat minimalny vnutorny priemer 6,4 milimetra.

ZASTAVOVACI KOHUTIK

(POUZIVA SA POCAS UDRZBY

AXIMALNE 3 METRE FILTRA/REGULATORA ALEBO
e — - - MAZACICH JEDNOTIEK)

HLAVNY
PRIVOD

TLAKOVY REGULATOR A
FILTER (VYPUSTAJTE RAZ
DENNE)

1/4 PLYNOVA
PRIPOJKA

Ak vyssie uvedeny systém nie je k dispozicii, mdZzete pouzit nasledujicu alternativu:

4.3

Pred pouzitim a pri prvom uvadzani naradia do prevadzky nalejte niekolko kvapiek ¢istého a lahkého
mazacieho oleja do vzduchového vstupu naradia, pokial sa na vzduchovom privode nenachadza ziaden
lubrikator. Ak sa naradie pouziva ststavne, kazdé dve alebo tri hodiny je potrebné odpojit hlavnu
vzduchovu hadicu od hlavného privodu vzduchu a naradie namazat.

Skontrolujte, ¢i nedochddza k Uniku vzduchu.V pripade poskodenia sa musia hadice a spojovacie diely
nahradit novymi kusmi.

Ak sa na tlakovom regulatore nenachadza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu
odvzdusnite vzduchovy rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu.

Pokyny k nastaveniu

Funkcia nastavenia zdvihu sa pouZiva najma v pripade vloziek mensich rozmerov M3-M4.

Ak nastavujete néaradie na optimalny zdvih, nastavovac zdvihu je potrebné nastavit na minimalny zdvih
(3 mm) a tlakovy regulator 19 nastavit na maximalnu hodnotu.

Ak nastavujete néaradie na optimalny tlak, nastavovac zdvihu je potrebné nastavit na maximalny zdvih
(7 mm) a tlakovy regulator 19 nastavit na minimalnu hodnotu.

Pokial pracujete s roznymi hribkami uchopenia, naradie vam vzdy odporicame nastavit na optimalny tlak
radsej ako na optimalny zdvih. Na nastavenie optimalneho tlaku pouzite maximalnu hrdbku uchopenia.

POP X Avdel n



SLOVENCINA

4.3.1. Nastavenie zdvihu (pozrite si obr. 1A a 3).

Ak chcete toto naradie pouzit pri prevadzke s nastavenym zdvihom, Uplne zaskrutkujte tlakovy reguldtor 19,
aby ste dosiahli maximalny tlak a potom nastavte nastavovac zdvihu na pozadovanu dizku zaberu:

«  Otvorte posuvnik zdvihu 11.

«  Poistny kolik 13 sa uvolni.

«  Smerové Sipky vyznacuju smer zdvihu.

«  Zdvih zvysujte z minimalnej hodnoty, kym sa nedosiahne optimalna deformacia.

.« Stupnica oznacuje aktualnu dizku zdvihu.

«  Znazornené prirastky 12 st 3, 5a 7 mm na jednej strane a 4 a 6 mm na opacnej strane.

«  Zarovnajte zadnu ¢ast nastavovaca zaberu 14 s tymito znackami, aby ste dosiahli pozadovanu dizku
zdvihu.

«  Kazdé zapustenie 15 na nastavovaci zdvihu 14 sa rovna +- 0,1 mm zéberu.

«  Pred pouzitim na mieste nasadenia zavrite posuvnik zaberu 11.

«  Zémka zdvihu sa aktivuje, ked sa posuvnik zdvihu 11 uzavrie po uvedeni naradia do vztycenej polohy

«  Naradie je teraz pripravené na prevadzku.

4.3.2. Nastavenie tlaku (pozrite si obr. 1B a 3).

Ak chcete pouzit naradie pri prevadzke sa nastavenym tlakom, zaskrutkujte nastavovac zdvihu 14 na 7 mm,
Uplne vyskrutkujte tlakovy reguldtor 19, aby ste dosiahli minimalny tlak a potom nastavte na optimalny tlak:

«  Slepa nitova matica sa spociatku nezdeformuje a naradie sa odtodi.

«  Zaskrutkujte tlakovy regulator 19 o 1 drazku na telese reguldtora a otestujte.

«  Operaciu s tlakovym reguldtorom 19 opakujte dovtedy, kym nedosiahnete optimalnu deforméciu.
- 1drdzka na tlakovom regulatore 19 sa rovna priblizne sile 20 N v tahu.

«  Po Uspesnej deformdcii skontrolujte slepu nitovi maticu a v pripade potreby zvyste silu.

«  Zvysenim o dalsie 1-2 drazky umoznite variaciu na slepych nitovych maticiach.

«  Naradie je teraz pripravené na prevadzku.

5. Prevadzkovy postup
Instalacia slepej nitovej matice (pozrite si obr. 3).

Postup instalacie slepej nitovej matice:

- Skontrolujte, ¢i bola zvolena sprava slepd nitova matica.

«  Zatlacte slepu nitovd maticu do obrobku.

«  Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia v pravom uhle (90°) k obrobku.

- Zatlacte na slepu nitovi maticu pomocou naradia, aby ste ju natocili.

«  PoUplnom a spradvnom zavedeni stlacenim spustaca naradia 20 spustite instalacny cyklus.

- Spustac¢ 20 podrzte, kym nebude slepa nitova matica Uplne nasadend a ndradie sa kompletne vytoci
z matice.

V pripade, ak sa slepa nitova matica zasekne pocas instalacie, stlacte aktivator manualneho spatného chodu
17, aby ste vykonali spatny pohyb tffia 1 a odtocili slepu nitovi maticu. Pripadne odpojte od privodu vzduchu
a pouzite 4 mm klinovy priebojnik 21 obsiahnuty v stprave na udrzbu na odvinutie vretena cez puzdro

Ustia 4 znazornené na obrazku 1.

A UPOZORNENIE - pri instaldcii vlozZky nevyvijajte nadmern silu, pretoZe by mohlo déjst k poskodeniu ndradia
alebo obrobku.
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6. Servis naradia

Vyskoleny personal je povinny vykonavat pravidelny servis a raz ro¢ne alebo kazdych 500 000 cyklov (podla
toho, ktory z pripadov nastane skor) naradie podrobovat komplexnej prehliadke.

Cistenie a udrzba

A ODPOJENIE PRIVODU VZDUCHU

Mechanizmy Ustia sa maju podrobovat servisu v tyzdnovych intervaloch alebo po kazdych 5 000 cykloch

A UPOZORNENIE - Ihned ako uvidite necistoty usadzujtice sa vo vzdusnych prieduchoch a v ich okoli, kde sa
pneumaticky valec pripdja k sustave plastovej rukovdite, necistoty a prach sfuknite z hlavného puzdra pridom
suchého vzduchu. Pri vykone tejto procedtry majte nasadent prislusni ochranu zraku a schvdlenu protiprachovi
masku.

A UPOZORNENIE - Na cistenie nekovovych casti ndradia nikdy nepouZivajte rozpustadld ani iné agresivne
chemikdlie. Tieto chemikdlie mézu oslabit materidly pouZivané na tychto dieloch.

« Odpojte privod vzduchu

«  Odstrante cely mechanizmus Ustia uplatnenim postupu Pokyny na nasadenie na strane 10(4.1)
v opa¢nom poradi krokov.

- Kazdy opotrebeny alebo poskodeny diel sa musi vymenit za novy diel.

«  Obzvlast skontrolujte opotrebenie na vretene.

- Montéz vykonajte podla pokynov na nasadenie.

6.1 Denny servis

-« Skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku vzduchu. V pripade poskodenia sa musia hadice a spojovacie diely
nahradit novymi kusmi.

« Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia spravny a riadne nasadeny.

«  Skontrolujte, ¢i je zdvih naradia adekvatny na umiestnenie zvolenej slepej nitovej matice. Pozrite si ¢ast
Nastavenie zdvihu na strane 12 (4.3.1.).

« Skontrolujte, ¢i tfn 1 na sustave Ustia nie je opotrebovany alebo poskodeny. Ak je, vymerite ho.

6.2 Tyzdenny servis

Suprava na udrzbu 07900-09301
Katalégové &islo Popis Mnz
07900-00624 4 mm klinovy priebojnik 1
07900-00632 17 mm/19 mm klu¢ 1
07900-00225 5 mm Sesthranny kluc 1

« Skontrolujte, ¢i na hadici privodu vzduchu, armaturach a naradi nedochéadza k uniku vzduchu.
+  Shorizontalne polozenym naradim otvorte ,olejovu zatku a skontrolujte hladinu oleja. Ak je hladina oleja
nizka, doplnte olej podla pokynov v oddieli 6 servisnej prirucky.

Kompletné pokyny na vykon servisu, rieSenie problémov a udrzbu najdete servisnej priru¢ke 07900-09302.
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7. Vyhlasenie o zhode

My, spolo¢nost Avdel UK Limited, so sidlom na adrese Stanley House, Works Road,
Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO, vyhlasujeme vyhradne na vlastnd zodpovednost, Ze produkt:

Popis Hydro-pneumatické naradie na upevnovanie slepych
nitovych matic ProSert® XTN20
Znacka/model POP-Avdel 74202

Sériové ¢.

na ktoré sa vztahuje toto vyhlasenie, dosahuje zhodu s nasledujucimi standardmi:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009
EN1SO 11202:2010 EN 1SO 3744:2010
EN 1SO 4413:2010 EN1SO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Technickd dokumentdcia je zostavena v sulade s Prilohou 1, oddiel 1.7.4.1,
v sulade s nasledujicou smernicou:

2006/42/ES Smernica o strojovych zariadeniach
Britské Statutarne nastroje 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostné) nariadenia k dodévke strojovych zariadeni.

A. K. Seewraj
Technologicky manazér - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

Miesto vystavenia: Letchworth Garden City
Datum vystavenia: 01-04-2015

Toto strojové zariadenie je v sulade so
Smernicou o strojovych zariadeniach
2006/42/ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Chrante svoju investiciu!

ZARUKA NA NARADIE NA UPEVNOVANIE SLEPYCH NITOVYCH MATIC
POP®AVDEL®

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening garantuje, ze kazdé jeho néradie bolo starostlivo vyrobené
a pri beznom pouzivani a udrzbe nebude vykazovat materidlové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného
(1) roka.

Tato zaruka sa vztahuje vyluc¢ne na prvého kupujuceho naradia pre pévodné pouzitie.

Vyluky:

Bezné opotrebenie
Pravidelnd udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajice z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nenélezité pouzivanie
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajlce z nenalezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého
pouzivania, nehody alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) su vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.
Nedostatky alebo Skody vyvstavajlce zo servisu, testovania modifikdcii, instalacie, udrzby, pozmenovania

alebo akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY Engineered
Fastening alebo jej autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zéruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétne
Ucely su tymto vylucené.

V pripade, ak déjde k poruche naradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamzite vratte do
nasho tovarenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych
stredisk spolo¢nosti POP®Avdel® v USA a Kanade zZiadajte na bezplatnom telefénnom disle (877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete
najblizsi autorizovany servis spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych
sa zisti, ze su chybné vinou chybného materidlu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné naklady
zabezpedi zaslanie naradia spat k vam. Toto predstavuje nas jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky.
Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nebude za Ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek
dosledkové ¢i Specidlne skody vyvstavajuce zo zakupenia ¢i pouzivania tohto néradia.

Zaregistrujte si svoje naradie na upevnovanie slepych nitovych
matic online.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nas na adrese
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card

Dakujeme vam, Ze ste si vybrali ndradie znacky POP®Avdel® od spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening .
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Prevod izvirnih navodil za uporabo SLOVENSKI

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Vse pravice pridrzane.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja STANLEY Engineered Fastening, informacij, ki so navedene v tem
gradivu, ni dovoljeno reproducirati niti jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev
(elektronsko ali mehansko). Te informacije so osnovane na podatkih, znanih v trenutku predstavitve tega
izdelka. STANLEY Engineered Fastening izvaja politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so slednji lahko
predmet sprememb. Informacije, ki so navedene, se nanasajo na izdelke, ki jih dobavlja STANLEY Engineered
Fastening. Zato STANLEY Engineered Fastening ne more biti odgovorno za kakrsno koli $kodo, ki nastane
zaradi odstopanj od prvotnih specifikacij izdelka.

Informacije so zbrane in zasnovane z najve¢jo mozno skrbnostjo. Vsekakor pa STANLEY Engineered Fastening
ne sprejema nobene odgovornosti v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne
posledice. STANLEY Engineered Fastening ne odgovarja za $kodo, ki izhaja iz dejanj tretjih oseb. Delovna
imena, trgovska imena, registrirane blagovne znamke itd., ki jih uporablja Stanley Engineered Fastening, ne
bi smeli obravnavati kot prosto dostopne, vendar je treba, v skladu z zakonodajo s podro¢ja zascite blagovnih
znamk, slednje obravnavati z odgovornostjo.
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@

T a navodila za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri c¢emer je obvezno
upostevati naslednje varnostne predpise.

1. Varnostne definicije

Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti slehernega opozorila. Prosimo, preberite navodila in bodite
pozorni na te simbole.
A NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo, ¢e je ne preprecite, povzrocila smrt ali resno
poskodbo.
A OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, ¢e je ne preprecite, povzroci smrt ali hude
telesne poskodbe.
A POZOR: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki bi lahko, e je ne preprecite, povzrocila manjso ali srednje
resno poskodbo.

POZOR: Uporaba brez opozorilnega simbola, prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, ce se ji ne
izognete, povzroci materialno skodo.

Nepravilna uporaba ali vzdrzevanje tega izdelka lahko povzroci hude telesne poskodbe in materialno
skodo. Pred uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo.
Zaradi zmanjsevanja tveganja za pozar, elektricni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega
orodja treba upostevati osnovne varnostne ukrepe.

SHRANITE NAVODILA ZA KASNEJSO UPORABO.
POZOR:

1. Orodja za slepe kovice STANLEY Engineered Fastening nikoli ne uporabljajte za nepredpisna opravila.
2. Uporabite le dele, pritrdila in dodatke, ki jih priporoca proizvajalec.

3. Orodja ne predelujte na noben nacin. Vsaka predelava orodija, ki jo izvede uporabnik po lastni presoji, je v celoti
njegova odgovornost, hkrati pa tovrstno dejanje iznici vse veljavne garancije.

4.  Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo
brezhibnost in druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo uporabo
orodja, odpravi ustrezno usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse kljuce in
pripomocke za nastavljanje.

5. Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede morebitnih
poskodb in delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne razstavljajte brez
predhodne preucitve navodil za vzdrZevanje.

6. Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 bar (100 psi).

®

7. Vse osebe, ki se nahajajo znotraj delovnega obmocja opreme, morajo nositi ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3
odobrena zascitna ocala s stranskimi s¢itniki. Med uporabo orodja vedno nosite zascitna ocala in zascito za
usesa.
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20.

21.

Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice proc¢ od
premikajocih se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se dele.

Orodja med uporabo nikoli ne usmerjajte proti osebam.

. NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.
. Pred uporabo orodja se postavite v trden in stabilen polozaj.

. Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zracnih cevi ter drugih povezav. Ne mecite tezkih predmetov na cevi.

Udarec cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje odpovedi cevi.

. Orodja nikoli ne dvigujte tako, da ga drZite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.
. Odprtine za prezracevanje morajo biti vedno pretocne.

. Pred vsakim vzdrZevanjem, nastavljanjem ali prilagajanjem orodja, odstranite sklop nosu ter odklopite cev za

dovajanje zraka.

. Rocaje orodja ohranjajte suhe, Ciste in brez olja ter masti.

. Med prenasanjem orodja, prsta nikoli ne drZite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci

aktivirali ter povzrocili poskodbe.

. Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ce slednjega ne uporabljajte, odklopite cev za zrak.

. Pred zacetkom dela, morate imeti roke varno oddaljene od aktivnega dela orodja.

Orodija nikoli ne mecite, niti ga ne uporabljajte namesto kladiva.

Pazite, da v hidravlicni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.

Politika poslovanja STANLEY Engineered Fastening
je del nenehnega razvoja izdelkov in izboljsav
zato si pridrzujemo pravico do sprememb specifikacij
kateregakoli izdelka brez predhodnega obvestila.
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2, Specifikacije

V NOBENEM PRIMERU NI DOVOLJENO IZVAJATI VZDRZEVALNIH ALI SERVISNIH OPRAVIL LOCENO OD

MENJAVE OPREME NOSU.

ProSert® XTN20 hidro-pnevmatsko orodje je zasnovano za zabijanje slepih kovic STANLEY Engineered
Fastening, pri cemer lahko prilagodite mo¢ in frekvenco hoda.

Ce na orodje ProSert® XTN20 namestite ustrezen nos, je primerno za zabijanje slepih kovic, dimenzij od M3
do M10. Posebni, (imperialni) standard opreme zagotavlja tudi vstavljanje in kovi¢enje slepih kovic s colskim

navojem, vrste UNC in UNF.

Pri delu morate obvezno upostevati varnostna navodila.

2,1. Specifikacije o postavljanju orodja

Vleéna sila: Pull @ nominalni tlak vleka je 5,0 bar 17,65 kN 3968 |bf
Tlak dovoda zraka: Min/Maks 5-7 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak olja: Vlek (maks) 230 bar 3.336 Ibf/in?
Hod: Hod bata 3-7mm 0,118-0,275in
Teza: Vklju¢no z opremo nosu 1,59 kg 3,501b
Raven hrupa: Odstopanje: K = 3 dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Vibracije: Odstopanje vibracij: K= 0,1 m/s’ <2,5m/s? <8 ft/s?
Stevilo vrtljajev motorja: Naprej in nazaj 2.000 vrt/min 2.000 vrt/min
Material: - Aluminij Jeklo N.erjavece
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
. Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
Avdel obmodie ™ bioL Ma-M6 M4-M6 :
fzdefiov: Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standardna matica* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Cizelirana matica* M4-M8 M4-M6 -
POP Nut® Kronska matica*® M3-M10 M3-M8 M4-M6
o . Sesterokotna matica* M4-M8 M4-M8 M4-M6
Obmogje izdelka: -
Tetra matica* M4-M8 M4-M8 -
HB vijak* M6-M8 M6-M8 -
Cevna matica* M6 M6 -
Nacin delovanja Pull-to-Force Da
Nacin delovanja Pull-to-Stroke Da
Dodatne funkcije: Vk‘Iop./izhop samodejn'ega vrtenja Da
Pritrdila trna brez orodja Da
Rocno sprozilno stikalo smeri delovanja Da
Hidravli¢na tesnila in tesnilni obroci Da

Postavke, oznacene z*, lahko zahtevajo uporabo adapterja trna (74202-02200 je v prirocniku dodatkov 07900-01073). Celotno
orodje ProSert® XTN20 (74202) je sestavljeno iz osnovnega orodja (tevilka dela 74202-02000) in ustreznega sklopa nosu.

2.2.Paket vsebuje:

« 1 XTN20 orodje za slepe kovice
« 1 komplet M4, M5, M6, M8 opreme nosu in trne
- 1tiskana navodila za uporabo

« 1 komplet za vzdrzevanje
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2.3. Seznam glavnih delov

glejte sliki 1in 2

Ponovna razvrstitev

Stevilke nadomestnih delov Kol

M4 07555-09004 1
1 T M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
P Konica nosu M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Varovalna matica - 07555-00901 1
4 Ohisje nosu - 74202-02021 1
5 Matica Celjusti - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 | Reducirna obojka M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Pogonska gred M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Adapter trna - 74202-02023 1
9 Drog nosu - 74202-02039 -
10 | Vzmetni obroc¢ - 74202-02012 1
11 Prilagojevalnik hoda - 74202-02092 1
12 | Oznake na prilagojevalniku hoda - - -
13 | Zatic prilagojevalnika hoda - 74202-02095 1
14 | Nastavljalnik hoda - 74202-02010 1
15 | Sprostitev nastavljalnika hoda - - -
16 | Odvod zraka - 74202-02103 1
17 | Rocno sprozilno stikalo smeri delovanja - 74202-02030 1
18 | Zaklep regulatorja - 74202-02038 1
19 | Regulator tlaka - 74202-02037 1
20 | Sprozilno stikalo - 74202-02020 1
21 | Potisni zati¢ - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Celotni sklop nosu M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888

* Vse velikosti so na voljo z varovalno matico (3) 07555-00901.

Za dodatne velikosti, obis¢ite www.StanleyEngineeredFastening.com
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3. Namestitev orodja
A POMEMBNO - PRED UPORABO PAZLJIVO PREBERITE VARNOSTNA PRAVILA NA STRANEH 6 in 7.
Pred uporabo

«  lIzberite nos ustrezne dimenzije in ga namestite.

+  Nadovod zraka namestite orodje za postavljanje. Pritisnite in sprostite sprozilno stikalo 20. in preverite
pravilnost delovanja.

«  Nastavite zeleni hod in tlak.

A POZOR - za pravilno delovanje orodja, mora biti nastavljen predpisan tlak. Ce tlak ni nastavljen kot je
predpisano, lahko pride do poskodb opreme in osebja. Tlak dovoda ne sme presegati predpisanega v specifikacijah
orodja.

4. Navodila za uporabo
A POMEMBNO - PRED UPORABO PAZLJIVO PREBERITE VARNOSTNA PRAVILA NA STRANEH 6 in 7.

A POMEMBNO - PRED NAMESCANJEM ALI ODSTRANJEVANJEM SKLOPA NOSU, MORATE DOVOD
ZRAKA ODKLOPITI.

4.1 Oprema nosu (glejte sliko 2).

Navodila za pritrjevanje

Odebeljene stevilke delov se nanasajo na dele nosu, ponazorjene na sliki 1.

«  Dovod zraka morate odklopiti.

. Ce sta ohisje nosu 4 in matica ¢eljusti 5 $e vedno name$¢ena, ju odstranite tako, da tis¢ite vzmeten drog
nosu 9 potisnjen nazaj. «

«  Vstavite pogonsko gred 7 v adapter trna 8.

«  Pritrdite trn 1 na pogonsko gred 7.

«  Vstavite reducirno obojko 6 (Ce je namescena) v matico Celjusti 5.

«  Privijte matico celjusti 5 na adapter trna 8 medtem pa vlecite vzmeten drog nosu 9 nazaj. Privijte matico
Celjusti 5 proti desni.

«  Trdno drZite orodje in privijte na vijak ohisja nosu 4 konico nosu 2 in varovalno matico 3.

«  Priodstranjevanju, ravnajte v nasprotnem zaporedju.

Dovoda zraka se ne priklopite, na trn privijte nastavek za slepe kovice.

«  Konico nosu 2 postavite na ohisje nosu 4 in ga pritrdite z varovalno matico 3, tako, da bo trn 1 malce segal
prek vlozka.

«  Sklju¢em do konca privijte varovalno matico 3*. Odstranite nastavek za slepe kovice s trna.

*Glejte elemente, ki so navedeni v poglavju Komplet za vzdrzevanje 07900-09301, na strani 13.
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4.2 Dovod zraka

«  Vsaorodja delujejo na stisnjeni zrak, ki ima tlak vsaj 5,0 bar.

« Nadovodu zraka, mora biti na razdalji do 3 m od orodja namescena grupa za pripravo zraka s tla¢nim
regulatorjem in sistemom za samodejno mazanje/filtriranje zraka (glejte sliko 4).

«  Ceviza dovod zraka morajo zagotavljati vsaj 150 % vecjo kapaciteto tlaka od dejanskega v sistemu,
oziroma prenesti tlak 10 bar, kar predstavlja visjo vrednost.

«  Cevi za zrak morajo biti odporne proti olju, zunanji sloj mora biti odporen na obrabo, kjer pa obstaja
nevarnost mehanskih poskodb, morajo biti cevi ustrezno ojacane.

«  Vse cevi za zrak morajo imeti najman;jsi premer vsaj 6,4 mm.

ZAUSTAVLJALNIK
(UPORABLJA SE PRI VZDRZEVANJU
GRUP ZA PRIPRAVO ZRAKA
NAJVEC 3 M S FILTROM/REGULATORJEM
——————————— - IN ENOTO ZA MAZANJE)

OMREZNA
NAPETOST

REGULATOR IN FILTER
TLAKA (PRAZNITE GA
DNEVNO)

LUBRIKATOR

1/4" PLINA
POVEZAVA

Slika 4

Ce zgoraj navedenega sistema nimate na voljo, lahko uporabite naslednjo alternativo:

«  Pred uporabo ali, ¢e orodje uporabljate prvi¢, oziroma, kadar sistem z samodejno mazanje ne deluje ali
ni names¢en, v odprtino za dovod kapnite nekaj kapljic olja. Ce orodje uporabljate neprekinjeno, morate
vsaki dve do tri ure z njega odklopiti cevi za zrak in vanj kapniti nekaj kapljic olja.

«  Preverite tesnjenje zraka. Ce so cevi za zrak poskodovane, morate slednje in spojnike zamenjati z novimi.

. Cenagrupi za pripravo zraka ni name$¢enega filtra, morate, pred priklopom cevi na orodje, slednjo
odzraditi in iz nje odstraniti vodo ter necistoce.

4.3 Navodila za nastavitev

«  Funkcija prilagajanja hoda je pretezno uporablja pri manjsih vstavkih, M3-M4.

. Ce nastavite optimalni hod, morate nastavljalnik hoda priviti na minimalno vrednost (3 mm), regulator
tlaka 19 pa nastaviti na najvecjo vrednost.

. Ce nastavite optimalni tlak, morate nastavljalnik hoda priviti na maksimalno vrednost (7 mm), regulator
tlaka 19 pa nastaviti na minimalno vrednost.

Kadar se soocate z razli¢nimi debelinami materialov, vedno priporo¢amo, da namesto optimalnega hoda raje
nastavite optimalni tlak. Za nastavljanje optimalnega tlaka, uporabite maksimalno vrednost oprijema.
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4.3.1. Prilagoditev hoda (glejte sliki 1A in 3).

Ce zelite uporabiti orodje na nacin prilagajanja hoda, nastavite regulator tlaka 19 v skrajni polozaj, da
zagotovite maksimalni tlak nato pa nastavite nastavljalnik hoda v Zeleni polozaj:

- Odprite nastavljalnik hoda 11.

- Zati¢ prilagojevalnika hoda 13 se bo sprostil.

«  Pus¢ici kazeta smer hoda.

«  Povecujte hod z minimalnega dokler ne doseZete optimalne deformacije.

«  Lestvica prikazuje trenutne dolzine hoda.

«  Prikazani razmaki12 so 3, 5in 7 mm na eni strani ter 4 in 6 mm na nasprotni.

- Zavzpostavitev zelene dolzine hoda, poravnajte zadnji del nastavljalnika 14 s temi oznakami.

«  Vsaka luknja 15 na nastavljalniku hoda 14 predstavlja +- 0,1 mm hoda.

«  Pred uporabo orodja, zaprite prilagojevalnik hoda 11.

« Ko bo orodje v pokonénem polozaju in se bo prilagojevalnik hoda 11 zaprl, se bo aktiviral zati¢
prilagojevalnika hoda.

- Orodje je tako pripravljeno za uporabo.

4.3.2. Prilagoditev tlaka (glejte sliki 1B in 3).

Ce zelite uporabiti to orodje v na¢inu nastavitve tlaka, obrnite nastavljalnik hoda 14 na 7 mm, nato do konca
odvijte regulator tlaka 19, da se vzpostavi minimalni tlak, ki ga potem postopoma povecujte:

«  Sprva se slepa kovica ne bo deformirala in orodje se bo vrtelo v prazno.

«  Privijte regulator tlaka 19 za en utor in ga preizkusite.

«  Ponavljajte postopek z regulatorjem tlaka 19 tako dolgo, da dosezete optimalno deformacijo.
- 1zareza naregulatorju tlaka 19 ustreza priblizno 20 N sile vieka.

« Ko vzpostavite Zeleno deformacijo slepih kovic, po potrebi lahko povecate silo.

- Dodatno povecanje sile za 1-2 zarezi je odvisno od izbrane vrste kovice.

- Orodje je tako pripravljeno za uporabo.

5. Postopek uporabe
Namestitev slepe kovice (glejte sliko 3).

Namestitev slepe kovice.

«  Preverite, ali ste izbrali ustrezno slepo kovico.

«  Slepo kovico potisnite v lezisce.

«  Preverite, ¢e je sklop nosu pravokotno (90°) na obdelovanec.

- Orodje pritisnite na slepo kovico in ga obrnite.

« Ko je slepa kovica pravilno vstavljena, pritisnite sprozilno stikalo 20 in zaZenite postopek.

«  Drzite sprozilno stikalo 20 dokler se slepa kovica popolnoma ne ulezZe v lezZisce, orodje pa ni ve¢ pod
tlakom.

V primeru, da se slepa kovica ujame v vstavku, pritisnite postane Slepa kovica Nut zataknil v prijavnem
pritisnite ro¢no sprozilno stikali nasprotne smeri 17, da se trn 1 obrne v nasprotno smer in izvrze zagozdeno
slepo kovico. Dodatno lahko odklopite dovod zraka in uporabite 4 mm izmetalo 21, ki je priloZzeno v kompletu
za vzdrzevanje in odvijte trn prek ohi$ja nosu 4, kot je prikazano na sliki 1.

A POZOR -ne poskusajte na silo, kajti to bi lahko poskodovalo orodje in/ali vpenjalo.
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6. Servisiranje orodja

Redno vzdrzevanje lahko izvaja le ustrezno usposobljeno osebje, ki naj opravi celovit pregled vsako leto ali
vsakih 500.000 ciklov, kar je prej.

Cis¢enje in vzdrzevanje
A ODKLOPITE DOVOD ZRAKA

Sklop nosu morate servisirati tedensko ali vsakih 5.000 ciklov

A POZOR - Odstranite umazanijo in prah iz glavnega ohisja z izpihovanjem s suhim zrakom, ko opazite, da se
prah nabere v in okoli odprtin za zracenje, ki so na spoju med pnevmatskim valjem in plasti¢nim roc¢ajem. Med
opravljanjem tega postopka nosite ustrezno zascito za oci in masko za obraz.

A POZOR - Nikoli za ciscenje nekovinskih delov orodja ne uporabljajte kemicnih sredstev ali drugih mocnih
kemikalij. Take kemikalije lahko oslabijo materiale, iz katerih so izdelani ti deli.

«  Odklopite dovod zraka

«  Popolnoma odstranite sklop nosu, pri ¢emer v nasprotni smeri izvedite postopek, opisan za sestavljanje
10 (4.1).

«  Vsak obrabljeni ali poskodovani del je treba zamenjati z novim.

«  Posebej preverite obrabljenost trna.

- Sestavljajte skladno z navodili za pritrjevanje.

6.1 Dnevno servisiranje

.+ Preverite tesnjenje zraka. Ce so cevi za zrak poskodovane, morate slednje in spojnike zamenjati z novimi.

- Prepricajte se, da je sklop nosu ustrezen in pravilno namescen.

«  Preverite, ali je hod orodja primeren za izbrano opravilo in izbrano vrsto slepe kovice. Glejte stran, kjer je
opisana prilagoditev hoda, 12 (4.3.1.).

«  Preglejte trn 1, ki je v sklopu nosu glede obrabe in poskodb. Ce opazite poskodbe ali obrabljenost, ga
zamenjajte.

6.2 Tedensko servisiranje

Komplet za vzdrzevanje 07900-09301
Stevilka dela Opis Koli¢ina
07900-00624 4 mm izmetalo 1
07900-00632 17 mm/19 mm kljuc 1
07900-00225 5 mm Sestkotni kljuc 1

- Preverite glede tesnjenja olja in uhajanja zraka na pritrdilih cevi za dovod zraka na orodje.
- Zorodjem v vodoravnem polozaju odprite "Cep za olje" in preverite nivo olja, ¢e slednjega manjka, glejte
"Servisni priro¢nik, oddelek 6"

Celotna navodila glede servisiranja, odpravljanja tezav in vzdrzevanja, si oglejte v Priro¢niku za servisiranje
07900-09302.
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7. 1zjava o skladnosti

Mi, AVDEL UK Limited, Stanley House, Works Road Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY Zdruzeno kraljestvo, izjavljamo s polno odgovornostjo, da izdelek:

Opis ProSert® XTN20 hidro-pnevmatsko orodje za slepe kovice
Znamka/Model POP-Avdel 74202
[Serijska $tevilka |

na katerega se nanasa ta izjava v skladu z naslednjimi standardi:

I1SO 12100:2010 EN SO 28927-5:2009
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom 1, razdelek 1.7.4.1,
v skladu z naslednjo direktivo:

2006/42/ES Direktiva o strojih
UK Zakonski predpis 2008 st. 1597 - Pravilnik o dobavi strojev (Varnost).

A. K. Seewraj
Technology Manager - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

Kraj izdaje: Letchworth Garden City
Datum izdaje: 01-04-2015

Ta naprava je skladna z Direktivo
o strojih 2006/42/ES

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Zascitite svojo nalozbo!

GARANCIJA ZA POP°Avdel® ORODJE ZA SLEPE KOVICE

STANLEY Engineered Fastening jamci, da so bila vsa orodja skrbno izdelana in da bodo, pri normalni uporabi,
brez napak v materialu in izdelavi za obdobje enega (1) leta.

Ta garancija velja za prvotnega kupca orodja in le za namensko uporabo.

Izkljucitve:

Normalna obraba.
Periodi¢no vzdrzevanje, popravila in nadomestni deli zaradi normalne obrabe so izkljuceni iz kritja.

Zloraba in napacna uporaba.
Okvara ali poskodba, ki je posledica nepravilnega delovanja, skladis¢enja, napacne uporabe ali zlorabe,

nesrece ali malomarnosti, kot tudi materialne poskodbe, so izkljucene iz kritja.

Nepooblasceno servisiranje ali predelava .
Okvare ali poskodbe, ki izhajajo iz servisiranja, prilagoditve za testiranje, montaze, vzdrzevanja, rekonstrukcije

ali kakrsnekoli spremembe, ki je ni izvedlo osebje STANLEY Engineered Fastening, ali njegov pooblasceni
servisni center, so izklju¢ene iz kritja.

Vse druge garancije, bodisi izrazene ali naznacene, vklju¢no z vsemi garancijami o trgovski kakovosti in
ustreznosti za namen, so izklju¢ene.

Ce opazite, da orodje ni skladno z garancijskimi zagotovili, ga takoj dostavite najblizjemu pooblai¢enemu
servisnemu centru. Za seznam pooblas¢enih servisnih centrov POP®Avdel® v ZDA ali Kanadi, se obrnite na nas
s klicem na brezplac¢no telefonsko stevilko (877) 364 2781.

Izven ZDA in Kanade, obiscite naso spletno stran www.StanleyEngineeredFastening.com in poisc¢ite vam
najblizji STANLEY Engineered Fastening servisni center.

STANLEY Engineered Fastening bo nato brezpla¢no zamenjal katerikoli del ali dele, za katere bomo ugotovili,
da so v okvari zaradi okvare v materialu ali izdelavi, ter vam vrnil popravljeno orodje. To predstavlja naso
izklju¢no obveznost znotraj te garancije. V nobenem primeru ni STANLEY Engineered Fastening odgovoren za
katerokoli posledi¢no ali posebno poskodbo, ki izhaja iz nakupa ali uporabe tega izdelka.

Registrirajte orodje za slepe kovice na spletu.

Za registracijo vase garancije v spletu, nas obiscite nahttp://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-
powertools/warranty-card

Zahvaljujemo se vam za izbiro orodja blagovne znamke STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® .
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© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.
Tuam Haklari Sakhdir.

Burada sunulan bilgiler, STANLEY Engineered Fastening'den dnceden acik ve yazil izin alinmadan

kopyalanamaz ve/veya herhangi bir sekilde (elektronik veya mekanik olarak) agiklanamaz. Burada sunulan
bilgiler, bu Griintin piyasaya sunuldugu anda bilinen verilere bagli olarak belirlenmistir. STANLEY Engineered

Fastening devamli Uriin gelistirme politikasina sahiptir ve bu yiizden Griinler degisebilir. Burada sunulan
bilgiler, STANLEY Engineered Fastening'in sundugu sekildeki trtin icin gecerlidir. Bu yiizden, STANLEY

Engineered Fastening trliniin orijinal 6zelliklerindeki farkliliklardan dolayi ortaya ¢ikan hasarlardan sorumlu

tutulamaz.

Burada sunulan bilgiler biylk dikkatle hazirlanmistir. Fakat, STANLEY Engineered Fastening bilgilerin hatali
olmasi veya bunun yaratacagi sorunlarla ilgili sorumluluk kabul etmemektedir. STANLEY Engineered Fastening,
Uclinct kisilerin ylrittugua etkinliklerden ortaya ¢ikan hasarlar konusunda sorumluluk kabul etmeyecektir.
STANLEY Engineered Fastening tarafindan kullanilan is isimleri, ticari isimler, tescilli ticari markalar vs. ticari

markalarin korunmasi ile ilgili kanunlar uyarinca ticretsiz oldugu anlasiimayacaktir.
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®

Bu aleti kullanacak veya montajini yapacak her kisi, asagidaki gtivenlik kurallarina 6zellikle dikkat ederek bu
kullanim kilavuzunu okumalidir.

1. Giivenlik Tanimlan

Asagidaki tanimlar her isaret sdzctigu ciddiyet derecesini gosterir. Lutfen kilavuzu okuyun ve bu simgelere
dikkat edin.
A TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek ¢cok yakin bir tehlikeli
durumu gosterir.
A VUYARI: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gosterir.
A DIKKAT: Engellenmemesi halinde énemsiz veya orta dereceli yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir
tehlikeli durumu gosterir.

DIKKAT: Giivenlik uyarisi sembolii olmadan kullaniimasi, kacinilmadiginda iiriinde hasara neden olabilecek
potansiyel tehlikeli bir durumu gésterir.

Bu iiriiniin uygun olmayan sekilde kullanim veya bakimi, ciddi yaralanmalara veya iiriinde hasara neden
olabilir. Bu ekipmani kullanmadan once, tiim uyari ve ¢alistirma talimatlarini okuyup anlayin. Elektrikli
aletleri kullanirken, kisisel yaralanma riskini azaltmak icin temel giivenlik 6nlemlerine her zaman
uyulmalidir.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.
UYARI:

1. STANLEY Engineered Fastening Kor Percin Vidalarini cakmak disinda bir amacgla kullanmayin.
2. Sadece lireticinin tavsiye ettigi parcalari, ekleri ve aksesuarlari kullanin.

3. Alet tizerinde kesinlikle hicbir degisiklik yapmayin. Alet lizerinde miisterinin yapacagi degisiklikler misterinin
sorumlulugunda olup aletin garantisini gecersiz kilacaktir.

4. Kullanmadan énce, hareketli parcalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kirllmalar ve
aletin calismasini etkileyecek tiim diger kosullar kontrol edin. Hasarli ise, aleti kullanmadan énce tamir ettirin.
Kullanmadan énce, anahtarlari ve penseleri kaldirin.

5. Aletsiirekli gtivenli calisir halde tutulmali ve aniza ve ¢calisir durumu agisindan egitimli personel tarafindan
dtizenli araliklarla kontrol edilmelidir. Demontaj islemi, sadece egitimli personel tarafindan gerceklestirilecektir.
Aleti, 6nceden bakim talimatlarina danismadan demonte etmeyin.

Calistirma hava beslemesi, 7 bari (100 PSI) asmamalidir.

@@

Kullanicilar ve calisma alanindaki diger kisiler, yan siperlikli ANSI Z87.1 CAN/CSA Z94.3 onayli giivenlik gozliigii
takmalidir. Calisma sirasinda mutlaka gézliik ve kulakhk takilmalidir.

8. Uygun giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki takmayin. Saginizi, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sag hareketli parcalara takilabilir.
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20.

21.

Aleti herhangi bir kisiye dénlik halde ¢alistirmayin.

. Aleti u¢ mahfazasi takil degilken KULLANMAYIN.
. Aleti kullanmadan 6nce yere saglam ve sabit sekilde basin.

. Kullanmadan 6nce, hava hatlarinda hasar olup olmadigini ve gtivenli oldugunu kontrol edin. Hortumlarin

tizerine adir esyalar koymayin.
Keskin bir temas i¢ hasara ve hortumun erken arizalanmasina neden olabilir.

. Stkma aletini hortumundan kaldirmayin. Her zaman sikma aleti sapini kullanin.
. Havalandirma delikleri ttkanmamali veya kapatiimamalidir.

. Bakim veya ayar yapmadan ya da i¢ mahfazasini takmadan veya ¢ikarmadan énce, hava hortumunu aletten

sokdin.

. Alet saplarini kuru ve temiz, yag ve gresten arinmis tutun.
. Aleti bir yerden bir yere tasirken, istemeden ¢alistrmamak igin elinizi tetikten uzak tutun.
. Aleti calisir halde basi bos birakmayin. Aleti kullanmiyorken hava hortumunu s6kin.

. Aleti kullanacak kisiler, kullanmadan 6nce ellerini yeterince uzakta tutmalidir.

Aleti dtisiirmeyin veya cekic olarak kullanmayin.

Aletin hidrolik sisteminde kir ve yabanci madde birikmesine izin vermeyin, bu, aletin arizalanmasina neden
olacaktir.

STANLEY Engineered Fastening politikasi
bir siirekli Girlin gelistirme politikasidir ve
herhangi bir iiriiniin 6zelliklerinde 6nceden
bildirmeden degisiklik hakkimiz sakhdir.
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2. Ozellikler
HiCBIR SEKILDE UC EKIiPMAN DEGISIKLiGi HARICINDE BAKIM VE ONARIM iSLEMi YAPILMAYACAKTIR.

ProSert® XTN20 hidro pnomatik alet, gti¢ ve/veya darbe ayariyla STANLEY Engineered Fastening Kor Pergin
Vidalarinin ¢akilmasi icin tasarlanmistir.

ProSert® XTN20 Aleti, ilgili u¢ ekipmani takilarak M3 ila M10 arasi Kor Percin Vidalarinin cakilmasinda kullanilir.
UNC ve UNF in¢ boyutlu kor pergin somunlari cakma islemleri icin bu 6l¢ii birimlerine (Imperial) uygun
ekipman da mevcuttur.

Glvenlik talimatlarina mutlaka bagh kalmaniz gerekir.

2,1.Cakma Aleti Ozellikleri

Cekme Giicii: Belirtilen 5.0 bar basincla ¢ekin 17,65 kN 3968 Ibf
Hava Besleme Basinci: Min/Maks 5-7 bar 72.5-101.5 Ibf/in?
Yag Basinci: Cekme (maks) 230 bar 3336 Ibf/in?
Darbe: Piston darbesi 3-7mm 0,118-0,275 in¢
Agirhik: U¢ ekipmani dahil 1,59 kg 3,501b
Guriiltii Seviyesi: Belirsiz gurilti: K= 3 dB(A) <75 dB(A) <75 dB(A)
Titresim: Belirsiz titresim: K= 0,1 m/s” <2,5m/s? <8 fit/s>
Motor Hizi: ileri ve Geri 2000rpm 2000rpmI
- . Paslanmaz
Malzeme: - Aliiminyum Celik Celik
Eurosert® - M3-M10 M4-M5
. Thin Sheet Nutsert® M3-M10 M3-M10 M3-M10
A"\‘(‘:I' a‘i‘;‘:‘ DK/DL M4-M6 M4-M6 -
P ' Euro Hexsert®/Hexsert® - M3-M8 M6
High Strength Hexsert® - M6-M8 -
Squaresert® - M5-M8 -
Standart Somun* M3-M10 M3-M8 M4-M6
Tirtilh Somun* M4-M8 M4-M6 -
o Kapali U¢lu Somun* M3-M10 M3-M8 M4-M6
o POPNut® 1 en Somun® M4-M8 M4-M8 M4-M6
Uriin Yelpazesi:
Tetra Somun* M4-M8 M4-M8 -
HB Somun* M6-M8 M6-M8 -
Boru Somun* M6 M6 -
Gucle Cekme ¢alisma modu Evet
Darbeyle Cekme ¢alisma modu Evet
. . Otomatik Dondiirme Acik/Ddndiirme Kapali Evet
Ek Ozellikler: Aletsiz Mandrel baglantilari Evet
Manuel Dondiirme atlatma Evet
Hidrolik Yanak Contalari ve O-halkalar Evet

Yaninda * bulunan aletler, mandrel adaptér kit gerektirebilir (74202-02200, Aksesuar Kilavuzu 07900-01073 icinde belirtilir). Tam bir
ProSert® XTN20 (74202) aleti, taban alet (parca numarasi 74202-02000) ve ¢akilacak parcaya uygun u¢ aksamindan olusur.

2.2. Ambalaj sunlari igerir:

« 1 XTN20 Kor Pergin Vidalama Aleti

« 1set M4, M5, M6, M8 U¢ Ekipmani ve Malzemeleri
« 1 Basili Kullanim Kilavuzu

« 1 Bakim Kiti

8 POP X Avdel



TURKCE

2,3.Temel bilesenler listesi

Bkz. sekil 1 ve 2 Yeniden Siparis
Yedek parca numaralari  Miktar
M4 07555-09004 1
1 Mandrel M5 07555-09005 1
M6 07555-09006 1
M8 07555-09008 1
M4 07555-00904 1
P Ug M5 07555-00905 1
M6 07555-00906 1
M8 07555-00908 1
3 Kilit Somunu o 07555-00901 1
4 U¢ Mahfazasi - 74202-02021 1
5 Somun Cikarici - 74202-02022 1
M4 07555-09104 1
6 Alcaltma Bilezigi M5 07555-09105 !
M6 07555-09106 1
M8 07555-09108 1
M4 07555-01004 1
7 Tahrik Mili M5 07555-01005 1
M6 07555-01006 1
M8 07555-01008 1
8 Mandrel Adaptor - 74202-02023 1
9 U¢ Rodu - 74202-02039 -
10 | Suspansiyon Halkasi - 74202-02012 1
11 Darbe Ayari - 74202-02092 1
12 | Darbe Gésterge isaretleri - - -
13 Darbe Kilitleme Pini - 74202-02095 1
14 | Darbe Ayari - 74202-02010 1
15 | Darbe Ayari Girintisi - - -
16 | Hava Giris Aksami - 74202-02103 1
17 | Maniel Déndiirme Tetigi - 74202-02030 1
18 | Reglator Kilidi - 74202-02038 1
19 | Basing Regllatoru - 74202-02037 1
20 | Tetik - 74202-02020 1
21 | itme Mili - 07900-00624 1
M4 07555-09884
Tam ug aksami M5 07555-09885
M6 07555-09886
M8 07555-09888
*Tiim boyutlar, Kilit Somunu (3) 07555-00901 ile verilmistir.
Diger boyutlar igcin, www.StanleyEngineeredFastening.com adresine gidin.
POP X Avdel 9
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3. Aletin Kurulumu
A ONEMLI - KULLANIMA ACMADAN ONCE, SAYFA 6 ve 7'Yi DIKKATLE OKUYUN.
Kullanmadan Once

- llgili boyutta u¢ ekipmanini secip takin.

«  Cakma aletini hava kaynagina baglayin. Tetige 20 kez test basip serbest birakarak cekme ve geri donme
donglilerini test edin.

«  Aletiistenen darbe/basinca ayarlayin.

A DIKKAT - Montaj aletinin dogru calismast icin dogru basing beslenmelidir. Dogru basincin kullanilmamasi,
kisisel yaralanmaya veya ekipmanda hasara neden olabilir. Besleme basinci, cakma aleti 6zelliklerinde belirtilen
degerleri asmamalidir.

4, Kullanim Talimatlari

A ONEMLI - KULLANIMA ACMADAN ONCE, SAYFA 6 ve 7'DEKi GUVENLIK KURALLARINI DiKKATLE
OKUYUN.

A ONEMLI - UG AKSAMINI TAKMADAN VEYA CIKARMADAN ONCE HAVA KAYNAGI KAPATILMALIDIR.
4.1 U¢ Ekipmani (bkz. Sekil 2).

Montaj Talimatlari

Kalin yazilan parca numaralari, sekil 1'deki u¢ aksami parcalaridir.

«  Hava kaynagi sokulmelidir.

- Halayerindeyse, U¢ Mahfazasini 4 ve Cikarma Somununu 5 sékerken, yay yikli U¢ Rodunu 9 geri ¢ekin.

«  Tahrik Milini 7 Mandrel Adaptoriine 8 takin.

« Mandreli 1 Tahrik Miline 7 yerlestirin.

«  Alcaltma Bilezigini 6 (varsa) GCikarma Somununa 5 takin.

«  Cikartma Somununu 5 Mandrel Adaptore vidalarken 8 yay ytikli U¢ Rodunu 9 geri dogru ¢ekin. Cikarma
Somununu 5 saat yoniinde sikin.

«  Aleti tutarken, U¢ Mahfazasini 4 ve Ucu 2 Kilit Somununa 3 vidalayin.

«  Ekipmani sékmek icin, adimlari ters sirada uygulayin.

Aleti hava kaynagina baglamadan 6nce, bir Kér Percin Somununu elle Mandrele vidalayin.

+  Ucu 2 Ug Mahfazasi 4 tizerinde konumlandirin ve Kilit Somunu 3 ile kilitleyerek Mandrelin 1 girisin biraz
otesine kadar gecmesini saglayin.

«  Kilit Somununu 3 bir anahtarla dondurerek kilitleyin*. Kér Percin Somununu Mandrelden ¢ikarin.

*Bakim Kiti 07900-09301 sayfa 13'te belirtilen 6geleri inceleyin.
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4.2 Hava Kaynag

- Tum aletler, 5.0 bar minimum basingl hava ile ¢alisir.

+  Ana hava kaynaginda alete 3 metreye kadar mesafede basing regilatorleri ve otomatik yaglama/filtreleme
sistemleri kullanilacaktir (bkz. sekil 4).

«  Hava besleme hortumlarinin minimum etkin calisma basinci, hangisi daha yiiksekse, en az sistemin
Urettigi maksimum basincin %150'si veya 10 bar olacaktir.

«  Hava hortumlari, yaga dayanikli olmali, dislari asinmaya direncli olmali ve ¢alisma kosullarinin
hortumlarda hasara neden olabilecegi yerlerde korumali olmalidir.

« Tum hava hortumlarinin i¢ capt minimum 6.4 milimetre OLMALIDIR.

DURDURMA MANTARI
(FILTRE/REGULATOR VEYA
MAKSIMUM 3 METRE YAGLAMA UNITELERININ BAKIMI
S - SIRASINDA KULLANILIR)

ANA KAYNAK

BASING REGULATORU VE
FILTRE (GUNLUK TEMIZLIK)

1/4" GAZ
BAGLANTI

Yukaridaki sistem elinizde mevcut degilse, su alternatife yonelebilirsiniz:

«  Aletiilk kez kullanmadan veya kullanima acmadan 6nce, hava kaynaginda yaglayici yoksa aletin hava
girisine birka¢ damla temiz ve ince alistirma yagi dokiin. Alet devamli olarak kullanilacaksa, hava hortumu
temel hava kaynagindan c¢ikariimali ve alet iki ila li¢ saatte bir yaglanmalidir.

- Hava sizintilarini kontrol edin. Hasar géren hortumlar ve baglantilar, yenileriyle degistirilmelidir.

«  Basing regulatoriinde filtre yoksa, hortumu alete baglamadan 6nce biriken su ve kirin temizlenmesi icin
hava hattina kuvvetlice tfleyin.

4.3 Montaj Talimatlar

- Darbe ayar 6zelligi, temel olarak M3-M4 gibi kiiciik boyutlu cakilacak nesneler icin kullanilir.

«  Aleti optimum darbe icin kullanacaksaniz, Darbe Ayari minimum darbeye (3mm) ve Basing Reglilatorii de
19 maksimum ayara getirilmelidir.

«  Aleti optimum basing icin kullanacaksaniz, Darbe Ayari maksimum darbeye (7mm) ve Basing Reglilatori
de 19 minimum ayara getirilmelidir.

Farkl kavrama kalinliklari ile calisirken, aletin her zaman optimum darbe yerine optimum basinca ayarlanmasi
onerilmektedir. Optimum basinca ayarlamak icin maksimum kavrama kosulunda kullanin.

POP X Avdel n
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4.3.1. Darbe Ayarlamasi (bkz. sekil 1A ve 3).

Bu aleti darbe ayarli calistirmada kullanmak icin, Basing Regiilatoriinti 19 sonuna kadar ilerleterek tam basinca
ulasin ve ardindan Darbe Ayarini istediginiz darbe uzunluguna getirin:

- Darbe Ayari Kaydirictyr agin 11.

«  Darbe Kilit Pini 13 salinir.

«  Yon oklari, darbe yoniini gdsterir.

«  Optimum deformasyona ulasana kadar darbeyi minimumdan yukari dogru artirin.
«  Budlcek, mevcut darbe uzunlugunun bir belirtisidir.

«  Gosterilen kademeler 12 bir yanda 3, 5 ve 7mm, diger tarafta ise 4 ve 6mm'dir.

- Darbe Ayarinin 14arkasini bu isaretlerle hizalayarak istediginiz darbe uzunlugunu ayarlayin.
- Darbe Ayari 14 izerindeki her girinti 15, +- 0.Tmm darbeye esittir.

«  Uygulama ortaminda kullanmadan &nce, Darbe Kaydiriciyr 11 kapatin.

«  Cihaz dik konumdayken Darbe Kaydirici 11 kapatildiginda, Darbe Kilidi kapanir

« Alet, kullanima hazirdir.

4.3.2. Basni¢ Ayarlamasi (bkz. sekil 1B ve 3).

Bu aleti basing ayarli calismada kullanmak icin, Darbe Ayarini 14 7mm'ye getirin, ardindan Basing
Regulatorini 19 tamamen disa ¢ikararak minimum basinca ulastiktan sonra istediginiz basinca ayarlayin:

«  Baslangicta, Kor Pergin Somunu deforme etmeyecek ve alet donecektir.

«  Basing Regulatoriinii 19 govdede 1 dis iceri gegirin ve test edin.

«  Optimum deformasyona ulasana kadar, Basing Regtilatorii 19 tGzerindeki calismayi tekrar edin.

- Basing Regulatori 19 tizerindeki her dis, yaklasik olarak 20N ¢cekme kuvvetine egsittir.

« Kor Percin Somun deformasyonu basariyla ulastiktan sonra, Kor Percini kontrol edin ve gerekirse kuvveti
ayarlayin.

«  Kor Percin Somunlarinda varyasyona imkan saglamak icin fazladan 1-2 dis artirin.

« Alet, kullanima hazirdir.

5. Kullanim Prosediirii
Kor Percin Somunu Takma (bkz. sekil 3).

K&r Percin Somunu takmak igin.

« Dogru Kor Percin Somununu secip se¢mediginizi kontrol edin.

«  Kor Percin Somununu uygulama alanina bastirin.

«  Ugaksaminin ¢alisma icin dogru agida (90°) oldugundan emin olun.

- Dondirmek icin Kor Percin Somununun Uzerine yaslayin.

«  Cakma islemine baslamak icin, dogru sekilde yerlestirip yasladiktan sonra alet Tetigine 20 basin.
- Tetigi 20 Kor Percin Somunu tamamen yerlesip aletten timduyle ayrilana kadar basili tutun.

Bir Kor Percinin uygulama sirasinda sikismasi halinde, Elle Tersine Dondirme Tetigine 17 basarak Mandreli

1 tersine dondriin ve Kor Percin Somununu dondiirerek cikarin. Alternatif Olarak, hava kaynagi baglantisini
sokiin ve Bakim Kitinde bulunan 4 mm Pin Takozunu 21 kullanarak Mandreli sekil 1'de gosterilen Ug
Mahfazasindan donduirerek sokin.

A DIKKAT - Bir cakma islemini zorlayarak tamamlamaya ¢alismayin, bu alete ve/veya uygulamaya hasar
verebilir.
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6. Alet Bakimi

Egitimli personel tarafindan dizenli bakim yapilip 500.000 dénglide veya yilda bir kapsamli muayene
yapilmalidir.

Temizlik ve Bakim

A HAVA KAYNAGINI CIKARIN

Ug aksamlarinin bakimi, haftalik olarak veya 5.000 devirde bir yapilmalidir

A\ DIKKAT - Pnématik Silindirin plastik Kulp Aksamiyla birlestigi noktalardaki havalandirma bosluklar etrafinda
kir biriktigini gordiikce ana mahfazaya kuru hava tutarak temizleyin. Bu islemi gerceklestirirken onayli bir g6z
korumasi ve onayli toz maskesi takin.

A DIKKAT - Aletin metalik olmayan parcalarini temizlemek icin asla ¢éziicti veya baska sert kimyasal
kullanmayin. Bu kimyasallar bu par¢alarda kullanilan malzemeleri gtigsiizlestirir.

- Hava kaynagini ¢ikarin

+ Montaj Talimatlari 10(4.1) sayfasindaki prosediirii tersten uygulayarak ug¢ aksaminin tamamini gikarin.
- Yipranmis veya hasarli parcalar yeni bir parcayla degistirilmelidir.

«  Ozellikle Mandrel yipranmasini kontrol edin.

- Montaj talimatlar dogrultusunda monte edin.

6.1 Giinlitkk Bakim

- Hava sizintilarini kontrol edin. Hasar géren hortumlar ve baglantilar, yenileriyle degistirilmelidir.

« Ug aksaminin dogru ve diizgiin takili oldugundan emin olun.

«  Alet darbesinin secili Kor Percin Somunu icin yeterli olup olmadigini kontrol edin. Bkz: Darbe Ayarlamasi
sayfa 12 (4.3.1.).

«  Ug aksamindaki Mandrelde 1 yipranma veya hasar olup olmadigini kontrol edin. Varsa, degistirin.

6.2 Haftalik Bakim

Sekil Kiti 07900-09301
Parca Numarasi Tanim Miktar
07900-00624 4mm Pin Takozu 1
07900-00632 17mm/19mm Anahtar 1
07900-00225 5mm Altigen Anahtar 1

«  Besleme hortumu, baglantilar ve alette yag sizintisi ve hava sizintisi olmadigindan emin olun.
- Alet yatay konumdayken, “Yag Kapagini” agin ve seviyesini kontrol edin, azalmissa doldurun. Bkz: “Bakim
Kilavuzu, Madde 6",

Bakim, sorun giderme ve onarimla ilgili tiim talimatlar icin, Bakim Kilavuzunu 07900-09302 inceleyin.
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7. Uygunluk Beyanati

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire,
SG6 1JY UNITED KINGDOM olarak, tim sorumlulugu tarafimiza ait olmak tzere triin konusunda
sunlari beyan ederiz:

Aciklama ProSert® XTN20 Hidro-Pnomatik Kor Pergin Somun Aleti
Marka/Model POP-Avdel 74202

Urling, su standartlarin gereksinimlerini karsilamaktadir:

I1SO 12100:2010 EN SO 28927-5:2009
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010
EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011
EN 1SO 4414:2010 EN 28662-1: 1993

Teknik belgeler, asagida belirtilen standardin Ek 1 belgesi 1.7.4.1
maddesi uyarinca derlenmistir:

2006/42/EC Makine Yonetmeligi
UK Yardimci Cihazlar 2008 No 1597 - Makine (Guvenlik) Dizenlemelerinin temini.

A. K. Seewraj
Teknoloji Miidiirii - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

Duzenlendigi Yer: Letchworth Garden City
Dulzenleme tarihi: 01-04-2015

Bu Makine, makine yonetmeligi 2006/42/
.ECile uyumludur

STANLEY.

Engineered Fastening
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8. Yatirnminizi Koruyun!

POP°Avdel® KOR PERCIN SOMUN ALETiI GARANTISI

STANLEY Engineered Fastening, tiim elektrikli aletlerinin dikkatli sekilde tretildigini ve bunlarin bir
(1) yil boyunca normal kullanim ve servis altinda malzeme veya iscilikten kaynaklanan bir bozukluk
gOstermeyecedini garanti etmektedir.

Bu garanti, aletin orijinal kullanimr icin ilk satin alinisi icin gegerlidir.

istisnalar:

Normal yipranma ve asinma.
Dizenli bakim, tamir ve normal yipranma ve asinma sebepli parcalarin degistirilmesi, bu garantinin

kapsaminda degildir.

Suistimal ve istismar.
Fiziksel hasar gibi yanlis kullanim, depolama, suistimal veya istismar, kaza veya ihmalden ortaya ¢ikan
bozukluk veya hasar, bu garantinin kapsaminda degildir.

Yetkisiz Servis veya Tadilat.
STANLEY Engineered Fastening veya yetkili servis merkezleri disinda birinin gerceklestirdigi servis, test

ayarlamasi, kurulum, bakim, degisiklik veya tadilattan ortaya ¢ikan bozukluklar ve hasarlar, bu garantinin
kapsaminda degildir.

Buradaki sebepler icin, tiim pazarlanabilirlik ve elverislilik garantileri dahil ifade edilen veya ima edilen tim
diger garantiler bundan boyle kabul edilmemektedir.

Bu aletin garantiyi karsilamamasi durumunda, aleti derhal size en yakin fabrika yetkili servis merkezine
gonderin. ABD ve Kanada'da bulunan POP®Avdel® Yetkili Servis Merkezlerinin listesi icin, tcretsiz
(877)364 2781 numarasindan bize ulasin.

ABD ve Kanada disindaysaniz, size en yakin STANLEY Engineered Fastening icin
www.StanleyEngineeredFastening.com web sitesini ziyaret edin.

STANLEY Engineered Fastening daha sonra iscilik veya malzeme kusuru bulundugu tespit edilen parcalar
Ucretsiz olarak degistirip masraflari kendisine ait olmak Uizere yenisini génderecektir . Bu, bizim bu garanti
icindeki tek yukimlulugimuzi temsil etmektedir. STANLEY Engineered Fastening hicbir durumda bu aletin
satin alinmasi veya kullanilmasindan ortaya cikan dolayli veya 6zel hasarlardan sorumlu tutulmayacaktir.

Kor Percin Somun Aletinizi internet tizerinden kayit edin.

Garantinizi cevirimici olarak kaydetmek icin ,
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card adresini ziyaret edin.

STANLEY Engineered Fastening'in POP®Avdel®Markasi olan aleti sectiginiz igin tesekir ederiz.
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‘ Avdel UK Limited
STA h L E Y® Stanley House, Works Road

. . Letchworth Garden City, Hertfordshire SG6 1JY
Engineered Fastening Tel. +44 1582 900-000 - Fax -001

enquiries2@sbdinc.com

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.stanleyengineeredfastening.com/contact

For an authorized distributor nearby please check
www.stanleyengineeredfastening.com/econtact/distributors

Manual Number Issue C/N

07900-09303 C 16/031

© 2015 Stanley Black & Decker, Inc.

Holding your world together®, Avdel®, Eurosert®, Nutsert®, Hexsert® and Squaresert® are registered trade
marks of Avdel UK Limited. ProSert® is a trade mark of Avdel UK Limited. POP Nut® is a registered trade mark of
Newfrey LLC.

The names and logos of other companies mentioned herein may be trademarks of their respective owners.
Data shown is subject to change without prior notice as a result of continuous product development and
improvement policy. Your local STANLEY Engineered Fastening representative is at your disposal should you
need to confirm latest information.






